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I SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

 

 
 

SST – 0 WYMAGANIA OGÓLNE 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja Techniczna ST-0 “Wymagania Ogólne” odnosi się do wymagań technicznych dotyczących 
wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Budowa oświetlonych 
fontann pływających na jez. Trzesiecko” w ramach inwestycji realizowanej pływających na terenie 
działki nr 1/39 w obrębie 0011 Szczecinek oraz na terenie działki nr 73/9 i nr 80, obręb 0012 
Szczecinek, powiat Szczecinecki. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Wymagania Ogólne naleŜy rozumieć i stosować w powiązaniu z niŜej wymienionymi Szczegółowymi 
Specyfikacjami Technicznymi: 
− SST-1 Roboty rozbiórkowe, 
− SST-2 Roboty ziemne, 
− SST-3 MontaŜ konstrukcji stalowych,  
− SST-4 MontaŜ instalacji technologicznej fontanny (analogicznie: montaŜ fontann pływających)  
− SST-5 UłoŜenie nawierzchni; 
  
1.3. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Roboty budowlane naleŜy prowadzić zgodnie z dokumentacją budowlaną w zakresie zgodnym  
z przedmiarem robót. Wszelkie wątpliwości dotyczące zakresu robót, jakości materiałów czy sposobu 
wykonania poszczególnych elementów zamówienia naleŜy rozstrzygnąć przed złoŜeniem oferty 
przetargowej. Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność  
z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inspektora. 
 
1.3.1. Przekazanie Terenu Budowy 
Zamawiający w terminie określonym w Umowie przekazuje Wykonawcy Miejsce Robót wraz ze wszystkimi 
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej 
oraz jeden komplet ST. Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania warunków wydanych przez 
jednostki uzgadniające, opiniujące oraz właścicieli terenów, na których prowadzone będą prace. 
 
1.3.2. Dokumentacja Projektowa 
Dokumentacja Projektowa składa się z: 
− Projektu Budowlanego, 
− Przedmiaru Robót, 
− Kosztorysu, 
− Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót. 
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1.3.3. Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i ST 
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez 
InŜyniera Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione choćby w jednym z nich są 
obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej dokumentacji.  
Wykonawca nie moŜe wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu 
powinien natychmiast powiadomić InŜyniera, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek.  
W przypadku rozbieŜności opis wymiarów waŜniejszy jest od odczytów ze skali rysunków. Wszystkie 
wykonane Roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST. 
Dane określone w Dokumentacji projektowej i w ST będą uwaŜane za wartości docelowe, od których 
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów 
budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych 
cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.  
W przypadku gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST  
i wpłynie to na niezadawalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione 
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy. 
 
1.3.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy 
Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa na Terenie Robót w okresie 
trwania realizacji Umowy aŜ do zakończenia i odbioru końcowego Robót, a w szczególności: 
− utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonujących czynności związane z budową  

i nienaruszalność ich mienia słuŜącego do pracy, a takŜe zabezpieczy Teren Budowy przed 
dostępem osób nieupowaŜnionych.  

− fakt przystąpienia do Robót Wykonawca obwieści przed ich rozpoczęciem przez umieszczenie,  
w miejscach i ilościach określonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, których treść będzie 
zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w 
dobrym stanie przez cały okres realizacji Robót 

 
1.3.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego. 
W okresie trwania budowy i wykończania Robót Wykonawca będzie: 
− stosować się do Ustawy z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z późn. zm.),  
− podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm 

dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń 
lub uciąŜliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a wynikających ze skaŜenia, hałasu 
lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. Stosując się do tych 
wymagań będzie miał szczególny wzgląd na: 
− lokalizację bazy, magazynów, składowisk, i dróg dojazdowych; 
− środki ostroŜności i zabezpieczenia przed: 

− zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
− moŜliwością powstania poŜaru. 
 

1.3.6. Ochrona przeciwpoŜarowa 
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpoŜarowej. 
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone 
przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane 
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poŜarem wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy. 
 
1.3.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie mogą być dopuszczone do uŜycia. Nie 
dopuszcza się uŜycia materiałów  wywołujących szkodliwe promieniowanie o stęŜeniu większym od 
dopuszczalnego. Wszelkie materiały odpadowe uŜyte do Robót będą miały Aprobatę Techniczną, wydaną 
przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów 
na środowisko. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a po zakończeniu Robót 
ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być uŜyte pod warunkiem przestrzegania wymagań 
technologicznych wbudowania. 
 
1.3.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej 
i prywatnej. JeŜeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem Robót lub brakiem 
koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie własności publicznej lub 
prywatnej to Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. Stan naprawionej 
własności powinien nie być gorszy niŜ przed powstaniem uszkodzenia. 
Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń 
w czasie trwania budowy. 
 
1.3.9. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegał przepisów dotyczących bezpieczeństwa  
i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywa pracy  
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań 
sanitarnych.  
Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt 
i odpowiednią odzieŜ dla ochrony Ŝycia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia 
bezpieczeństwa publicznego. Uznaje się, Ŝe wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań 
określonych powyŜej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w Cenie Umownej. 
 
1.3.10. Ochrona i utrzymanie Robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę Robót i za wszelkie materiały i urządzenia uŜywane do 
Robót od daty rozpoczęcia do daty odbioru Robót przez Zamawiającego. 
Wykonawca będzie utrzymywać Roboty do czasu końcowego odbioru. Utrzymanie powinno być 
prowadzone w taki sposób, aby przedmiot Robót lub jego elementy były w zadowalającym stanie przez 
cały czas, do momentu odbioru końcowego. 
Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien 
rozpocząć Roboty utrzymaniowe (porządkowe) nie później niŜ w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 
 
1.3.11. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy, które są w jakikolwiek sposób związane  
z Robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas 
prowadzenia Robót. 
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1.3.12. Działania związane z organizacją prac przed rozpoczęciem robót 
Przed rozpoczęciem Robót Wykonawca jest zobowiązany powiadomić pisemnie wszystkie zainteresowane 
strony o Dacie Rozpoczęcia Robót oraz o Dacie Zakończenia.  
Z chwilą przejęcia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed właścicielem nieruchomości, którego 
teren został przekazany pod budowę, za wszystkie szkody powstałe na tym terenie. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Dopuszczenie stosowania materiałów 
Przy wykonywaniu Robót Budowlanych naleŜy, zgodnie z Ustawą wymienioną w punkcie 10.2., stosować 
wyroby budowlane, które zostały dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania 
w budownictwie. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie są 
wyroby właściwie oznaczone, zgodnie z Ustawą wymienioną w punkcie 10.2.8: 
− Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywą 89/106/EWG), dla których zgodnie z odrębnymi 

przepisami dokonano oceny zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną 
do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejską aprobatą techniczną (EAT) lub krajową 
specyfikacją techniczną państwa członkowskiego UE uznaną przez Komisję Europejską za zgodną 
z wymaganiami podstawowymi, znajdujące się w określonym przez Komisję Europejską wykazie 
wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa, dla których producent 
wydał Deklarację Zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej (bez znaku CE). Dokumentem 
potwierdzającym zgodność wyrobu z europejskimi normami i aprobatami,  
a więc upowaŜniającym do znaku CE, jest Deklaracja Zgodności, wystawiona przez producenta po 
dokonaniu odpowiedniej procedury oceniającej. Wyrób budowlany ze znakiem CE moŜe być od  
1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na rynek Polski i innych krajów członkowskich Unii 
Europejskie, zgodnie z Rozporządzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7. 

− Wyroby budowlane dla których wydano Certyfikat Zgodności na znak bezpieczeństwa, 
wykazujący, Ŝe zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie 
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych -  
w odniesieniu do wyrobów podlegających tej certyfikacji. Certyfikaty Zgodności na znak 
bezpieczeństwa B są dokumentami wskazującymi, Ŝe wyrób spełnia wymagania dotyczące 
bezpieczeństwa, ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz 

− właściwych przepisach  i dokumentach technicznych.  Certyfikat B jest wydawany przez Polskie 
Centrum Badań i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z Rozporządzeniem 
wymienionym w punkcie 10.2.6 i 10.2.9. 
 

2.2. Jakość stosowanych materiałów 
Za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych Robót oraz ich zgodność z Dokumentacją Projektową 
i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robót. Wszystkie atesty, świadectwa, dokumenty 
laboratoryjne itp. powinny być gromadzone na bieŜąco w miarę postępu Robót i być zawsze dostępne 
do wglądu dla Zamawiającego (lub Inspektora Nadzoru, jeŜeli został powołany). 
Zamawiający (lub Inspektor Nadzoru, jeŜeli został powołany) moŜe dopuścić do uŜycia materiały 
posiadające: 
− Certyfikat Zgodności na znak bezpieczeństwa B wykazujący, Ŝe zapewniono zgodność 

z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych, Deklaracje Zgodności lub Certyfikat Zgodności: 
− z Polską Normą , 
− Aprobatą Techniczną , w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy. 

− oznaczenie znakiem CE. 
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W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez ST, kaŜda partia dostarczona 
do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy. Produkty 
przemysłowe będą posiadać w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby 
wynikami wykonanych przez niego badań. 
 
2.3. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów 
z jakiegokolwiek źródła. 
KaŜdy rodzaj Robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca 
wykonuje na własne ryzyko, licząc się z ich nie przyjęciem i nie zapłaceniem za nie. 
Materiały, które nie odpowiadają wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy. 
Wykonawca jest zobowiązany do posiadania i do udostępniania świadectw jakości podstawowych 
materiałów takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodności i Deklaracje Zgodności. 
W przypadku kwestionowania rzetelności materiałów przedstawionych przez Wykonawcę lub 
przedstawionych przez niego świadectw jakości, Zamawiający (lub Inspektora Nadzoru, jeŜeli został 
powołany) ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleŜnej jednostce, wykonanie badań sprawdzających. 
 
2.4. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do 
Robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do Robót  
i były dostępne do kontroli przez InŜyniera. 
Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach 
uzgodnionych z InŜynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę. 
 
3. SPRZĘT 
Wykonawca zobowiązany jest do uŜywania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość wykonywanych Robót. Sprzęt uŜywany do Robót powinien być uzgodniony  
i zaakceptowany przez Inspektora. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi 
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umową. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w dobrym 
stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi 
jego uŜytkowania. 
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 
uŜytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia niegwarantujące zachowania warunków umowy 
zostaną przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robót. 
 
4. TRANSPORT 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewoŜonych materiałów. 
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi 
w Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym  
w Umowie. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spełniać wymagania dotyczące przepisów 
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciąŜeń na osie i innych parametrów technicznych. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Umową oraz za jakość zastosowanych 
materiałów i wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową wymaganiami ST, 
Programem Zapewnienia Jakości, projektu organizacji Robót oraz poleceniami Inspektora. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu Robót 
zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. 
Sprawdzenie wytyczenia Robót i przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za ich 
dokładność. 
Polecenia Inspektora będą wykonywane nie później niŜ w czasie przez niego wyznaczonym, po ich 
otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi 
Wykonawca. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) 
Do obowiązków Wykonawcy nie będzie naleŜało opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora 
programu zapewnienia jakości. 

 
6.2. Zasady kontroli jakości Robót 
Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć załoŜoną 
jakość Robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów. Wykonawca 
zapewni odpowiedni system kontroli. 
 
6.3. Badania prowadzone przez InŜyniera 
Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania 
próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego 
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów. 
 
6.4. Dokumenty budowy 
(1) Rejestr  Obmiarów 
Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu kaŜdego  
z elementów Robót. Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach 
przyjętych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarów.  
 
(2) Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt (1)-(2), następujące dokumenty: 
− Projekt Wykonawczy 
− pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
− protokoły przekazania Terenu Budowy, 
− umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, 
− protokoły odbioru Robót, 
− protokoły narad i ustaleń, 
− korespondencję na budowie. 

 
(3) Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. 



 

 
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

„Budowa oświetlonych fontann pływających na jez. Trzesiecko” 
dz. nr 1/39, obręb 0011 Szczecinek, dz. nr 73/9, dz. nr 80, obręb 0012 Szczecinek 

 

 
 

     

 
 

 
 
 

Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie 
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora  
i przedstawione do wglądu na Ŝyczenie Zamawiającego. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Dokumentacją 
Projektową i ST. Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem. Wyniki obmiaru 
będą wpisane do Księgi Obmiaru. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych  
w Przedmiarze Robót lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od 
obowiązku ukończenia wszystkich Robót. Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji Inspektora na 
piśmie. 
 
7.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robót będą zaakceptowane przez 
Inspektora. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. JeŜeli urządzenia te 
lub sprzęt wymagają badań atestujących, to Wykonawca będzie posiadać waŜne świadectwa legalizacji. 
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie 
trwania Robót. 
 
7.3. Czas przeprowadzania obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed Częściowym lub Końcowym Odbiorem Robót, a takŜe w przypadku 
występowania dłuŜszej przerwy w Robotach. Obmiar Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu 
przeprowadza się w czasie wykonywania Robót, przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały 
i jednoznaczny. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
W zaleŜności od ustaleń odpowiednich ST, Roboty podlegają następującym etapom odbioru, 
dokonywanym przez Inspektora: 
− odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu, 
− odbiorowi częściowemu, 
− odbiorowi końcowemu. 
 
8.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych 
Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umoŜliwiającym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. 
Odbioru Robót dokonuje Inspektor. 
Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy  
i jednoczesnym powiadomieniem InŜyniera. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie 
później niŜ w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie 
Inspektora. 
 



 

 
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

„Budowa oświetlonych fontann pływających na jez. Trzesiecko” 
dz. nr 1/39, obręb 0011 Szczecinek, dz. nr 73/9, dz. nr 80, obręb 0012 Szczecinek 

 

 
 

     

 
 

 
 
 

8.2. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego Robót 
dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru Robót dokonuje Inspektor. 
 
8.3. Odbiór końcowy 
Kiedy całość Robót zostanie zasadniczo ukończona, Wykonawca zawiadamia o tym Inspektora  
i Zamawiającego. UpowaŜnia to Zamawiającego do wystawienia Protokołu Odbioru w odniesieniu do 
Robót, zgodnie z Umową. 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego Robót jest protokół odbioru końcowego 
Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następującego dokumenty: 
− Dokumentację Projektową z naniesionymi zmianami (jeŜeli wystąpiły) i za aktualnymi 

uzgodnieniami, 
− uwagi i zalecenia Inspektora, zwłaszcza przy odbiorze Robót zanikających i ulegających zakryciu, i 

udokumentowanie wykonania Jego zaleceń, 
− Księgi Obmiaru, 
− inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego. 
W przypadku, gdy według komisji, Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą 
gotowe do odbioru końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru 
końcowego Robót. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawcą. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Specyfikacje Techniczne w róŜnych miejscach powołują się na Polskie Normy (PN), przepisy branŜowe, 
instrukcje. NaleŜy je traktować jako integralną ich część i naleŜy je czytać łącznie z Dokumentacją 
Projektową i Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam one występowały. Przyjmuje się, iŜ Wykonawca 
jest w pełni zaznajomiony z ich zawartością i wymaganiami. 
Zastosowane będą miały ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej.  
Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami 
obowiązującymi w Polsce. 
Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania wszystkich obowiązujących norm przy wykonywaniu 
Robót oraz do stosowania ich postanowień na równi ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi 
w Specyfikacjach Technicznych. 
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II SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I 

ODBIORU ROBÓT 
 

 
 

SST – 1 PRACE ROZBIÓRKOWE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej SST-1 „Prace rozbiórkowe” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót, 
które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Budowa oświetlonych fontann pływających na jez. 
Trzesiecko” w ramach inwestycji realizowanej pływających na terenie działki nr 1/39 w obrębie 0011 
Szczecinek oraz na terenie działki nr 73/9 i nr 80, obręb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45100000-8   Przygotowanie terenu pod budowę. 

 45110000-1  Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów 
budowlanych, roboty ziemne. 

  45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne. 

  45111100-9 Roboty w zakresie burzenia. 

  45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres Robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie następujących prac: 
− wykonanie otworu w istniejącym nabrzeŜu betonowym; 
− rozbiórka istniejących nawierzchni 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
Roboty prowadzić zgodnie z Dz.U. nr 120 z dnia 10.07.2003r poz. 1126 Rozporządzenia Ministra 
Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. (z późniejszymi zmianami) w sprawie informacji dotyczącej 
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz Dz.U. nr 120 z dnia 10.07.2003r. poz. 1131 z dnia 26.06.2003r  
(z późniejszymi zmianami) w sprawie warunków i trybu postępowania dotyczącego rozbiórek.  



 

 
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

„Budowa oświetlonych fontann pływających na jez. Trzesiecko” 
dz. nr 1/39, obręb 0011 Szczecinek, dz. nr 73/9, dz. nr 80, obręb 0012 Szczecinek 

 

 
 

     

 
 

 
 
 

2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. Urobek z prac demontaŜowych naleŜy składować w kontenerach na terenie 
działki Zamawiającego w miejscu wyznaczonym przez Zamawiającego. 
 
3. SPRZĘT 
Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu, wykraczających poza wymagania podane  
w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 3. Roboty moŜna wykonać ręcznie lub przy uŜyciu innych 
specjalistycznych narzędzi. Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania takich narzędzi, które nie 
spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla 
środowiska. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne" pkt 4. 
 
4.1. Transport materiałów i sprzętu 
Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych naleŜy przestrzegać przepisów 
obowiązujących w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą 
spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego. Materiały z demontaŜu naleŜy usuwać na bieŜąco. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Przed przystąpieniem do robót naleŜy przeprowadzić badanie stanu technicznego poszczególnych 
elementów składowych, rozeznać ich otoczenie, ustalić metodę rozbiórki. Przed przystąpieniem do prac 
demontaŜowych naleŜy teren oznakować zgodnie z obowiązującymi wymogami BHP oraz zabezpieczyć 
przed dostępem osób postronnych. 
 
5.1. Przebieg robót rozbiórkowych 
Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 
nr 47 poz.401 (z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania 
robót budowlanych. Przez cały czas trwania robót naleŜy pilnować, aby do pomieszczeń, w których 
następują roboty nie wchodziły osoby postronne. 
Przed przystąpieniem do rozbiórki - trzeba opracować program rozbiórki i załogę zapoznać z nim oraz 
z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robót. 
Kierownik robót powinien wskazywać miejsca gromadzenia zdemontowanych urządzeń oraz sposoby ich 
zabezpieczania. 
Zabronione jest m.in.: 
− zrzucanie na ziemię elementów z demontaŜu, 
− elementy będące w bliskim sąsiedztwie demontaŜu naleŜy zabezpieczyć przed zniszczeniem czy 

uszkodzeniem. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Sprawdzenie jakości robót polega na wizualnej ocenie wykonanych rozbiórek, usunięcia gruzu  
i sprawdzeniu braku zagroŜeń na miejscu. 
Poszczególne etapy wykonywania robót powinny być odebrane i zaakceptowane przez nadzór 
Inwestorski.  
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7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiaru jest: 
− m3, m2, sztuka. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Poszczególne etapy wykonywania robót powinny być odebrane i zaakceptowane przez nadzór 
Inwestorski. Odbiór powinien być przeprowadzony w czasie umoŜliwiającym wykonanie ewentualnych 
poprawek, bez hamowania postępu robót. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w części „Wymagania ogólne” pkt 9 specyfikacji 
technicznej. Podstawą płatności jest wykonanie robót objętych niniejszą specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z późniejszymi 

zmianami. 
2) Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie ogólnych 

przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650) z późniejszymi zmianami 
3) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu formy 

planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót 
budowlanych, stwarzających zagroŜenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 
z 2002r.) z późniejszymi zmianami. 

4) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 poz. 140) z późniejszymi 
zmianami. 

5) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej 
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 
poz. 1126 z 2003 r.) z późniejszymi zmianami. 

6) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montaŜu i rozbiórki 
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002r.) z późniejszymi zmianami. 
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SST – 2 PRACE ZIEMNE 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-2 „Prace ziemne” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót, które 
zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Budowa oświetlonych fontann pływających na jez. Trzesiecko” w 
ramach inwestycji realizowanej pływających na terenie działki nr 1/39 w obrębie 0011 Szczecinek oraz na 
terenie działki nr 73/9 i nr 80, obręb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45100000-8   Przygotowanie terenu pod budowę. 

 45110000-1  Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów 
budowlanych, roboty ziemne. 

  45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
W zakres tych robót wchodzą: 
− wykopy, 
− wykonanie podkładów, 
− wykonanie zasypki, 
− transport gruntu. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją projektową, 
SST i poleceniami InŜyniera. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Wykonanie wykopów 
Do wykonania wykopów materiały nie występują poza wykonaniem wykopów w osłonie ścianek 
szczelnych. Do wykonania ścianek szczelnych przewiduje się grodzice stalowe, których rodzaj i typ określa 
dokumentacja projektowa. Konstrukcja ścianek szczelnych powinna być taka, aby zabezpieczyć wykop 
przed napływem wody z zewnątrz, a ściany wykopu przed obsuwaniem się. W przypadku wykorzystania 
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ścianek jako elementów przyszłej konstrukcji muszą spełniać wymagania załoŜone w projekcie 
technicznym. 
 
2.2. Grunty do wykonania podkładów 
Do wykonania podkładu naleŜy stosować pospółki Ŝwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczące pospółek: 
− uziarnienie do 50 mm, 
− łączna zawartość frakcji kamiennej i Ŝwirowej do 50%, 
− zawartość frakcji pyłowej do 2%, 
− zawartość cząstek organicznych do 2%. 
 
2.3. Grunty do zasypania wykopów 
Do zasypania wykopów moŜe być uŜyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznięty i bez 
zanieczyszczeń takich jak ziemia roślinna. odpadki materiałów budowlanych itp. 
Zasypki za mury oporowe: 

− max. średnica ziaren d<120 mm, 
− wskaźnik róŜnoziarnistości U>5, 
− współczynnik filtracji przy zagęszczeniu Is = 1,0 –k >5m/d, 
− zawartość części organicznych I<2%, 
− odporność na rozpad <5%. 
 
3. SPRZĘT 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. Roboty ziemne moŜna wykonywać przy uŜyciu 
dowolnego sprzętu. 
 
4. TRANSPORT 
Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. NaleŜy je umieścić równomiernie na całej 
powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 
 
5. WYKONANIE  ROBÓT 
5.1. Wykopy  
5.1.1. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi 
Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów przed budową obiektu naleŜy sprawdzić zgodność 
rzędnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu naleŜy wykonać kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokościowy. W trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie warunków gruntowych w 
nawiązaniu do badań geologicznych. 
 
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopów 
JeŜeli w dokumentacji technicznej nie określono inaczej dopuszcza się stosowanie następujących 
bezpiecznych nachyleń skarp: 
− w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1 
− w gruntach małospoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25 
− w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5. 
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W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane następujące zabezpieczenia: 
− w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej 3-krotnej 

głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów i materiałów, oraz mieć spadki 
umoŜliwiające odpływ wód opadowych 

− naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno być usuwane 
z zachowaniem bezpiecznych nachyleń 

− stan skarp naleŜy okresowo sprawdzać w zaleŜności od występowania niekorzystnych czynników. 
 

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopów 
Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą 10cm. 
 
5.1.4. Postępowanie w wypadku przegłębienia wykopów 
− wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu, 
− warstwa gruntu o grubości 20 cm połoŜona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna 

być usunięta bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu, 
− w przypadku przegłębienia wykopu poniŜej przewidzianego poziomu a zwłaszcza poniŜej poziomu 

projektowanego posadowienia naleŜy porozumieć się z InŜynierem celem podjęcia odpowiednich 
decyzji. 

 
5.2. Podkłady 
Wykonawca moŜe przystąpić do układania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia 
InŜyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 
 
5.2.1. Warunki wykonania podkładów 
− układanie podkładu powinno nastąpić bezpośrednio po zakończeniu prac w wykopie. 
− przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków materiałów 

budowlanych. 
− układanie podkładu naleŜy prowadzić na całej powierzchni wykopu, równomiernie warstwami 

grubości 25 cm. 
− całkowita grubość podkładu według projektu. Powinna to być warstwa stała na całej powierzchni 

rzutu obiektu. 
− wskaźnik zagęszczenia podkładu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 

według próby normalnej Proctora. 
 
5.3. Zasypki 
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczęcie zasypek 
Wykonawca moŜe przystąpić do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia InŜyniera, co powinno 
być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
 
5.3.2. Warunki wykonania zasypki 
− zasypanie wykopów powinno być wykonane bezpośrednio po zakończeniu przewidzianych w nim 

robót, 
− przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków materiałów 

budowlanych i śmieci, 
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− układanie i zagęszczanie gruntów powinno być wykonane warstwami o grubości: 
− 0,25 m – przy stosowaniu ubijaków ręcznych, 
− 0,50–1,00 m – przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (Ŝabami) lub cięŜkimi tarczami, 
− 0,40 m – przy zagęszczaniu urządzeniami wibracyjnymi, 

− wskaźnik zagęszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niŜ Js = 0,95 wg 
próby normalnej Proctora, 

− nasypywanie i zagęszczanie gruntu w pobliŜu ścian powinno być wykonane w sposób nie 
powodujący uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Wymagania dla robót ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3. Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych 
powinny być wykonane zgodnie z normami wyszczególnionymi w p. 8. 
 
6.1. Wykopy 
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny obejmować: 
− zgodność wykonania robót z dokumentacją, 
− prawidłowość wytyczenie robót w terenie, 
− przygotowanie terenu, 
− rodzaj i stan gruntu w podłoŜu, 
− wymiary wykopów, 
− zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 
 
6.2. Wykonanie podkładów 
Sprawdzeniu podlega: 
− przygotowanie podłoŜa, 
− materiał uŜyty na podkład, 
− grubość i równomierność warstw podkładu, 
− sposób i jakość zagęszczenia. 
 
6.3. Wykonanie zasypki 
Sprawdzeniu podlega: 
− stan wykopu przed zasypaniem, 
− materiały do zasypki 
− grubość i równomierność warstw zasypki, 
− sposób i jakość zagęszczenia. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostkami obmiarowymi są: 
− wykopy – m3, 
− podkłady i nasypy – m3, 
− zasypki – m3, 
− transport gruntu – m3 (z uwzględnieniem odległości transportu). 
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8. ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty objęte niniejszą specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9. PODSTAWA PLATNOŚCI 
Wykopy – płaci się za m3 gruntu w stanie rodzimym. Cena obejmuje: 
− wyznaczenie zarysu wykopu, 
− odspojenie gruntu ze złoŜeniem na odkład lub załadowaniem na samochody i odwiezieniem; 

Wykonawca we własnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych, 
− odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzględnieniem wykonania ścianek szczelnych. 
 
Wykonanie podkładów i nasypów – płaci się za m3 podkładu po zagęszczeniu. Cena obejmuje: 
− dostarczenie materiału, 
− uformowanie i zagęszczenie podkładu z wyrównaniem powierzchni. 
 
Zasypki – płaci się za m3 zasypki po zagęszczeniu. Cena obejmuje: 
− dostarczenie materiałów, 
−  zasypanie, zagęszczenie i wyrównanie terenu. 
 
Transport gruntu – płaci się za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzględnieniem odległości 
transportu. Cena obejmuje: 
− załadowanie gruntu na środki transportu, 
− przewóz na wskazaną odległość, 
− wyładunek z rozplantowaniem z grubsza, 
− utrzymanie dróg na terenie budowy i na zwałce. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1) PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 
2) PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 
3) PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe  

i jednostki miary. 
4) BN-77/8931-12   Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntów. 
5) PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne. 
6) BN-88/8932-02   PodłoŜa kolejowe. 
7) PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych.  

Techniczne warunki dostawy. 
8) PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Tolerancje 

kształtów i wymiarów. 
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SST – 3 MONTAś KONSTRUKCJI STALOWYCH 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-3 „MontaŜ konstrukcji stalowych” są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Budowa oświetlonych fontann pływających 
na jez. Trzesiecko” w ramach inwestycji realizowanej pływających na terenie działki nr 1/39 w obrębie 0011 
Szczecinek oraz na terenie działki nr 73/9 i nr 80, obręb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz roboty w zakresie inŜynierii lądowej i wodnej. 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

 45262000-1  Specjalne roboty budowlane inne niŜ dachowe 

  45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej 

 
1.2. Zakres stosowania  
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.3. 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie następujących prac: 
− montaŜ dostarczonych elementów konstrukcji stalowej. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywania robót oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotycząc robót 
podano w Rozdziale I „Wymagania Ogólne” pkt 1.3. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. 
 
2.1. Wymagania ogólne 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST i 
dokumentacji projektowej. Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające 
warunki określone w: 
− ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 

2016; z późniejszymi zmianami), 
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− ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), 
− ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 

1360, z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez 
ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Materiały stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicznych. 
 
2.2. Wymagania szczegółowe 
Stal konstrukcyjna 
Konstrukcje stalowe przyjęto ze stali klasy-gatunek St3SX wg PN-EN 10025:2002, elektrody otulone EA 
146 wg PN-91/M-69430.  
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna odpowiadać 
wymaganiom norm powyŜej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-
87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto: 
 
Wyroby walcowane – kształtowniki: 
− dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-

93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 
− ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 

10279:2003, 
− teowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999, 
− kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2 

:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003, 
− rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000. 
Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 
wymaganiom: 
− mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
− mieć trwałe ocechowanie, 
− mieć wybite znaki cechowe. 
 
Wyroby walcowane – blachy: 
− blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,  
− blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, 
− blachy Ŝeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127, 
− bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325. 
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 
wymaganiom: 
− mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
− mieć trwałe ocechowanie, 
− mieć wybite znaki cechowe. 
 
Wyroby zimnogięte – kształtowniki: 
− kształtowniki zamknięte powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz PN-

EN 10219-2:2000, 
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− kształtowniki otwarte powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz 
PN-73/H-93460.06, 

− grodzice stalowe powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN 10249-
2:2000 oraz PN-76/H-93461.03. 

 
Inne materiały: 
− stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacją projektową, 
− Łączniki, 
− Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto: 
− śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-

91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 
− nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 
− podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 

10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 
− nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 

 
Materiały do spawania 
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, 
a ponadto: 
− elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 
− drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 
− topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz 

PN-67/M-69356. 
 
Składowanie materiałów i konstrukcji 
Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane dźwigami. 
Elementy cięŜkie, długie i wiotkie naleŜy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić przed odkształcaniem. 
Elementy układać w sposób umoŜliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu składowania naleŜy 
rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu na 
podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2,0 do 3,0 m od 
siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. 
Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.. 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Rozdziale I  „Wymagania ogólne” pkt.3. 
Roboty związane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budową nowych konstrukcji stalowych mogą 
być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do 
wykonywania zamierzonych robót. 
Wykonawca do montaŜu lub demontaŜu elementów konstrukcji stalowej powinien dysponować m.in.: 
− spawarkami, 
− palnikami gazowymi, 
− Ŝurawiami samochodowymi o udźwigu 10 Mg, 
− Ŝurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udźwigu dostosowanym do cięŜaru poszczególnych 

elementów konstrukcji (40 do 100 Mg). 
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Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 4. 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Elementy konstrukcji stalowej załadowane na środki transportu powinny odpowiadać wymogom skrajni i 
być trwale mocowane, aby w drodze nie uległy zsunięciu, odkształceniu, przewróceniu itp. Sposób 
załadunku, transportowania i rozładunku nie powinien powodować powstania nadmiernych deformacji, 
napręŜeń i uszkodzeń. Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i 
zdeformowaniem. 
Wykonawca powinien wykonać „Projekt organizacji transportu” elementów konstrukcji stalowej z Wytwórni 
na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez InŜyniera. 
„Projekt organizacji transportu” powinien zawierać: 
− harmonogram realizacji transportu, 
− określenie gabarytów i masy transportowanych elementów, 
− sposób za i wyładunku elementów stalowych, 
− rodzaj środków transportowych, 
− w przypadku elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię drogową lub torową, naleŜy podać 

planowaną trasę transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i 
uzgodnieniami, 

− sposób oznakowania transportu elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię drogową lub 
torową, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi. 

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniające 
trasę konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykonać we własnym zakresie i na własny koszt. 
Wszelkie uszkodzenia dróg publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urządzeń powstałe w trakcie 
transportu Wykonawca będzie usuwać na bieŜąco i na własny koszt. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 5. 
 
5.1. Warunki wykonywania robót 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający 
wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem i montaŜem elementów 
konstrukcji stalowej. 
Elementy konstrukcji stalowych ustrojów nośnych dla obiektów mostowych objętych kontraktem mogą być 
wykonywane tylko w Wytwórniach zakwalifikowanych przez Komisję Kwalifikacyjną Ministerstwa 
Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczyć InŜynierowi kopię Świadectwa Komisji dla wytwórni 
wykonującej elementy konstrukcji stalowej ustroju nośnego. 
Wykonawca nie moŜe przenieść wytwarzania elementów konstrukcji nośnej do innej Wytwórni bez zgody 
Zamawiającego. 
Elementy drugorzędne mogą być wykonywane przez spawaczy posiadających odpowiednie uprawnienia w 
Wytwórniach nie posiadających Świadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury – tylko za zgodą 
InŜyniera. 
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Do elementów drugorzędnych zalicza się elementy nieobciąŜone (podkładki wyrównania, wypełnienia) 
oraz elementy przeznaczone do przejęcia obciąŜeń innych niŜ obciąŜenia podstawowe rozwaŜanej 
konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poręczy, chodników słuŜbowych, osłony trakcji 
elektrycznej, wsporniki kablowe itp.). 
 
5.2. Zakres wykonywania robót w Wytwórni 
Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie przez Wytwórnię „Projektu organizacji robót” związanych z 
wykonaniem elementów konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez InŜyniera, a 
rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez 
InŜyniera. 
„Projekt organizacji robót” powinien zawierać: 
− harmonogram realizacji robót, 
− projekt technologii spawania, 
− harmonogram i sposób przeprowadzania badań materiałów i spoin wymaganych odpowiednimi 

normami i niniejszą SST, 
− określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót ze strony Wytwórni, 
− określenie Podwykonawców, 
− określenie kwalifikacji osób wykonujących konstrukcję (spawaczy), 
− określenie źródeł zaopatrzenia w stal konstrukcyjną, 
− określenie źródeł zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, śruby itp.), 
− określenie sprzętu przewidzianego do wykonania konstrukcji, 
− określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
− inne informacje, których wymaga InŜynier. 
„Projekt technologii spawania” powinien zawierać: 
− metodę spawania, 
− stosowany sprzęt, 
− rodzaj stosowanych materiałów, 
− kolejność wykonywania spoin, 
− pozycję łączonych elementów podczas spawania, 
− sposób przygotowania brzegów elementów i rowków do spawania, 
− rodzaje obróbki spoin, 
− metody kontroli i badań. 
Technologia spawania powinna zapewniać minimalizację napręŜeń spawalniczych i odkształceń. 
Wytwórca powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i 
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem odpowiedniej deklaracji InŜynierowi. 
 
Przygotowanie i obróbka elementów 
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny 
być sprawdzone pod względem: 
− gatunku stali, 
− asortymentu, 
− własności, 
− wymiarów i prostoliniowości. 
Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne 
odchyłki wg PN-89/S-10050, powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane 
prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje 
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odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt uŜywany do prostowania i gięcia elementów stalowych 
powinien być zaakceptowany i sprawdzony przez InŜyniera. 
Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami 
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050. 
Przed przystąpieniem do składania elementów konstrukcji InŜynier przeprowadza odbiór elementów w 
zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków – z 
zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002. 
 
Składanie konstrukcji 
Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w miejscach, które 
po montaŜu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie 
wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń według załączonej tabeli. 

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyłka 

Nieprostoliniowość  Pręty, blachownice, słupy,  
części ram 

0,001 długości  
lecz nie więcej jak 10 mm 

Skręcenie pręta  – 0,002 długości  
lecz nie więcej niŜ 10 mm 

Odchyłki płaskości półek, ścianek środników – 2 mm na dowolnym  
odcinku 1000 m 

Wymiary przekroju  – do 0,01 wymiaru  
lecz nie więcej niŜ 5 mm 

Przesunięcie środnika  – 0,006 wysokości 

Wygięcie środnika  – 0,003 wysokości 

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm 

przyłączeniowy swobodny 

 

do 500 

500-1000 

1000-2000 

2000-4000 

4000-8000 

8000-16000 

16000-32000 

0,5 

1,0 

1,5 

2,0 

3,0 

5,0 

8,0 

2,5 

2,5 

2,5 

4,0 

6,0 

10,0 

16 

 

Spawanie 
Spawanie winno odbywać się zgodnie z normą PN-89/S-10050. 
Scalanie elementów konstrukcji stalowej przez spawanie powinno być wykonane zgodnie z 
zaakceptowanym przez InŜyniera „Projektem technologii spawania”. 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe. 
Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montaŜowe zgodnie z dokumentacją 
projektową. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z „Projektem 
technologii spawania”. Badania wstępne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez 
Wykonawcę, a wyniki w formie protokołów przekazywane są InŜynierowi. 
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Badania ostateczne spoin, polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg 
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez InŜyniera lub 
InŜynier osobiście. 
Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradźwiękowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-
EN 1712:2001, wykonywać mogą jedynie laboratoria posiadające Świadectwo Komisji Kwalifikacyjnej 
Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez InŜyniera. 
W kaŜdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej InŜynier moŜe zarządzić kontrolę stosowanych 
materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy spawanych. 
W wyniku spawania powstają napręŜenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów konstrukcji 
stalowej. Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji określa „Projekt technologii spawania” w zgodzie z 
zaleceniami PN-59/S-10050. 
 
Połączenia na śruby 
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio 
przygotowane, i tak: 
− trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim uderzeniu 

młotkiem, 
− gwint naleŜy naciąć na takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co 

najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki, a podkładka pod nakrętkę 
pokrywała co najmniej zwoje, 

− powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montaŜem naleŜy 
pokryć warstwą smaru, 

− śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 
 
Próbny montaŜ nowej konstrukcji stalowej 
Przed wysłaniem elementów montaŜowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy naleŜy dokonać 
próbnego montaŜu w Wytwórni. MontaŜ powinien być dokonany przez Wytwórcę konstrukcji zgodnie z 
wymaganiami normy PN-89/S-10050. 
Przed przystąpieniem do próbnego montaŜu powinien być dokonany odbiór wytworzonych elementów 
konstrukcji stalowej przez Komisję Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokół Komisji Odbioru i odpowiedni 
wpis InŜyniera do Dziennika Budowy. 
 
Zabezpieczenie antykorozyjne 
Przewidziane dokumentacją projektową zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji stalowej, 
jeŜeli jest to moŜliwe, naleŜy wykonać w Wytwórni zgodnie ze SST dotyczącą zabezpieczenia 
antykorozyjnego konstrukcji stalowych. 

 

5.3. MontaŜ nowej konstrukcji stalowej na budowie 
Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie, przez Wykonawcę montaŜu, „Projektu montaŜu konstrukcji” 
wraz z „Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez InŜyniera, a rozpoczęcie robót 
moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez InŜyniera do Dziennika Budowy. 
„Projekt montaŜu konstrukcji” powinien zawierać: 
− harmonogram realizacji robót, 
− projekt montaŜu z uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejność scalania zgodnie z 

dokumentacją projektową, 
− określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montaŜu, 
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− określenie Podwykonawców, 
− określenie kwalifikacji osób wykonujących montaŜ konstrukcji (spawaczy), 
− określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montaŜu konstrukcji, 
− „Projekt technologii spawania”, 
− „Projekt wykonania połączeń na śruby spręŜające”, 
− określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych, 
− określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
− „Projekt rusztowań montaŜowych”, 
− sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeŜeli będzie ona podparta podczas montaŜu w innych 

miejscach niŜ przewidziane w dokumentacji projektowej, 
− określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaŜ konstrukcji, 
− inne informacje, których wymaga InŜynier. 
Przed przystąpieniem do montaŜu konstrukcji, wykonawca montaŜu powinien zapoznać się z protokołem 
odbioru konstrukcji od wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. 
Wykonawca montaŜu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i 
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem odpowiedniej deklaracji InŜynierowi. 
Do montaŜu konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. 
Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych odpowiadających warunkom normy 
PN-82/S-10052. 
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na: 
− siły wywołane obciąŜeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi, 
− siły wywołane obciąŜeniem od ludzi pracujących przy montaŜu, 
− siły od cięŜaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 
Wykonane rusztowania montaŜowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do kaŜdego styku 
montaŜowego. 
W czasie montaŜu naleŜy dopilnować, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót. 
Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów 
uprzednio zmontowanych. 
 
Prace przygotowawcze i pomiarowe 
Przed przystąpieniem do montaŜu konstrukcji na podporach naleŜy wyznaczyć lub skontrolować: 
− połoŜenie osi mostu, 
− połoŜenie osi dźwigarów, 
− połoŜenie osi łoŜysk, 
− poziom ław podłoŜyskowych. 
Po wykonanym montaŜu naleŜy skontrolować: 
− połoŜenie osi mostu w planie, 
− połoŜenie osi dźwigarów, 
− niweletę punktów charakterystycznych, 
− wygięcia prętów ściskanych i rozciąganych lub wybrzuszenia średnika blachownicy, 
− zgodność przekroju poprzecznego mostu z obowiązującymi skrajniami obiektu. 
 
Wykonanie połączeń spawanych 
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i w ilości 
przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody InŜyniera. 
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KaŜda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu końcach krótkich 
spoin w odległości 10÷15 mm od brzegu, na długich spoinach co 1,0 m. Na Wytwórcy spoczywa 
obowiązek prowadzenia Dziennika spawania. 
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie moŜe być większa niŜ 80%, a temperatura nie 
niŜsza niŜ +5°C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mŜawki miejsce spawania i stanowiska 
spawaczy naleŜy osłonić. 
Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych 
zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niŜ 15cm. 
Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. Spoiny czołowe 
powinny być pospawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i gładka. Spoiny po 
wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN-85/M-
69775 (PN-EN 970:1999). 
− dla złączy specjalnej jakości – klasa wadliwości W1, 
− dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2. 
Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości powinny 
odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). 
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999). 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. 
Koszt wszystkich badań przewidzianych SST, normą PN-89/S-10050 i innych zleconych przez InŜyniera 
ponosi Wykonawca. 
Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane przez InŜyniera. Wykonawca robót 
montaŜowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów oraz 
protokołów, i przekazać je InŜynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji. 
 
5.4. MontaŜ nowych elementów konstrukcji stalowej na budowie 
Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie, przez Wykonawcę montaŜu, „Projektu montaŜu elementów 
konstrukcji stalowej” wraz z „Projektem technologii spawania”. 
Projekt podlega akceptacji przez InŜyniera, a rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po dokonaniu 
odpowiedniego wpisu przez InŜyniera do Dziennika Budowy. 
Projekt montaŜu elementów konstrukcji” powinien zawierać: 
− harmonogram realizacji robót, 
− projekt demontaŜu elementów konstrukcji stalowej przewidzianych do usunięcia z konstrukcji, z 

uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejności usuwania elementów, zgodnie z dokumentacją 
projektową, 

− projekt montaŜu nowych elementów konstrukcji stalowej z uwzględnieniem podparć konstrukcji i 
kolejność scalania, zgodnie z dokumentacją projektową, 

− określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montaŜu, 
− określenie Podwykonawców, 
− określenie kwalifikacji osób wykonujących montaŜ konstrukcji (spawaczy), 
− określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montaŜu konstrukcji, 
− „Projekt technologii spawania”, 
− „Projekt wykonania połączeń na śruby spręŜające”, 
− „Projekt wykonania połączeń na nity”, 
− określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych, 
− określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
− „Projekt rusztowań montaŜowych”, 
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− sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeŜeli będzie ona podparta podczas montaŜu elementów 
konstrukcji stalowej w innych miejscach niŜ przewidziane w dokumentacji projektowej, 

− określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaŜ elementów 
konstrukcji stalowej, 

− inne informacje, których wymaga InŜynier. 
Przed przystąpieniem do montaŜu elementów konstrukcji, wykonawca montaŜu powinien zapoznać się z 
protokołem odbioru elementów konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzić to odpowiednim 
wpisem do Dziennika Budowy. 
Wykonawca montaŜu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i 
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem odpowiedniej deklaracji InŜynierowi. 
Do montaŜu elementów konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-
89/S-10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych odpowiadających 
warunkom normy PN-82/S-10052. 
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na: 
− siły wywołane odciąŜeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontaŜu elementów 

przewidzianych do usunięcia i zamontowania nowych elementów konstrukcji stalowej, 
− siły wywołane obciąŜeniem od ludzi pracujących przy demontaŜu i montaŜu, 
− siły od cięŜaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 
Wykonane rusztowania montaŜowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do kaŜdego miejsca robót 
przewidzianego w dokumentacji projektowej. 
W czasie montaŜu naleŜy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót. 
Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów 
uprzednio zmontowanych. 
 
Wykonanie połączeń spawanych 
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i w ilości 
przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody InŜyniera. 
Warunki wykonania połączeń spawanych opisano w punkcie 5.3 niniejszej SST. 
 
Wykonanie połączeń na śruby 
Warunki wykonania połączeń na śruby opisano w punkcie 5.2. niniejszej SST. 
 
Wykonanie połączeń na nity 
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia przez nitowanie powinny być odpowiednio 
przygotowane, i tak: 
− oś otworu pod nit powinna być prostopadła do łączonych powierzchni, a krawędzie oczyszczone z 

nierówności, 
− po rozwierceniu otworów skośność osi nie powinna przekraczać 3% sumy grubości łączonych 

elementów i maksimum 3 mm, 
− przesunięcie osi otworu nie powinno być większe niŜ 1 mm dla 30% otworów i 0,5 mm dla 

pozostałych otworów, 
− owalność otworów nie powinna przekraczać 5% średnicy nominalnej otworu. 
Sprawdzenie jakości nitowania polega na oględzinach zewnętrznych, sprawdzeniu wymiarów łbów 
(szablonem), pomiaru prawidłowości zakucia łbów i szczelności łączonych blach (szczelinomierzem). 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 6. 
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6.1. Wymagania 
Kontrola jakości wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów konstrukcji juŜ istniejących 
polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w normie PN-
89/S-10050 i niniejszej SST. 
Kontrola powinna być prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmującego między innymi podział 
obiektu na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie zakresu, celu kontroli, 
częstotliwości badań, sposobu i ilość pobierania próbek. 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek sporządzenia Planu Kontroli, który podlega zatwierdzeniu przez 
InŜyniera. 
InŜynier, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest sprawowanie 
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów konstrukcji juŜ istniejącej. 
Poszczególne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juŜ istniejących są 
odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
6.2. Zakres kontroli i badań: 
Materiały 
Materiały stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegają kontroli zgodnie z 
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Przed wbudowaniem kaŜdorazowo stosowane materiały powinny uzyskać akceptację InŜyniera. 
 
Nowa konstrukcja stalowa 
Wykonanie i montaŜ konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej 
SST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz 
warunkom podanym w niniejszej SST. 
 
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: 
− kontrola stali, 
− sprawdzenie elementów stalowych, 
− sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 
− sprawdzenie połączeń, 
− sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych, 
− sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montaŜu 

konstrukcji, 
− sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montaŜu, 
− sprawdzenie, czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy 

są trwale mocowane, 
− sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową, 
− kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
− kontrolę jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie 
transportu potwierdza InŜynier wpisem do Dziennika Budowy. 
Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do 
Dziennika Budowy. 
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Elementy konstrukcji stalowej 
Wykonanie i montaŜ elementów konstrukcji stalowej w juŜ istniejących obiektach podlega kontroli zgodnie 
z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz 
warunkom podanym w niniejszej SST. 
 
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementów konstrukcji stalowej: 
− kontrola stali, 
− sprawdzenie elementów stalowych, 
− sprawdzenie wymiarów elementów w stanie gotowym do montaŜu, 
− kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
− sprawdzenie połączeń, 
− sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych. 
 
Kontrola w czasie transportu i na budowie elementów konstrukcji stalowej: 
− sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montaŜu, 
− sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy 

są trwale mocowane, 
− sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową, 
− kontrola jakości powłok antykorozyjnych, 
− sprawdzenie poprawności wykonania elementów konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montaŜ 

w istniejącej konstrukcji. 
 
Kontrola montaŜu elementów konstrukcji stalowej w istniejącej konstrukcji: 
− sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową, 
− sprawdzenie połączeń, 
− kontrola jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
− kontrola jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór elementów konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję oraz ewentualne 
zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza InŜynier wpisem 
do Dziennika Budowy. 
Odbiór konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementów w istniejącą konstrukcję oraz ewentualne 
zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń potwierdza InŜynier wpisem do Dziennika 
Budowy. 
Roboty związane z wykonaniem elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w 
istniejącą konstrukcję oraz montaŜ tych elementów podlega odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów 
robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Rozdziel I „Wymagania ogólne” pkt 7. 
Jednostką obmiaru jest t (tona): 
− dla wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako całości, 
− dla wykonanych i zamontowanych w istniejącej konstrukcji nowych elementów konstrukcji stalowej, 

zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w Rozdziel I „Wymagania ogólne” pkt 8. 
InŜynier, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest sprawowanie 
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako całości, jak i elementów konstrukcji stalowej 
przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję. Poszczególne etapy wykonania konstrukcji 
stalowej jako całości i elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejącą 
konstrukcję są odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. 
Do odbioru końcowego w Wytwórni Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, świadectwa 
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, pomiary odchyłek, świadectwa jakości 
materiałów, jak równieŜ dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, 
protokoły odbioru częściowego, protokół z pomiaru geometrii lub próbnego montaŜu wytwarzanej 
konstrukcji. 
Odbiór konstrukcji po rozładunku i uszkodzeń powstałych w transporcie winien być wykonany w obecności 
InŜyniera i powinien być przez niego zaakceptowany. Wytwórca powinien dostarczyć wszystkie elementy 
konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów dotyczących wykonanej konstrukcji. 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru 
konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, Ŝe usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych 
zostały usunięte. 
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako całość oraz elementy konstrukcji stalowych 
przeznaczone do wbudowania w istniejącą konstrukcję uznaje się za wykonane i zamontowane zgodnie z 
dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z 
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 
i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 9. 
Podstawę płatności stanowi cena za 1 tonę: 
− wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako całości, 
− wykonanych i zamontowanych w istniejącej konstrukcji nowych elementów konstrukcji stalowej, 
− zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem robót, atestem producenta materiałów i oceną 

jakości wykonania robót na podstawie pomiarów i badań. 
Cena jednostkowa obejmuje: 
− Wykonanie konstrukcji jako całości oraz elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych do 

wbudowania w istniejącą konstrukcję: 
− prace przygotowawcze, 
− dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 
− opracowanie „Programu realizacji robót” wraz z „Projektem technologii spawania”, 
− sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, 
− badanie i obróbka elementów stalowych do scalania, 
− scalanie elementów i ich spawanie, 
− montaŜ próbny konstrukcji, 
− oznaczenie elementów według kolejności montaŜu, 
− wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez InŜyniera, 
− gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

− Transport konstrukcji: 
− wykonanie „Projektu organizacji transportu” wraz z niezbędnymi projektami, ekspertyzami i 

opiniami, 
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− załadunek konstrukcji na środki transportu, 
− przewiezienie konstrukcji z wytwórni na plac budowy, 
− rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie, 
− usunięcie uszkodzeń powstałych w trakcie transportu. 

− MontaŜ konstrukcji jako całości na budowie: 
− prace przygotowawcze i pomiarowe, 
− wykonanie „Projektu montaŜu konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”, 
− wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów”, 
− montaŜ rusztowań i pomostów roboczych, 
− sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, 
− montaŜ wstępny z regulacją geometrii, 
− stałe zespolenie elementów przez spawanie, 
− wykonanie innych połączeń (na śruby), 
− usunięcie ewentualnych usterek, 
− demontaŜ ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych, 
− uporządkowanie miejsca robót, 
− wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez InŜyniera, 
− gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

− MontaŜ elementów konstrukcji stalowej w istniejącej konstrukcji: 
− prace przygotowawcze i pomiarowe, 
− wykonanie „Projektu montaŜu elementów konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”, 

„Projektem wykonania połączeń na śruby spręŜające” i „Projektem wykonania połączeń na 
nity”, 

− wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów”, 
− montaŜ rusztowań i pomostów roboczych, 
− sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, 
− montaŜ wstępny z regulacją geometrii, 
− stałe zespolenie elementów przez spawanie, 
− wykonanie innych połączeń (na nity lub śruby), 
− usunięcie ewentualnych usterek, 
− demontaŜ ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych, 
− uporządkowanie miejsca robót, 
− wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez InŜyniera, 
− gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

Cena zawiera równieŜ zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1) PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 
2) PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne. 
3) PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 
4) PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
5) PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 
6) PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
7) PN-90/H-01103  Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 
8) PN-87/H-01104  Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 
9) PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i 

transport. 
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10) PN-91/H-93407  Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. 
PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne I PE walcowane na gorąco. 

Wymiary. 
12) PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
13) PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochyloną wewnętrzną powierzchnią stopek 

walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu i wymiarów. 
14) PN-71/H-93451  Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne. 
15) PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
16) PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancje kształtu, wymiarów i 

masy. 
17) PN-91/H-93406  Stal. Teowniki walcowane na gorąco. 
18) PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki równoramienne z zaokrągloną stopką i ramieniem, 

walcowane na gorąco. Wymiary oraz tolerancje kształtu i wymiarów. 
19) PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 

Wymiary. 
20) PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 

Tolerancje kształtu i wymiarów. 
21) PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 

konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 
22) PN-EN 10210-1:2000 Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali konstrukcyjnych 

niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy. 
23) PN-EN 10210-2:2000 Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali konstrukcyjnych 

niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkości 
statyczne. 

24) PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 
25) PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. 
26) PN-73/H-92127  Blachy stalowe Ŝeberkowe. 
27) PN-76/H-92325  Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana. 
28) PN-EN 10219-1:2000  Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze stali 

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne 
dostawy. 

29) PN-EN 10219-2:2000  Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze stali 
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i 
wielkości statyczne. 

30) PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 
31) PN-73/H-93460.01 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki równoramienne 

ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa. 
32) PN-73/H-93460.02 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki równoramienne 

ze stali niskostopowej o podwyŜszonej wytrzymałości o Rm powyŜej 490 
MPa. 

33) PN-73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki równoramienne ze 
stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa. 

34) PN-73/H-93460.04 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki równoramienne ze 
stali niskostopowej o podwyŜszonej wytrzymałości o Rm powyŜej 490 
MPa. 

35) PN-73/H-93400.05 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 
nierównoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa. 
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36) PN-73/H-93460.06 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 
nierównoramienne ze stali niskostopowej o podwyŜszonej wytrzymałości o 
Rm powyŜej 490 MPa. 

37) PN-76/H-93461.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno określonego przeznaczenia.   
38) PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia. 
39) PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub dwustronnych 

i nakrętek. 
40) PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
41) PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B. 
42) PN-61/M-82331  Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 
43) PN-91/M-82341  Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 
44) PN-91/M-82342  Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim. 
45) PN-83/M-82343  Śruby z łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń spręŜonych. 
46) PN-83/M-82171  Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń spręŜonych. 
47) PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego przeznaczenia. 
48) PN-77/M-82008  Podkładki spręŜyste. 
49) PN-79/M-82009  Podkładki klinowe do dwuteowników. 
50) PN-79/M-82018  Podkładki klinowe do ceowników. 
51) PN-83/M-82039  Podkładki okrągłe do połączeń spręŜonych. 
52) PN-88/M-82952  Nity z łbem kulistym. 
53) PN-88/M-82954  Nity z łbem stoŜkowym. 
54) PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne 

dostawy materiałów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, 
tolerancje i znakowanie. 

55) PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. 
Ogólne wymagania i badania. 

56) PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do 
spawania łukowego stali odpornych na pełzanie. Klasyfikacja. 

57) PN-73/M-69355  Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 
58) PN-67/M-69356  Topniki do spawania ŜuŜlowego. 
59) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. 

Wartości liczbowe parametrów. 
60) PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje wymiarów 

powierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem). 
61) PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
62) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy 

wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych. 
63) PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

wizualne. 
64) PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin na podstawie gęstości 

optycznej obrazu na radiogramie. 
65) PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania radiograficzne złączy 

spawanych. 
66) PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania ultradźwiękowe złączy 

spawanych. 
67) PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementów składanych do budowy mostów. 

Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych konstrukcji. 
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68) PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie 
radiogramów. 
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SST – 4 MONTAś INSTALACJI TECHNOLOGICZNEJ 
 (ANALOGICZNIE: MONTAś FONTANNY PŁYWAJĄCEJ) 

 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-4 „MontaŜ instalacji technologicznej (analogicznie: montaŜ fontanny 
pływającej)” są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach 
zadania pt. „Budowa oświetlonych fontann pływających na jez. Trzesiecko” w ramach inwestycji 
realizowanej pływających na terenie działki nr 1/39 w obrębie 0011 Szczecinek oraz na terenie działki nr 
73/9 i nr 80, obręb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki.  
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

43300000-6   Maszyny i sprzęt budowlany 

 43320000-2  Urządzenia budowlane 

  4332500-7 WyposaŜenie parków i placów zabaw 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
W zakres tych robót wchodzą: 
− montaŜ instalacji technologicznej fontann pływających 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją projektową, 
SST i poleceniami InŜyniera. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące dostarczanych i uŜytych materiałów 
W dokumentacji wskazano przykłady elementów i urządzeń, jakie mogą być uŜyte przez wykonawców w 
ramach robót budowlanych. Wykonawca jest zobowiązany do całkowitej zgodności zastosowanych 
produktów z podanymi w dokumentacji pod względem: 
− gabarytów i konstrukcji (wielkość, rodzaj, liczba elementów, masa) 
− charakteru uŜytkowego (toŜsamość funkcji) 
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− charakterystyki materiałowej (rodzaj i jakość materiału) 
− parametrów technicznych (wytrzymałość, trwałość, dane techniczne, dane hydrauliczne, 

charakterystyki liniowe, konstrukcja) 
− wyglądu (struktura, barwa, kształt) 
− parametrów bezpieczeństwa uŜytkowania 
Wszystkie produkty zastosowane przez wykonawcę musza posiadać niezbędne, wymagane przez prawo 
deklaracje zgodności i jakości z europejskimi normami dotyczącymi określonej grupy produktów. Materiały 
uŜyte do wykonania instalacji muszą posiadać aktualne polskie aprobaty techniczne i odpowiadać Polskim 
Normom. Odbiór techniczny materiałów powinien być dokonywany wg wymagań i w sposób określony 
aktualnymi normami. 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniŜenia 
załoŜonych parametrów pracy obrazów wodnych i świetlnych fontanny, a w szczególności wielkości i 
parametrów poszczególnych strumieni wodnych i nie mogą powodować obniŜenia właściwości 
funkcjonalnych i uŜytkowych instalacji oraz zmniejszenia jej trwałości eksploatacyjnej.  

 
2.2. Szczegółowe wymagania dotyczące dostarczanych i uŜytych materiałów 
Wymagane parametry techniczne pływających fontann: 
− napięcie silnika: 400V, 50Hz 
− moc urządzenia nie większa niŜ: 6  kW 
− przepływ wody: 125 m3/h  
− wysokość strumienia wody strzelającego pionowo w górę: 10 - 13m. 
− zasięg strumienia wody strzelającego po kątem: 13-16m. 
− nachylenie strumienia wody wystrzeliwanego pod kątem: 45˚ 
− maksymalna głębokość zanurzenia: 90 cm 
− masa urządzenia: około 100 kg 
− kabel zasilający typ H07RNF 
− wymiary pływaka: 6,0m x 3,0m 
 
Wymagane parametry techniczne zestawu oświetleniowego: 
− napięcie zestawu oświetleniowego: 24VAC 
− moc: 14 x 36 W 
− barwa światła: RGB sterowane protokołem DMX 512 
− średnica lampy: 236 mm 
− wysokość lampy bez uchwytu: 53 mm 
− materiał: stal nierdzewna 304 
− wykończenie: powierzchnia polerowana 
− szkło zabezpieczające odporne na uderzenia. 
− rodzaj przyłącza: hermetyczne podwodne złącze kablowe IP 68 
 
2.3. Zastosowane materiały 
Projektowane instalacje wykonane będą z zastosowaniem: 
− systemowej instalacji fontann wyposaŜonej w specjalistyczne elementy technologiczne wykonane 

przez Producenta, o parametrach spełniających wymagania dla odpowiednich norm branŜowych 
lub zakładowych do przedstawienia przez Producenta lub Dostawcę. 
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− systemowe elementy betonowe i stalowe słuŜące do zakotwienia i zamocowania instalacji na dnie 
jeziora, o parametrach spełniających wymagania dla odpowiednich norm branŜowych lub 
zakładowych do przedstawienia przez Producenta lub Dostawcę. 

 
3. SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość wykonywanych Robót, zarówno w miejscu wykonywania prac, jak tez przy wykonywaniu 
czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i wyładunku materiałów. Sprzęt pozostający 
własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w dobrym stanie 
technicznym i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami 
dotyczącymi jego uŜytkowania. Roboty moŜna wykonywać przy uŜyciu sprzętu zaakceptowanego przez 
osoby pełniące samodzielne funkcje techniczne w budownictwie i sprawujące nadzór nad realizacją 
inwestycji. 
Do prawidłowego wykonania instalacji Wykonawca powinien posiadać  
− narzędzia pomiarowe niezbędne do prawidłowego wykonania prac przygotowawczych i 

właściwych robót montaŜowych, 
− narzędzia pomocnicze do montaŜu instalacji,  
 
4. TRANSPORT 
Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. NaleŜy je umieścić równomiernie na całej 
powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 
 
5. WYKONANIE  ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 6. 
 
5.2. Wymagania szczegółowe 
Przed montaŜem elementów naleŜy sprawdzić wizualnie ich stan techniczny na wypadek uszkodzeń 
mechanicznych mogących powstać podczas transportu oraz sprawdzić kompletność dostawy zgodnie z 
dostarczoną specyfikacja i listą zamówionych materiałów i urządzeń. Urządzenia uszkodzone nie mogą 
zostać uŜyte do montaŜu instalacji.  
Przed montaŜem naleŜy zapoznać się z instrukcją instalacji urządzeń dostarczonej przez Producenta.  
Wszystkie elementy mocujące uŜyte do montaŜu fontanny powinny być wykonane jako nierdzewne lub 
odporne na korozję. Nie dopuszcza się stosowania elementów ocynkowanych lub ze stali czarnej (do 
stałego lub okresowego kontaktu z wodą). Wszystkie podłączenia elektryczne instalacji mogą być 
wykonane przez osobę z odpowiednimi uprawnieniami. 
Przed montaŜem instalacji naleŜy sprawdzić miejsce jej planowanego umiejscowienia oraz usunąć 
moŜliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące powodować uszkodzenia instalacji.  
Konstrukcja połączeń powinna zapewniać łatwy i trwały montaŜ instalacji, a takŜe zapewnić ograniczenie 
jej przemieszczania się.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 6. 
 Kontrola jakości wykonanych robót powinna obejmować: 
− sprawdzenie szczelności i trwałości wykonania wszystkich połączeń oraz zakotwień, 



 

 
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

„Budowa oświetlonych fontann pływających na jez. Trzesiecko” 
dz. nr 1/39, obręb 0011 Szczecinek, dz. nr 73/9, dz. nr 80, obręb 0012 Szczecinek 

 

 
 

     

 
 

 
 
 

− sprawdzenie poprawności oznakowań instalacji, 
− badania wykonanych zabezpieczeń antykorozyjnych elementów wymagających takiego 

zabezpieczenia, 
− sprawdzenie poprawności montaŜu elementów wyposaŜenia technologicznego fontanny. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostkami obmiarowymi są: 
− komplet (kpl),  
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Po zakończeniu robót montaŜowych naleŜy dokonać odbioru powykonawczego. 
Odbiór techniczny częściowy powinien być przeprowadzany dla tych elementów bądź części instalacji, do 
których dostęp zanika w wyniku postępu Robót. W ramach obioru częściowego naleŜy sprawdzić, czy 
odbierany element instalacji lub jej część jest wykonana zgodnie z projektem technicznym oraz 
ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy dotyczącymi zmian w projekcie, zgodność wykonania robót z 
przepisami, normami i wytycznymi.  
Instalacja technologiczna fontanny moŜe być przedstawiona do odbioru technicznego końcowego, gdy 
zakończono wszystkie roboty montaŜowe przy instalacji, łącznie z podłączeniem urządzeń do instalacji 
elektrycznej, połączeniu układów automatyki, oraz gdy  po całkowitym wykonaniu instalacji, instalację 
napełniono wodą i dokonano badań odbiorczych, z których wszystkie zakończyły się wynikiem 
pozytywnym. 
W ramach odbioru technicznego końcowego, naleŜy sprawdzić:  

− czy instalacja wykonana jest zgodnie z projektem technicznym powykonawczym,  
− zgodność wykonania instalacji z wytycznymi, przepisami i normami,  
− sprawdzić protokoły odbiorów międzyoperacyjnych,  
− sprawdzić protokoły odbiorów technicznych częściowych,  
− sprawdzić protokoły zawierające wyniki badań odbiorczych,  
− uruchomić instalację, sprawdzić osiąganie zakładanych parametrów. 
Przy odbiorze końcowym powinny być dostarczone następujące dokumenty:  

− Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupełniana w trakcie wykonywania 
Robót  

− Dziennik Budowy  
− dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów (świadectwa jakości wydane przez 

Dostawców materiałów) 
− protokoły wszystkich odbiorów technicznych częściowych.  
Protokół odbioru technicznego końcowego nie powinien zawierać postanowień warunkowych.  
W przypadku zakończenia odbioru  protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania  
instalacji do uŜytkowania, po ich usunięciu, naleŜy przeprowadzić ponowny odbiór instalacji.  
W przypadku niezgodności chociaŜ jednego elementu Robót z wymaganiami, Roboty uznaje  
się za niezgodne z Dokumentacją Projektową i Wykonawca zobowiązany jest do ich poprawy  
na własny koszt  
Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli Zamawiającego i  
Wykonawcy. Protokół powinien zawierać:  
− ustalenia podjęte w trakcie prac komisji  
− ocenę wyników badań  
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− wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia  
− stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania Robót z zamówieniem  
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy  
Zamawiającym a Wykonawcą. 
 
9. PODSTAWA PLATNOŚCI 
Płaci się za komplet wykonanej  instalacji technologicznej fontanny. Cena obejmuje wykonanie elementów 
i składowych instalacji technologicznej obejmujących wszystkie czynności objęte niniejszą specyfikacją tj. 
− zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbędnych materiałów i sprzętu koniecznych do 

prawidłowego wykonania Robót, 
− wykonanie wszystkich niezbędnych konstrukcji roboczych, 
− montaŜ instalacji wraz z systemem mocowań i elementów technologicznych instalacji, 
− wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób i sprawdzeń, 
− oznakowanie miejsca robót i jego utrzymanie. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1) Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września w sprawie ogólnych przepisów 

bezpieczeństwa i higieny pracy przy wykonywaniu robót budowlano - montaŜowych i rozbiórkowych. 
2) PN-92/B-01706 Instalacje wodociągowe. Wymagania w projektowaniu  
3) PN-B-0706:1992/Az1:1999 Instalacje wodociągowe. Wymagania w projektowaniu – Zmiana do normy 
4) Wymagania techniczne COBRTI INSTAL zalecane do stosowania przez  Ministerstwo Infrastruktury: 

„Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociągowych – zeszyt 7” 
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SST – 5 UŁOśENIE NAWIERZCHNI UTWARDZONEJ 
 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej SST-5 „UłoŜenie nawierzchni utwardzonej” są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru Robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pt. „Budowa oświetlonych fontann pływających 
na jez. Trzesiecko” w ramach inwestycji realizowanej pływających na terenie działki nr 1/39 w obrębie 0011 
Szczecinek oraz na terenie działki nr 73/9 i nr 80, obręb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45100000-8   Przygotowanie terenu pod budowę 

 45110000-1  Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów 
budowlanych, roboty ziemne 

  45233253-7 Roboty w zakresie nawierzchni dróg dla pieszych 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
W zakres tych robót wchodzą: 
− wykonanie nawierzchni utwardzonej 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją projektową, 
SST i poleceniami Kierownika Budowy oraz Inspektora Nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano Rozdziale I 
„Wymagania ogólne" pkt. 2. Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  wykonania  robót,  ich  
zgodność  z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Kierownika Budowy oraz Inspektora Nadzoru. 
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2.2. Wyszczególnienie materiałów 
Nawierzchnia z kostki granitowej wykonać zgodnie z dokumentacją projektową.  
 
Kostka granitowa  
Kamienna  kostka  nieregularna  wg  PN-S-96026  [12]  uŜywana  jest  do  budowy  nawierzchni  
chodników i placów. W zaleŜności od kształtów rozróŜnia się trzy typy kostki:  
− regularną,  
− rzędową,  
− nieregularną.  
W zaleŜności od jakości surowca skalnego uŜytego do wyrobu kostki rozróŜnia się dwie klasy  
kostki: I, II. W zaleŜności od dokładności wykonania rozróŜnia się trzy gatunki kostki: 1, 2, 3. W zaleŜności  
od wymiaru zasadniczego - wysokości kostki, rozróŜnia się następujące wielkości (cm):  
− kostka regularna i rzędowa - 12, 14, 16 i 18,  
− kostka nieregularna - 5, 6, 8 i 10.  
Krawędzie  co  najmniej  jednej  powierzchni  kostki  gatunku  1  powinny  być  bez  uszkodzeń. Pozostałe  
krawędzie  kostki  mogą  mieć  uszkodzenie  długości  nie  większej  niŜ  pół  wymiaru wysokości  kostki,  
natomiast  łączna  ich  długość  nie  powinna  przekraczać  wymiaru  wysokości  kostki. Kostki gatunku 2 i 
3 mogą mieć uszkodzenia krawędzi powierzchni czołowej o długości  nie  większej  niŜ  pół  wymiaru  
wysokości  kostki,  natomiast  łączna  ich  długość  nie  powinna  przekraczać wielkości wymiaru wysokości 
kostki.  Uszkodzenia  któregokolwiek  z  naroŜy  kostki  gatunku  1  i  naroŜy  powierzchni  górnej  (czoła)  
kostki gatunku 2 i 3 są niedopuszczalne. Szerokość lub głębokość uszkodzenia krawędzi lub naroŜy nie 
powinna być większa niŜ 0,6 cm. 
 
Piasek 
Piasek  powinien  odpowiadać  PN-EN-13139:2003.  Dla  poprawy  uziarnienia  kruszywa niesortowanego 
naleŜy stosować piasek. Wymagania dla piasku podano w Tablicy 1. 
 
Tablica 2 Wymagania w stosunku do piasku. 

Lp. Wyszczególnione właściwości Wymagania 
1. Skład ziarnowy:  

a) zawartość ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie więcej niŜ:  
b) zawartość nadziarna, % masy nie więcej niŜ: 

 
2,0   
10,0 

2. Zawartość zanieczyszczeń obcych, % masy nie więcej niŜ: 0,1 
3. Wskaźnik piaskowy większy od: 60 
4 Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa nie ciemniejsza niŜ barwa:   wzorcowa 

 
KrawęŜniki kamienne 
NaleŜy stosować krawęŜniki betonowe zgodnie z Dokumentacją Projektową.  
Typy:  
− U - uliczne,  
− D - drogowe (nowe i z odzysku).  
Rodzaje:  
 W zaleŜności od kształtu przekroju poprzecznego, względnie od  faktury obróbki powierzchni widocznych, 
rozróŜnia się:   
− w kaŜdym z typów dwa rodzaje krawęŜników: A i B. 
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Beton na ławę   
Beton  na  ławę  z  oporem  pod  krawęŜnik  powinien  być  klasy  B-15.  Beton  powinien  być  
zaprojektowany zgodnie z PN-EN 206-1:2003.  
 
ObrzeŜa betonowe   
NaleŜy stosować obrzeŜa betonowe zgodnie z Dokumentacją Projektową.  
Beton do obrzeŜy musi spełniać następujące wymagania PN-EN 206-1:2003,:  
− nasiąkliwość < 5%,  
− beton klasy B-25,  
− przepuszczalność wody – stopień wodoszczelności co najmniej W8,  
− mrozoodporność, zgodnie z– stopień mrozoodporności F-150.   
Powierzchnie obrzeŜy powinny być gładkie, bez rowków, pęknięć i rys. Dopuszcza się drobne pory  jako  
pozostałości  po  pęcherzykach  powietrza  i  po  wodzie,  których  głębokość  nie  moŜe przekraczać  
5mm.  Zacieranie  elementów  po  wyjęciu  ich  z  formy  jest  niedopuszczalne. Krawędzie styków 
montaŜowych powinny być bez szczerb. Do  partii  obrzeŜy  sprowadzonej  przez  Wykonawcę  dołączone  
powinno  być  świadectwo dopuszczenia  lub  inny  dokument  potwierdzający  jej  jakość  na  podstawie  
przeprowadzonych badań. 
Do  badań  naleŜy  wybrać  8  sztuk  obrzeŜy.  Sprawdzenie  wyglądu  zewnętrznego  naleŜy 
przeprowadzić  na  podstawie  oględzin  elementu  przez  pomiar  i  policzenie  uszkodzeń występujących  
na  powierzchni  i  krawędziach  elementu.  Sprawdzenie  kształtu  i  wymiarów elementów  naleŜy  
przeprowadzać  z  dokładnością  do  1  mm  przy  uŜyciu  suwmiarki  oraz przymiaru stalowego lub taśmy. 
Sprawdzenie kątów prostych w naroŜach elementów wykonuje się przez przyłoŜenie kątownika do 
badanego naroŜa i zmierzenia odchyłek z dokładnością do 1mm.  W  razie  wystąpienia  wątpliwości  
Kierownik  Projektu  moŜe  zmienić  sposób  pobierania próbek lub poszerzyć zakres kontroli obrzeŜy o 
inny rodzaj badań, które Wykonawca wykona na swój koszt. 
 
Kruszywa 
Do stabilizacji cementem moŜna stosować piaski, mieszanki i Ŝwiry albo mieszankę tych kruszyw, 
spełniające wymagania podane w tablicy 3. Kruszywo moŜna uznać za przydatne do stabilizacji cementem 
wtedy, gdy wyniki badań laboratoryjnych  wykaŜą,  Ŝe  wytrzymałość  na  ściskanie  i  mrozoodporność  
próbek  kruszywa stabilizowanego będą zgodne z wymaganiami. JeŜeli kruszywo przeznaczone do 
wykonania warstwy nie jest wbudowane bezpośrednio po  dostarczeniu  na  budowę  i  zachodzi  potrzeba  
jego  okresowego  składowania  na  terenie budowy, to powinno być ono składowane w pryzmach, na 
utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczających przed zanieczyszczeniem i 
przed wymieszaniem róŜnych rodzajów kruszyw. 
 
Podbudowa z kruszywa łamanego 
Materiałem  do  wykonania  podbudów  z  kruszyw  łamanych,  stabilizowanych  mechanicznie powinno  
być  kruszywo  łamane,  uzyskane  w  wyniku  przekruszenia surowca  skalnego  lub kamieni  narzutowych  
i  otoczaków  albo  ziaren  Ŝwiru  większych  od  8mm.  Kruszywo  powinno być jednorodne, bez 
zanieczyszczeń obcych i bez domieszek gliny. Warstwę podbudowy naleŜy wykonać w zaleŜności od typu 
konstrukcji  nawierzchni z kruszywa  łamanego niesortowanego 0/63 mm o uziarnieniu ciągłym. Kruszywo 
winno spełniać następujące wymagania norm: PN-EN 13043:2004.  
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3. SPRZĘT 
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  uŜywania  jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie robót, 
zgodnie z zasadami określonymi w PW i ST. W przypadku braku ustaleń w wymienionych dokumentach, 
zasady pracy sprzętu powinny być uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.  Sprzęt  
naleŜący  do  Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót  musi  być  utrzymany  w dobrym stanie 
technicznym i w gotowości do pracy. Wykonawca  dostarczy,  na  Ŝądanie, Inspektora  Nadzoru  kopie  
dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do uŜytkowania, tam gdzie jest to wymagane 
przepisami. JeŜeli przewiduje się moŜliwość wariantowego uŜycia  sprzętu  przy  wykonywanych  robotach, 
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru  i  uzyska  jego akceptację.  
Wybrany sprzęt po akceptacji, nie moŜe być później zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek 
sprzęt,  maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania  warunków technologicznych, nie 
zostaną przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robót. Wykonawca jest  zobligowany do  
skalkulowania kosztów jednorazowych sprzętu w cenie jednostkowej robót, do  których  ten  sprzęt  jest  
przeznaczony.  Koszty  transportu  sprzętu  nie podlegają oddzielnej zapłacie. 
 
4. TRANSPORT 
4.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne”  pkt.4 
 
4.2. Wymagania ogólne 
Kostki układane są warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane taśmą stalową, co gwarantuje  
transport  samochodami w  stanie nienaruszonym. Kostki moŜna przewozić na paletach transportowych 
producenta. KrawęŜniki  betonowe  mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. KrawęŜniki  
naleŜy układać na środkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. 
KrawęŜniki powinny być zabezpieczone w czasie transportu, a górna warstwa nie powinna wystawać poza 
ściany środka transportowego więcej niŜ 1/3 wysokości tej warstwy. ObrzeŜa  betonowe  mogą  być  
przewoŜone  dowolnymi  środkami  transportu.  ObrzeŜa naleŜy  układać  na  środkach  transportowych  w  
pozycji  pionowej  z  nachyleniem w kierunku jazdy. ObrzeŜa powinny być zabezpieczone w czasie 
transportu, a górna warstwa nie powinna wystawać poza ściany środka transportowego więcej niŜ 1/3 
wysokości tej warstwy. Kruszywa  moŜna  przewozić  dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym 
wysuszeniem i zawilgoceniem. Podczas transportu, kruszywo powinno być zabezpieczone przed 
wysypywaniem. 
 
5. WYKONANIE  ROBÓT 
5.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 6. Przed  
przystąpieniem  do  układania  nawierzchni z kostki betonowej naleŜy wykonać warstwy konstrukcyjne 
podłoŜa. 
 
5.2. Koryta pod nawierzchnie 
Koryto wykonane w podłoŜu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podłuŜnymi i 
poprzecznymi. Wskaźnik zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niŜ 0,97 według normalnej 
metody Proctora. JeŜeli dokumentacja projektowa nie określa inaczej, to nawierzchnię chodnika z kostki 
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brukowej moŜna wykonywać bezpośrednio na podłoŜu z gruntu piaszczystego o WP≥ 35 [6] w uprzednio 
wykonanym korycie. 
 
5.3. Podbudowa z kruszywa 
Przygotowanie podłoŜa   
PodłoŜe  pod  podbudowę  tłuczniową  powinno  być  wyprofilowane,  zagęszczone  i oczyszczone ze 
wszelkich zanieczyszczeń. Po oczyszczeniu powierzchni podłoŜa naleŜy sprawdzić, czy istniejące  rzędne  
terenu umoŜliwiają  uzyskanie  po  profilowaniu  zaprojektowanych  rzędnych  podłoŜa.  Zaleca  się,  aby 
rzędne terenu przed profilowaniem  były o co najmniej 5 cm  wyŜsze  niŜ projektowane rzędne  
podłoŜa. JeŜeli powyŜszy warunek nie jest spełniony i występują zaniŜenia poziomu w podłoŜu 
przewidzianym  do  profilowania, Wykonawca powinien spulchnić  podłoŜe  na  głębokość zaakceptowaną 
przez InŜyniera, dowieźć dodatkowy grunt spełniający wymagania obowiązujące dla górnej strefy  korpusu, 
w ilości koniecznej do uzyskania wymaganych rzędnych wysokościowych i zagęścić warstwę do  
uzyskania  wartości  wskaźnika  zagęszczenia  Is  ≥  0.97. Wskaźnik zagęszczenia naleŜy wykonać po 
jednym na kaŜde 100 m2 koryta i nie mniej niŜ 2 na kaŜdej działce  roboczej. Do profilowania podłoŜa  
naleŜy  stosować  równiarki  lub  roboty  wykonać ręcznie.  Ścięty  grunt  powinien  być  wykorzystany  na  
uzupełnienie  poboczy  w  inny  sposób zaakceptowany przez InŜyniera. Bezpośrednio po profilowaniu 
podłoŜa naleŜy przystąpić do jego zagęszczania . Wilgotność  gruntu  podłoŜa  podczas  zagęszczania  
powinna  być  równa  wilgotności optymalnej z tolerancją od -20% do +10%. Podbudowa z kruszywa 
łamanego powinna być ułoŜona na podłoŜu zapewniającym nie przenikanie  drobnych  cząstek  gruntu  do  
warstwy  podbudowy.  Podbudowa  powinna  być wytyczona  w  sposób  umoŜliwiający  jej  wykonanie  
zgodnie z dokumentacją projektową lub według zaleceń InŜyniera, z tolerancjami określonymi w 
niniejszych specyfikacjach. 
 
Wbudowywanie i zagęszczanie kruszywa 
Mieszanka kruszywa powinna być rozkładana w warstwie o jednakowej grubości, takiej, aby  jej  
ostateczna  grubość po zagęszczeniu była równa grubości  projektowanej. Grubość pojedynczo  układanej  
warstwy nie moŜe przekraczać  20  cm na  poszerzeniach i 15cm na zjazdach po zagęszczeniu. Warstwa 
podbudowy powinna być rozłoŜona w sposób zapewniający osiągnięcie wymaganych spadków i rzędnych 
wysokościowych. Wilgotność mieszanki kruszywa podczas zagęszczania powinna odpowiadać wilgotności 
optymalnej, określonej według próby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Materiał nadmiernie 
nawilgocony, powinien zostać osuszony przez  mieszanie  i  napowietrzanie. JeŜeli wilgotność  mieszanki  
kruszywa  jest  niŜsza  od  optymalnej  o 20%  jej  wartości,  mieszanka powinna być zwilŜona określoną 
ilością wody i równomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotność mieszanki kruszywa jest wyŜsza od 
optymalnej o 10% jej wartości, mieszankę naleŜy osuszyć. 
Wskaźnik  zagęszczenia  podbudowy  powinien  odpowiadać  przyjętemu  poziomowi wskaźnika nośności 
podbudowy wg tablicy 1. Zagęszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocząć się od 
krawędzi i stopniowo  przesuwać  się  pasami  podłuŜnymi, częściowo nakładającymi  się  w  kierunku  osi 
jezdni. Zagęszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocząć się  
od  dolnej  krawędzi  i  przesuwać  się  pasami  podłuŜnymi,  częściowo nakładającymi  się,  w  
kierunku jej górnej krawędzi. Po  zagęszczeniu cały nadmiar kruszywa drobnego naleŜy usunąć z  
podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawały nad powierzchnię od 3 do 6 mm. 
 
Utrzymanie podbudowy  
Podbudowa  po  wykonaniu,  a  przed  ułoŜeniem  następnej  warstwy,  powinna  być utrzymywana w 
dobrym stanie. JeŜeli Wykonawca będzie wykorzystywał, za zgodą InŜyniera, gotową podbudowę do ruchu 
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budowlanego, to jest obowiązany naprawić wszelkie uszkodzenia podbudowy,  spowodowane  przez  ten  
ruch.  Koszt  napraw  wynikłych  z  niewłaściwego utrzymania podbudowy obciąŜa Wykonawcę robót. 
 
5.4. Podsypka cementowo-piaskowa 
Grubość  podsypki  po  zagęszczeniu  powinna  wynosić  3cm.  Podsypka powinna być zagęszczona i  
wyprofilowana w stanie wilgotnym przy współczynniku wodno-cementowym 0,25÷0,35. Zawartość 
cementu do piasku w stosunku 1:4 
 
5.5. KrawęŜniki i obrzeŜa 
Wykonanie ławy pod krawęŜnik 
Ławę betonową z oporem wykonuje się pod krawęŜnik a pod krawęŜnik najazdowy bez oporu w 
szalowaniu. Beton rozścielany w szalowaniu powinien być wyrównywany warstwami. Betonowanie ławy  
naleŜy  wykonywać zgodnie z wymaganiami PN-EN:  206-1:2003/A1:2004. Co 50m wykonanej ławy, 
naleŜy wykonać szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zalewową. 
 
Ustawienie krawęŜników 
Na  wykonanej  ławie  betonowej  naleŜy  ustawiać krawęŜnik na warstwie podsypki cementowo-piaskowej 
(1:4) o grubości 5cm. Szerokość spoin nie powinna przekraczać 1cm. Szczeliny  między  krawęŜnikami  
naleŜy  wypełniać  zaprawą  cementową. Spoiny  po  ich wykonaniu  naleŜy pielęgnować wodą. Szczeliny 
krawęŜników przed zalaniem zaprawą naleŜy oczyścić  i  zmyć  wodą. Co 50m  ustawionego krawęŜnika 
naleŜy zalewać szczeliny masą zalewową nad szczelinami dylatacyjnymi w ławach. 
 
Ustawienie obrzeŜy 
ObrzeŜa  ustawiać  naleŜy  na  podsypce  piaskowej  o  grubości  3  cm  po  zagęszczeniu Wysokość  
obrzeŜy  nad  nawierzchnią  od  strony  ciągu  komunikacyjnego  powinny  wynosić 5 - 6cm.  Niweleta  
obrzeŜy  powinna  być  zgodna  z  projektowaną  niweletą  ciągu komunikacyjnego. Tylna ściana obrzeŜa 
powinna być po ustawieniu obsypana piaskiem, Ŝwirem lub  miejscowym  gruntem  przepuszczalnym.  
Materiał,  którym  zostanie  obsypana  tylna  ściana obrzeŜa naleŜy ubić. Spoiny nie powinny przekraczać 
szerokości 1cm. Spoiny przed zalaniem naleŜy oczyścić i zmyć wodą. Spoiny muszą być wypełnione 
całkowicie na pełną głębokość. 
 
5.6. Nawierzchnia z kostki granitowej 
Układanie kostki nieregularnej  
Kostkę moŜna układać w róŜne desenie:  
− deseń rzędowy prosty, który uzyskuje się przez układanie kostki rzędami prostopadłymi do osi 

drogi,  
− deseń rzędowy ukośny, który otrzymuje się przez układanie kostki rzędami pod kątem 45o do osi 

drogi,  
− deseń  w  jodełkę,  który  otrzymuje  się  przez  układanie  kostki  pod  kątem  45o  w  przeciwne 

strony na kaŜdej połowie jezdni,  
− deseń  łukowy,  który  otrzymuje  się  przez  układanie  kostki  w  kształcie  łuku  lub  innych 

krzywych.  
Deseń nawierzchni z kostki kamiennej nieregularnej powinien być dostosowany do wielkości kostki. Przy 
róŜnych wymiarach kostki, zaleca się układanie jej w formie desenia łukowego, który poza tym nie wymaga 
przycinania kostek przy krawęŜnikach. Szerokość spoin między kostkami nie powinna przekraczać 12 mm. 
Spoiny w sąsiednich rzędach powinny się mijać, co najmniej o 1/4 szerokości kostki.  Kostka  uŜyta  do  
układania nawierzchni powinna być jednego gatunku i z jednego rodzaju skał.  
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Szczeliny dylatacyjne  
Szczeliny dylatacyjne poprzeczne naleŜy stosować w nawierzchniach z kostki na zaprawie cementowej w 
odległości od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w których występuje dylatacja podbudowy lub zmiana 
sztywności podłoŜa. Szczeliny podłuŜne naleŜy stosować przy ściekach na jezdniach wszelkich szerokości 
oraz pośrodku jezdni, jeŜeli szerokość jej przekracza 10 m lub w przypadku układania nawierzchni połową 
szerokości jezdni. Przy układaniu nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-Ŝwirowej z zalaniem spoin 
zaprawą cementowo-piaskową, szczeliny dylatacyjne warstwy jezdnej naleŜy wykonywać nad szczelinami 
podbudowy. Szerokość szczelin dylatacyjnych powinna wynosić od 8 do12mm.  
 
Warunki przystąpienia do robót  
Kostkę na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-Ŝwirowej moŜna układać bez środków ochronnych 
przed mrozem, jeŜeli temperatura otoczenia jest +5oC lub wyŜsza.  Nie naleŜy układać kostki w 
temperaturze 0 oC lub niŜszej.  JeŜeli w ciągu dnia temperatura utrzymuje się w granicach od 0 do +5oC, a 
w nocy spodziewane są przymrozki, kostkę naleŜy zabezpieczyć przez nakrycie materiałem o złym 
przewodnictwie cieplnym.  ŚwieŜo wykonaną nawierzchnię na podsypce cementowo-Ŝwirowej naleŜy 
chronić w sposób podany w PN-B-06251.  
 
Ubijanie kostki  
Sposób ubijania kostki powinien być dostosowany do rodzaju podsypki oraz materiału do wypełnienia 
spoin. Kostkę na podsypce Ŝwirowej lub piaskowej przy wypełnieniu spoin Ŝwirem lub piaskiem naleŜy 
ubijać trzykrotnie. Pierwsze ubicie ma na celu osadzenie kostek w podsypce i wypełnienie dolnych części 
spoin materiałem z podsypki. ObniŜenie kostki w czasie pierwszego ubijania powinno wynosić od 1,5 do  
2,0  cm.  UłoŜoną  nawierzchnię  z  kostki  zasypuje  się  mieszaniną  piasku  i  Ŝwiru  o uziarnieniu od 0 do 
4 mm, polewa wodą i szczotkami wprowadza się kruszywo w spoiny. Po wypełnieniu spoin trzeba 
nawierzchnię oczyścić  szczotkami, aby kaŜda kostka była widoczna, po  czym  naleŜy  przystąpić  do  
ubijania.  Ubijanie  kostek  wykonuje  się  ubijakami  stalowymi  o cięŜarze  około  30  kg,  uderzając  
ubijakiem  kaŜdą  kostkę  oddzielnie.  Ubijanie  w  przekroju poprzecznym  prowadzi  się  od  krawęŜnika  
do  środka  jezdni.  Drugie ubicie  naleŜy  poprzedzić uzupełnieniem  spoin  i  polać  wodą. Trzecie  ubicie  
ma  na  celu  doprowadzenie  nawierzchni kostkowej  do  wymaganego  przekroju  poprzecznego  i  
podłuŜnego  jezdni.  Zamiast  trzeciego ubijania moŜna stosować wałowanie walcem o masie do 10 t - 
najpierw w kierunku podłuŜnym, postępując od krawęŜników w kierunku osi, a następnie w kierunku 
poprzecznym. Kostkę na podsypce Ŝwirowo-cementowej przy wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-
piaskową, naleŜy ubijać dwukrotnie. Pierwsze mocne ubicie powinno nastąpić przed zalaniem spoin i 
spowodować obniŜenie kostek do wymaganej niwelety. Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie 
ubijanej powierzchni kostek do wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugie ubicie następuje 
bezpośrednio po zalaniu spoin zaprawą cementowo-piaskową. Zamiast drugiego ubijania moŜna stosować 
wibratory płytowe lub lekkie walce wibracyjne. 

 
Wypełnienie spoin  
Zaprawę cementowo-piaskową moŜna stosować przy  nawierzchniach  z  kostki  kaŜdego typu układanej 
na podsypce cementowo-Ŝwirowej. Wypełnienie spoin piaskiem moŜna stosować przy nawierzchniach z 
kostki nieregularnej układanej na podsypce Ŝwirowej lub piaskowej. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 6. 
W czasie budowy Wykonawca powinien  prowadzić  systematyczne  pomiary  i  badania  
kontrolne  i  dostarczać  je  Inspektorowi.  Pomiary  i  badania  kontrolne  Wykonawca  powinien wykonać z 
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częstotliwością gwarantującą zachowanie wymagań jakości robót, lecz nie rzadziej niŜ wskazano w 
odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji. 
Przed przystąpieniem do wykonywania robót Wykonawca powinien sprawdzić sprawność sprzętu, środków 
transportu, zasoby sprowadzonych materiałów oraz inne czynniki zapewniające moŜliwość prowadzenia 
robót zgodnie z PZJ. W czasie  wykonywania robót  Wykonawca  powinien  prowadzić  doraźne  kontrole 
wszystkich  asortymentów  robót,  składających się  na  ogólny  element.  Kontrola  obejmować powinna 
zgodność wykonywanych robót z Dokumentacją Projektową, ustaleniami zawartymi w punkcie  5  
niniejszych  SST  -  "Wykonanie  robót"  oraz  w  zakresie  rodzaju  badań  i  tolerancji wykonania robót z 
ustaleniami punktu 6 niniejszej SST - "Kontrola jakości robót". Po wykonaniu robót naleŜy sprawdzić: 
konstrukcję, równość nawierzchni, profil podłuŜny, profil poprzeczny, równoległość spoin, szerokość i 
wypełnienie spoin. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostkami obmiarowymi są: 
− m2 dla wykonania dróg i dojazdów z kostki granitowej,  
− m2 dla wykonania nawierzchni piaszczystej,  
− m dla wykonania krawęŜników i obrzeŜy,  
− mb dla wykonania obrzeŜy i krawęŜników. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące robót podane w Rozdziale I „Wymagania ogólne” pkt 8. 
 
8.1. Wymagania ogólne odbioru podkładów 
Sprawdzeniu i odbiorowi podlegają:  
− sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodności z dokumentacją,  
− sprawdzenie szerokości oraz powiązania spoin,  
− zbadanie rodzaju i gatunku uŜytych materiałów,  
JeŜeli  wszystkie  czynności  odbioru  robót  dały  wyniki  pozytywne,  wykonane  roboty  naleŜy  
uznać za zgodne ze SST. 
 
8.2. Wymagania ogólne odbioru podkładów 
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:  
− przygotowanie podłoŜa,  
− ewentualnie wykonanie podbudowy,  
− wykonanie podsypki. 
 
9. PODSTAWA PLATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 9. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1) PN-B-06050:1999  Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogólne  
2) PN-B.11111 – Kruszywa mineralne  
3) BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntu  
4) PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu  
5) PN-EN 13043:2004  Kruszywa  do  mieszanek  bitumicznych  i  powierzchniowych utrwaleń 

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu  
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6) PN-EN 13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń 
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu 
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