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I SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-0  WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-0 “Wymagania Ogolne” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru Roboét, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Budowa o$wietlonych
fontann ptywajacych na jez. Trzesiecko” w ramach inwestycji realizowanej ptywajacych na terenie
dziatki nr 1/39 w obrebie 0011 Szczecinek oraz na terenie dziatki nr 73/9 i nr 80, obreb 0012
Szczecinek, powiat Szczecinecki.

1.2.  Zakres stosowania ST

Wymagania Ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Szczegdtowymi
Specyfikacjami Technicznymi:

- SST-1 Roboty rozbidrkowe,

- SST-2 Roboty ziemne,

- SST-3 Montaz konstrukcji stalowych,

- SST-4 Montaz instalaciji technologicznej fontanny (analogicznie: montaz fontann ptywajacych)
- SST-5 Utozenie nawierzchni;

1.3.  Ogdlne wymagania dotyczace robét

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg budowlang w zakresie zgodnym
z przedmiarem rob6t. Wszelkie watpliwo$ci dotyczace zakresu robdt, jakosci materiatdw czy sposobu
wykonania poszczegoinych elementéw zamdwienia nalezy rozstrzygna¢ przed ztozeniem oferty
przetargowej. Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é

z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.3.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie przekazuje Wykonawcy Miejsce Robdt wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jeden egzemplarz Dokumentaciji Projektowe;
oraz jeden komplet ST. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez
jednostki uzgadniajace, opiniujace oraz wtascicieli terendw, na ktorych prowadzone beda prace.

1.3.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa sktada sie z:

- Projektu Budowlanego,

- Przedmiaru Robdt,

- Kosztorysu,

- Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét.
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1.3.3. Zgodnos$¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione chocby w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbiezno$ci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkéw. Wszystkie
wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartoéci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjq Projektowg lub ST
i wptynie to na niezadawalajacq jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.3.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa na Terenie Rob6t w okresie

trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru koncowego Robét, a w szczegdlnosci:

- utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu 0sdb wykonujgcych czynno$ci zwigzane z budowg
I nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed
dostepem 0séb nieupowaznionych.

- fakt przystgpienia do Rob6t Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie,
w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktdrych tre$¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji Robét

1.3.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robat

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace

ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykoriczania Robdt Wykonawca bedzie:

- stosowac sie do Ustawy z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z pézn. zm.),

- podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdw i norm
dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen
lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu
lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych
wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

— lokalizacje bazy, magazynéw, sktadowisk, i drog dojazdowych;
— $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— mozliwoscig powstania pozaru.

1.3.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
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pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.3.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty Aprobate Techniczng, wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow
na Srodowisko. Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakoriczeniu Robot
ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagarn
technologicznych wbudowania.

1.3.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publiczne;
i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtaSciwym prowadzeniem Robdt lub brakiem
koniecznych dziafan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub
prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasno$é. Stan naprawionej
wtasnosci powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca zapewni wtadciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy.

1.3.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegdlnoSci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywa pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;j.

1.3.10. Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
Robét od daty rozpoczecia do daty odbioru Robdt przez Zamawiajacego.

Wykonawca bedzie utrzymywaC Roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby przedmiot Robdt lub jego elementy byty w zadowalajacym stanie przez
caty czas, do momentu odbioru koricowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien
rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe (porzadkowe) nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.3.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy, ktére sq w jakikolwiek sposéb zwigzane
z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas
prowadzenia Robdt.
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1.3.12. Dziatania zwigzane z organizacja prac przed rozpoczeciem rohét

Przed rozpoczeciem Rob6t Wykonawca jest zobowigzany powiadomic pisemnie wszystkie zainteresowane
strony o Dacie Rozpoczecia Robét oraz o Dacie Zakonczenia.

Z chwilg przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed wtascicielem nieruchomosci, ktérego
teren zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie.

2. MATERIALY

2.1.  Dopuszczenie stosowania materiatéw

Przy wykonywaniu Robdt Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2., stosowac

wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania

w budownictwie. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg

wyroby wiasciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

- Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktdrych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong
do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejskq aprobatg techniczng (EAT) lub krajowg
specyfikacjg techniczng paristwa cztonkowskiego UE uznang przez Komisje Europejskg za zgodng
z wymaganiami podstawowymi, znajdujace si¢ w okre$lonym przez Komisje Europejska wykazie
wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktdrych producent
wydat Deklaracje Zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE). Dokumentem
potwierdzajgcym  zgodnos¢  wyrobu  z  europejskimi normami i aprobatami,
a wiec upowazniajacym do znaku CE, jest Deklaracja Zgodnosci, wystawiona przez producenta po
dokonaniu odpowiedniej procedury oceniajacej. Wyrdb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od
1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na rynek Polski i innych krajow cztonkowskich Unii
Europejskie, zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7.

- Wyroby budowlane dla ktorych wydano Certyfikat Zgodno$ci na znak bezpieczenstwa,
wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych -
w odniesieniu do wyrobdéw podlegajacych tej certyfikacji. Certyfikaty Zgodnosci na znak
bezpieczenstwa B sg dokumentami wskazujacymi, ze wyrdb spemia wymagania dotyczace
bezpieczenstwa, ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz

— wtasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany przez Polskie
Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z Rozporzadzeniem
wymienionym w punkcie 10.2.6 i 10.2.9.

2.2.  Jakos¢ stosowanych materiatéw
Za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych Robdt oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg
i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robét. Wszystkie atesty, Swiadectwa, dokumenty
laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na biezaco w miare postepu Robét i by¢ zawsze dostepne
do wgladu dla Zamawiajacego (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat powotany).
Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany) moze dopuscic do uzycia materiaty
posiadajace:
- Certyfikat ZgodnoSci na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono zgodno$c¢
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz
wtasciwych przepisow i dokumentéw technicznych, Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:
— z Polskg Norma,
— Aprobatg Techniczng , w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy.
- oznaczenie znakiem CE.
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W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sgq wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do Robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okre$lajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty
przemystowe bedg posiadaé w/w dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan.

2.3.  Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatow
Z jakiegokolwiek zrodta.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujq sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem za nie.

Materiaty, ktére nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania Swiadectw jakosSci podstawowych
materiatow takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodnosci i Deklaracje Zgodnosci.

W  przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatow przedstawionych przez Wykonawce lub
przedstawionych przez niego $wiadectw jakosci, Zamawiajacy (lub Inspektora Nadzoru, jezeli zostat
powotany) ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan sprawdzajacych.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
Robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wtasciwos¢ do Robot
i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skfadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robdt. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi
w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wiadciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewniaC prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi
w Dokumentaciji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym
w Umowie. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
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5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST,
Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robdt
zostang, jesli wymaga¢ tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robdt i przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnos¢.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nie bedzie nalezato opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
programu zapewnienia jakosci.

6.2.  Zasady kontroli jako$ci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakos¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jako$ci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli.

6.3. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

6.4. Dokumenty budowy

(1) Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiardw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementdw Robot. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

(2) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdcz wymienionych w pkt (1)-(2), nastepujace dokumenty:
- Projekt Wykonawczy

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencije na budowie.

(8) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
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Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentdw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora
i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar Robdt bedzie okre$lac faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST. Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem. Wyniki obmiaru
beda wpisane do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na
pismie.

7.2.  Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét beda zaakceptowane przez
Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacii.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania Robdt.

7.3.  Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed Czesciowym lub Korncowym Odbiorem Robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu
przeprowadza sie w czasie wykonywania Robét, przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

8.  ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora:

- odbiorowi Rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi koncowemu.

8.1.  Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci wykonywanych
Robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu Robot.

Odbioru Robdt dokonuije Inspektor.

Gotowo$¢ danej czeSci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie
pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora.
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8.2.  Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru czesciowego Robodt
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru Robét dokonuje Inspektor.

8.3.  Odbiodr koncowy
Kiedy catos¢ Robdt zostanie zasadniczo ukonczona, Wykonawca zawiadamia o tym Inspektora
i Zamawiajacego. Upowaznia to Zamawiajacego do wystawienia Protokotu Odbioru w odniesieniu do
Robét, zgodnie z Umowa.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego Robdt jest protokdt odbioru koncowego
Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujacego dokumenty:
- Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami (jezeli wystapity) i za aktualnymi
uzgodnieniami,
- uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, i
udokumentowanie wykonania Jego zalecen,
- Ksiegi Obmiaru,
inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koricowego Robdt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng ich cze$¢ i nalezy je czytaC tacznie z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam one wystepowaty. Przyjmuije sig, iz Wykonawca
jest w petni zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami.

Zastosowane beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inaczej.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami
obowigzujacymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujacych norm przy wykonywaniu
Robét oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi
w Specyfikacjach Technicznych.
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I SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

SST-1 PRACE ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SST-1 ,Prace rozbidrkowe” sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét,
ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Budowa o$wietlonych fontann ptywajacych na jez.
Trzesiecko” w ramach inwestycji realizowanej ptywajacych na terenie dziatki nr 1/39 w obrebie 0011
Szczecinek oraz na terenie dziatki nr 73/9 i nr 80, obreb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektow
budowlanych, roboty ziemne.
45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia.
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu.

1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robGt wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres Rohét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nastepujacych prac:

- wykonanie otworu w istniejacym nabrzezu betonowym;

- rozbiorka istniejacych nawierzchni

1.4.  Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Dz.U. nr 120 z dnia 10.07.2003r poz. 1126 Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. (z pdzniejszymi zmianami) w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz Dz.U. nr 120 z dnia 10.07.2003r. poz. 1131 z dnia 26.06.2003r
(z p6zniejszymi zmianami) w sprawie warunkow i trybu postepowania dotyczacego rozbidrek.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
L,Budowa oswietlonych fontann ptywajacych na jez. Trzesiecko”
dz. nr 1/39, obreb 0011 Szczecinek, dz. nr 73/9, dz. nr 80, obreb 0012 Szczecinek

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogdlne" pkt. 2. Urobek z prac demontazowych nalezy sktadowa¢ w kontenerach na terenie
dziatki Zamawiajacego w miejscu wyznaczonym przez Zamawiajacego.

3. SPRZET

Nie stawia sie szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania podane
w Rozdziale | ,Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych
specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogéine" pkt 4.

4.1.  Transport materiatow i sprzetu

Przy zafadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisoéw
obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg
spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego. Materiaty z demontazu nalezy usuwaé na biezaco.

5 WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do robdt nalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego poszczegdlnych
elementéw sktadowych, rozeznac ich otoczenie, ustali¢ metode rozbidrki. Przed przystapieniem do prac
demontazowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z obowigzujacymi wymogami BHP oraz zabezpieczy¢
przed dostepem 0sdb postronnych.

5.1.  Przebieg robot rozbiorkowych

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003

nr 47 poz.401 (z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania

rob6t budowlanych. Przez caty czas trwania rob6t nalezy pilnowaé, aby do pomieszczen, w ktérych

nastepujg roboty nie wchodzity osoby postronne.

Przed przystapieniem do rozbidrki - trzeba opracowac program rozbiorki i zatoge zapozna¢ z nim oraz

z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robét.

Kierownik robdt powinien wskazywa¢ miejsca gromadzenia zdemontowanych urzadzen oraz sposoby ich

zabezpieczania.

Zabronione jest m.in.:

— zrzucanie na ziemie elementéw z demontazu,

- elementy bedace w bliskim sgsiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy
uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie wykonanych rozbiérek, usuniecia gruzu
i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscul.

Poszczegdlne etapy wykonywania rob6t powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez nadzor
Inwestorski.
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7.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest:

8.

m3, m2, sztuka.

ODBIOR ROBOT

Poszczegdlne etapy wykonywania rob6t powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez nadzor
Inwestorski. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek, bez hamowania postepu robét.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Podstawa ptatnosci jest wykonanie robét objetych niniejszg specyfikacja.

10.
1)

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z p6zniejszymi
zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650) z p6zniejszymi zmianami
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegGtowego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robét
budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256
2 2002r.) z pdzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 poz. 140) z p6zniejszymi
zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.) z pdzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbidrki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002r.) z pdzniejszymi zmianami.
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1.
1.1.

WSTEP
Przedmiot SST

SST-2

PRACE ZIEMNE

Przedmiotem niniejszej SST-2 ,Prace ziemne” sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktére
zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Budowa oswietlonych fontann ptywajacych na jez. Trzesiecko” w
ramach inwestycji realizowanej ptywajacych na terenie dziatki nr 1/39 w obrebie 0011 Szczecinek oraz na
terenie dziatki nr 73/9 i nr 80, obreb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektow
budowlanych, roboty ziemne.
45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.
1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.

1.4.

Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robdt wehodza;

wykopy,

wykonanie podktaddw,
wykonanie zasypki,
transport gruntu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5.

2.
2.1.

Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Wykonanie wykopow

Do wykonania wykopdéw materiaty nie wystepujg poza wykonaniem wykopdw w ostonie $cianek
szczelnych. Do wykonania $cianek szczelnych przewiduje sie grodzice stalowe, ktdrych rodzaj i typ okre$la
dokumentacja projektowa. Konstrukcja $cianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop
przed naptywem wody z zewnatrz, a $ciany wykopu przed obsuwaniem sie. W przypadku wykorzystania
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Scianek jako elementéw przysztej konstrukcji muszg spetniaC wymagania zatozone w projekcie
technicznym.

2.2.  Grunty do wykonania podktadéw

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospdtki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawartos¢ czastek organicznych do 2%.

2.3.  Grunty do zasypania wykopow

Do zasypania wykopdw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatdw budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:

- max. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik rdznoziarnistosci U>5,

- wspétczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,
- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

- odporno$¢ na rozpad <5%.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu
dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umie$cié rwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkdéw gruntowych w
nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

— w gruntach mafospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
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W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

5.1.3.

w pasie terenu przylegajacym do goémej krawedzi wykopu na szeroko$ci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw i materiatdw, oraz mie¢ spadki
umozliwiajace odptyw wod opadowych

naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane
z zachowaniem bezpiecznych nachylen

stan skarp nalezy okresowo sprawdzac¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10cm.

5.1.4.

5.2.

Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopéw

wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu,

warstwa gruntu o grubo$ci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu,

w przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich
decyzji.

Podktady

Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.1.

5.3.
5.3.1.

Warunki wykonania podktadow

uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych.

ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami
grubosci 25 cm.

catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni
rzutu obiektu.

wskaznik zageszczenia podkfadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js=0,9
wedtug proby normalnej Proctora.

Zasypki
Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2.

Warunki wykonania zasypki

zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim
robot,

przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych i $mieci,
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- uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubo$ci:
— 0,25 m - przy stosowaniu ubijakow recznych,
— 0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami,
— 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi,

— wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentaciji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg
préby normalnej Proctora,

- nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie
powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3. Sprawdzenie i odbidr robdt ziemnych
powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 8.

6.1.  Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacia,

- prawidtowo$¢ wytyczenie robét w terenie,

- przygotowanie terenu,

- rodzaj i stan gruntu w podtozu,

- wymiary wykopow,

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2.  Wykonanie podktadéw

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podfoza,

- materiat uzyty na podkfad,

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu,
- sposab i jakos¢ zageszczenia.

6.3.  Wykonanie zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem,

- materiaty do zasypki

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki,
- sposab i jakos¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg;

- wykopy — m3,

- podktady i nasypy — m3,

- zasypki — m3,

— transport gruntu — m3 (z uwzglednieniem odlegtosci transportu).
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8.  ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykopy — ptaci sie za m3 gruntu w stanie rodzimym. Cena obejmuije:

— wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

— odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

Wykonanie podktaddw i nasypdw — pfaci sie za m3 podkfadu po zageszczeniu. Cena obejmuie:
- dostarczenie materiatu,
— uformowanie i zageszczenie podktadu z wyrdwnaniem powierzchni.

Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu. Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatow,
— zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.

Transport gruntu — ptaci sie¢ za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci
transportu. Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu,

- przewoz na wskazang odlegtose,

— wyfadunek z rozplantowaniem z grubsza,

— utrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

2) PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

3) PN-B-02481:1999 Geotechnika. ~ Terminologia ~ podstawowa, = symbole literowe
| jednostki miary.

4) BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

5) PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

6) BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

7) PN-EN 10248-1:1999 Grodzice  walcowane na goragco ze stali  niestopowych.

Techniczne warunki dostawy.
8) PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattow i wymiaréw.
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SST-3 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-3 ,Montaz konstrukcji stalowych” s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robdt, ktdre zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Budowa oswietlonych fontann ptywajacych
na jez. Trzesiecko” w ramach inwestycji realizowanej ptywajacych na terenie dziatki nr 1/39 w obrebie 0011
Szczecinek oraz na terenie dziatki nr 73/9 i nr 80, obreb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w  zakresie  wznoszenia
kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;j.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne
45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe
45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1.2.  Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robGt wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nastepujacych prac:

— montaz dostarczonych elementdéw konstrukcji stalowe;.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywania robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczac robot
podano w Rozdziale | ,Wymagania Ogoine” pkt 1.3.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.1.  Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i

dokumentacji projektowej. Do wykonania robét mogq by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace

warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),
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- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez

ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicznych.

2.2. Wymagania szczegétowe

Stal konstrukcyjna

Konstrukcje stalowe przyjeto ze stali klasy-gatunek St3SX wg PN-EN 10025:2002, elektrody otulone EA
146 wg PN-91/M-69430.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementdw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé¢
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-
87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadito:

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2
11998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukciji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym

wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaSwiadczenia odbioru,

- miec trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane — blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:
- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz PN-
EN 10219-2:2000,
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- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz
PN-73/H-93460.06,

- grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN 10249-
2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

Inne materiaty:

- stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,
- taczniki,
- Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganlom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
$ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
— podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000,

a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcii

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem.
Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na
podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od
siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach..

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Rozdziale | ,Wymagania ogéine” pkt.3.

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych moga

by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do

wykonywania zamierzonych robat.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementdw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych
elementdéw konstrukcji (40 do 100 Mg).
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Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane w Rozdziale | ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniac

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na Srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i

by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposéb

zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac¢ powstania nadmiernych deformacji,

naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i

zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonac¢ ,Projekt organizaciji transportu” elementow konstrukcji stalowej z Wytworni

na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptaciji przez Inzyniera.

,Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji transportu,

- okre$lenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,

- sposob za i wytadunku elementéw stalowych,

- rodzaj Srodkéw transportowych,

- w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa lub torowg, nalezy podac
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i
uzgodnieniami,

- sposdb oznakowania transportu elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub
torowg, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniajace

trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykonac we wiasnym zakresie i na wtasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drdg publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstate w trakcie

transportu Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco i na wtasny koszt.

5 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w Rozdziale | ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.1.  Warunki wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizaciji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem elementéw
konstrukcii stalowe;.

Elementy konstrukciji stalowych ustrojow nosnych dla obiektow mostowych objetych kontraktem moga by¢
wykonywane tylko w Wytworniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjng Ministerstwa
Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi kopie Swiadectwa Komisji dla wytwérni
wykonujacej elementy konstrukcji stalowej ustroju nosnego.

Wykonawca nie moze przenie$¢ wytwarzania elementéw konstrukcji nosnej do innej Wytworni bez zgody
Zamawiajgcego.

Elementy drugorzedne mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia w
Wytwérniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury — tylko za zgoda
Inzyniera.
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Do elementdw drugorzednych zalicza si¢ elementy nieobcigzone (podktadki wyréwnania, wypetnienia)
oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej
konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji
elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2.  Zakres wykonywania rob6t w Wytworni

Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie przez Wytwdrnie ,Projektu organizacji robdt” zwigzanych z

wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera, a

rozpoczecie robot moze nastapié po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez

Inzyniera.

,Projekt organizaciji rob6t” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robdt,

- projekt technologii spawania,

- harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatdw i spoin wymaganych odpowiednimi
normami i niniejszg SST,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytwomi,

- okre$lenie Podwykonawcow,

- okre$lenie kwalifikacji 0sdb wykonujacych konstrukcje (spawaczy),

- okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

- okreslenie zrodet zaopatrzenia w inne czynniki produkcii (elektrody, druty, topniki, $ruby itp.),

- okres$lenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukcji,

- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- inne informacje, ktdrych wymaga Inzynier.

,Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

- metode spawania,

- stosowany sprzet,

- rodzaj stosowanych materiatéw,

- kolejnos¢ wykonywania spoin,

- pozycje taczonych elementdéw podczas spawania,

- sposéb przygotowania brzegéw elementéw i rowkéw do spawania,

- rodzaje obrdbki spoin,

— metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen.

Wytworca powinien zobowigza¢ sig¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i

dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wiasnosci,

- wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowo$ci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknie¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje
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odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych
powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementdw i sposob obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do skfadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykow — z
zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1SO 9013:2002.

Skfadanie konstrukcii

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktdre
po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie
wymagan doktadno$ci zespotdw i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukciji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dfugosci
czesci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchytki ptaskosci pdtek, $cianek srodnikow - 2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesunigcie Srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokoSci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylgczeniowy | swobodny
do 500 05 25
500-1000 1,0 25
1000-2000 1,5 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 30 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 80 16
Spawanie

Spawanie winno odbywac¢ sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementdw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢é wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjq
projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z ,Projektem
technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca Iub jednostka wskazana przez
Wykonawce, a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
L,Budowa oswietlonych fontann ptywajacych na jez. Trzesiecko”
dz. nr 1/39, obreb 0011 Szczecinek, dz. nr 73/9, dz. nr 80, obreb 0012 Szczecinek

Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub
Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwigkowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-
EN 1712:2001, wykonywaé mogq jedynie laboratoria posiadajace Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej
Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawno$ci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace odksztatcenia elementéw konstrukc;i
stalowej. Sposéb usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii spawania” w zgodzie z
zaleceniami PN-59/5-10050.

Potaczenia na Sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia na S$ruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

- trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby $ruba wchodzita w otwdr po lekkim uderzeniu
miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugo$ci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci faczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy
pokry¢ warstwag smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Prébny montaz nowej konstrukcii stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonaé
prébnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytwdrce konstrukcji zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych elementow
konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni
wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej,
jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwomni zgodnie ze SST dotyczacq zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3.  Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu konstrukcji’

wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptaciji przez Inzyniera, a rozpoczecie robot

moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

,Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robdt,

— projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejno$¢ scalania zgodnie z
dokumentacjg projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt, ze strony Wykonawcy montazu,
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- okre$lenie Podwykonawcow,

- okreslenie kwalifikacji os6b wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcii,

- ,Projekt technologii spawania”,

- ,Projekt wykonania potaczen na $ruby sprezajace”,

- okre$lenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- ,Projekt rusztowan montazowych”,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych
miejscach niz przewidziane w dokumentaciji projektowe;,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenistwa 0sob wykonujacych montaz konstrukci,

- inne informacje, ktdrych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapozna¢ si¢ z protokotem

odbioru konstrukcji od wytwércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i

dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050.

Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy

PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatow pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku

montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizaciji robét.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw

uprzednio zmontowanych.

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
- potozenie osi mostu,

- potozenie osi dzwigaréw,

- pofozenie osi fozysk,

- poziom taw podtozyskowych.

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

- potozenie osi mostu w planie,

- potozenie osi dzwigardw,

- niwelete punktow charakterystycznych,

- wygiecia pretéw Sciskanych i rozcigganych lub wybrzuszenia $rednika blachownicy,
- zgodnos¢ przekroju poprzecznego mostu z obowigzujacymi skrajniami obiektu.

Wykonanie potaczen spawanych
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
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Kazda spoina powinna byé oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koicach krétkich
spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwdrcy spoczywa
obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5°C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokoSci nie mniejszej niz 15cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjq projektowg i projektem spawania. Spoiny czotowe
powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-
69775 (PN-EN 970:1999).

- dla zlaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztaczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej jako$ci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inzyniera
ponosi Wykonawca.

Badania mogq wykonywaé jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robot
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz
protokotdw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koicowego konstrukci.

5.4. Montaz nowych elementow konstrukcji stalowej na budowie

Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu elementéw

konstrukciji stalowej” wraz z ,,Projektem technologii spawania”.

Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robét moze nastapic po dokonaniu

odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montazu elementéw konstrukcji” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robdt,

- projekt demontazu elementéw konstrukciji stalowej przewidzianych do usuniecia z konstrukcji, z
uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci usuwania elementéw, zgodnie z dokumentacjg
projektowa,

— projekt montazu nowych elementédw konstrukcji stalowej z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i
kolejno$¢ scalania, zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt, ze strony Wykonawcy montazu,

- okre$lenie Podwykonawcow,

- okreslenie kwalifikacji os6b wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

- ,Projekt technologii spawania”,

- ,Projekt wykonania potaczen na $ruby sprezajace”,

— ,Projekt wykonania potaczen na nity”,

- okre$lenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- ,Projekt rusztowan montazowych”,
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- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu elementéw
konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentaciji projektowe;,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa 0s6b wykonujgcych montaz elementéw
konstrukcji stalowej,

— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu elementdw konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z

protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to odpowiednim

wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i

dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu elementdw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-

89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych

warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéw
przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukcii stalowej,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatow pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaC prawidtowy dostep do kazdego miejsca robot

przewidzianego w dokumentacji projektowe;.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw

uprzednio zmontowanych.

Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Warunki wykonania pofaczen spawanych opisano w punkcie 5.3 niniejszej SST.

Wykonanie potaczen na $ruby
Warunki wykonania pofaczen na $ruby opisano w punkcie 5.2. niniejszej SST.

Wykonanie potaczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia przez nitowanie powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

- 0$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadta do taczonych powierzchni, a krawedzie oczyszczone z
nierownosci,

- po rozwierceniu otwordw sko$no$¢ osi nie powinna przekracza¢ 3% sumy grubosci tgczonych
elementow i maksimum 3 mm,

— przesunigcie osi otworu nie powinno by¢ wigksze niz 1 mm dla 30% otworéw i 0,5 mm dla
pozostatych otwordw,

- owalno$¢ otwordw nie powinna przekracza¢ 5% Srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jako$ci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiardw thow

(szablonem), pomiaru prawidtowos$ci zakucia thdw i szczelno$ci taczonych blach (szczelinomierzem).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w Rozdziale | ,Wymagania ogoine” pkt 6.
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6.1.  Wymagania

Kontrola jakos$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcii juz istniejacych
polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacijg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-
89/S-10050 i niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktdrej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejace;.
Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukciji juz istniejacych sg
odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.  Zakres kontroli i badan:

Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.

Nowa konstrukcija stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiardéw konstrukcii,

- sprawdzenie pofaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
konstrukcji,

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie, czy elementy zatadowane na Srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy
sq trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powiok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do

Dziennika Budowy.
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Elementy konstrukcii stalowej

Wykonanie i montaz elementoéw konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli zgodnie
z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementoéw konstrukcii stalowej:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,
- sprawdzenie pofaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcii stalowe:

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na Srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy
sq trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementdw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- kontrola jakosci powiok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawno$ci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz
w istniejgcej konstrukcii.

Kontrola montazu elementéw konstrukcii stalowej w istniejgcej konstrukcii:

— sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementdw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- sprawdzenie pofaczen,

— kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,

- kontrola jakosci powiok antykorozyjnych.

Odbidr elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem
do Dziennika Budowy.

Odbidr konstrukciji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejacg konstrukcje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika
Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementdw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w
istniejacq konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw
robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w Rozdziel | ,Wymagania ogdine” pkt 7.

Jednostkg obmiaru jest t (tona):

- dla wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

- dla wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementdw konstrukcji stalowej,
zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.
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8.  ODBIOR ROBOT

Ogoline zasady odbioru robét podano w Rozdziel | ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktdrej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementdw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje. Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji
stalowej jako catosci i elementdw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejacq
konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koricowego w Wytwérni Wytwérca przedkfada wszystkie dokumenty techniczne, Swiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci
materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej
konstrukgii.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci
Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwdrca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy
konstrukciji stalowej oraz komplet dokumentdw dotyczacych wykonanej konstrukcii.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwdrni wraz z o$wiadczeniem wytwomi, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catoS¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5
i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Rozdziale | ,Wymagania ogoine” pkt 9.
Podstawe ptatno$ci stanowi cena za 1 tone:
- wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,
- wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej,
- zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robdt, atestem producenta materiatéw i oceng
jakosci wykonania robdt na podstawie pomiardw i badan.
Cena jednostkowa obejmuje:
- Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejacg konstrukcje:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robdt,
— opracowanie ,Programu realizacji rob6t” wraz z ,Projektem technologii spawania”,
— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
— badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,
— scalanie elementéw i ich spawanie,
— montaz prébny konstrukcii,
— 0znaczenie elementdw wedtug kolejnosci montazu,
— wykonanie niezbednych pomiaréw i badah wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardw i badan.
- Transport konstrukcji:
— wykonanie ,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami
opiniami,



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
L,Budowa oswietlonych fontann ptywajacych na jez. Trzesiecko”
dz. nr 1/39, obreb 0011 Szczecinek, dz. nr 73/9, dz. nr 80, obreb 0012 Szczecinek

— zatadunek konstrukciji na Srodki transportu,

— przewiezienie konstrukcji z wytwdrni na plac budowy,

— roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

— usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

- Montaz konstrukciji jako catosci na budowie:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,

— wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,

— montaz rusztowan i pomostoéw roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— state zespolenie elementéw przez spawanie,

— wykonanie innych potaczen (na $ruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

— uporzadkowanie miejsca robét,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badah wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardw i badan.

- Montaz elementéw konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukcii:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,Projektu montazu elementéw konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”,
,Projektem wykonania potaczen na $ruby sprezajace” i ,Projektem wykonania potaczen na
nity”,

— wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,

— montaz rusztowan i pomostoéw roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— state zespolenie elementéw przez spawanie,

— wykonanie innych potaczen (na nity lub Sruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

— uporzadkowanie miejsca robét,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badah wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardw i badan.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-EN 10020:2003  Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali.

2) PN-EN 10027-1:1994  Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

3) PN-EN 10027-2:1994  Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

4) PN-EN 10021:1997  Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

5) PN-EN 10079:1996  Stal. Wyroby. Terminologia.

6) PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

7) PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

8) PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

9) PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i

transport.
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10)

33)

34)

35)

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-EN 10024:1998

PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 Katowniki
PN-EN 10210-1:2000

PN-EN 10210-2:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325

PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93400.05

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki stalowe roéwnolegtoscienne | PE walcowane na goraco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek
walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu, wymiar6w i
masy.

Stal. Teowniki walcowane na goraco.

Stal. Teowniki réwnoramienne z zaokraglong stopkg i ramieniem,
walcowane na goraco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiardw.
Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiardw.

rownoramienne i nierdwnoramienne ze  stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
Ksztattowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkoSci
statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe Zzeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne
dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamistych. Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki réwnoramienne
ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki réwnoramienne
ze stali niskostopowej 0 podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne ze
stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne ze
stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490
MPa.

Ksztaftowniki  stalowe giete na zimno otwarte.  Katowniki
nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o0 Rm do 490 MPa.
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36)

37)
38)
39)

40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54

—_— — — . - . ~— — —— ~— — ~— ~— —

PN-73/H-93460.06

PN-76/H-93461.03
PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

PN-EN 1SO 4014:2002

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343
PN-83/M-82171

PN-EN 1SO 887:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954
PN-EN 759:2000

PN-91/M-09430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355

PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN 1SO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001

PN-M-48090:1996

Ksztaftowniki ~ stalowe giete na zimno otwarte.  Katowniki
nierownoramienne ze stali niskostopowej 0 podwyzszonej wytrzymatosci o
Rm powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno okre$lonego przeznaczenia.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztaczne. Ogdline wymagania dla Srub, wkretéw, Srub dwustronnych
i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Sruby z toem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z them szesciokatnym.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem dtugim.

Sruby z them szeéciokatnym powiekszonym do potaczen sprezonych.
Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezonych.

Podktadki okragte do Srub, wkretdw i nakretek ogoéinego przeznaczenia.
Podkfadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Podkfadki okragte do potaczen sprezonych.

Nity z tbem kulistym.

Nity z tbem stozkowym.

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogdlne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.
Struktura  geometryczna  powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.
Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cigtych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
wizualne.

Spawalnictwo. Okre$lenie wysoko$ci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej obrazu na radiogramie.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy
spawanych.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztaczy
spawanych.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych konstrukcji.

Chropowato$¢  powierzchni.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
L,Budowa oswietlonych fontann ptywajacych na jez. Trzesiecko”
dz. nr 1/39, obreb 0011 Szczecinek, dz. nr 73/9, dz. nr 80, obreb 0012 Szczecinek

68) PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwo$ci ztaczy spawanych na podstawie
radiogramow.
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SST-4 MONTAZ INSTALACJI TECHNOLOGICZNEJ
(ANALOGICZNIE: MONTAZ FONTANNY PLYWAJACEJ)

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-4 ,Montaz instalacji technologicznej (analogicznie: montaz fontanny
ptywajacej)” sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktdre zostang wykonane w ramach
zadania pt. ,Budowa o$wietlonych fontann ptywajacych na jez. Trzesiecko” w ramach inwestycji
realizowanej ptywajacych na terenie dziatki nr 1/39 w obrebie 0011 Szczecinek oraz na terenie dziatki nr
73/9 i nr 80, obreb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
43300000-6 Maszyny i sprzet budowlany
43320000-2 Urzadzenia budowlane
4332500-7 Wyposazenie parkéw i placow zabaw

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robdt wehodza;

— montaz instalacji technologicznej fontann ptywajacych

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  Ogdlne wymagania dotyczace dostarczanych i uzytych materiatow

W dokumentacji wskazano przyktady elementow i urzadzen, jakie moga by¢ uzyte przez wykonawcow w
ramach rob6t budowlanych. Wykonawca jest zobowigzany do catkowitej zgodnosci zastosowanych
produktéw z podanymi w dokumentaciji pod wzgledem:

- gabarytow i konstrukcji (wielkos¢, rodzaj, liczba elementdw, masa)

- charakteru uzytkowego (tozsamos¢ funkcji)
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- charakterystyki materiatowej (rodzaj i jako$¢ materiatu)

- parametrow technicznych (wytrzymato$¢, trwatos¢, dane techniczne, dane hydrauliczne,
charakterystyki liniowe, konstrukcja)

- wygladu (struktura, barwa, ksztatt)

— parametrow bezpieczenstwa uzytkowania

Wszystkie produkty zastosowane przez wykonawce musza posiada¢ niezbedne, wymagane przez prawo

deklaracje zgodnosci i jakosci z europejskimi normami dotyczacymi okre$lonej grupy produktow. Materiaty

uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne i odpowiadac¢ Polskim

Normom. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wg wymagan i w sposéb okreslony

aktualnymi normami.

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia

zatozonych parametréw pracy obrazéw wodnych i $wietlnych fontanny, a w szczegdlinosci wielkoSci i

parametrow poszczegolnych strumieni wodnych i nie mogg powodowaC obnizenia wiasciwosci

funkcjonalnych i uzytkowych instalacji oraz zmniejszenia jej trwatosci eksploatacyjne;.

2.2.  Szczegétowe wymagania dotyczace dostarczanych i uzytych materiatéw
Wymagane parametry techniczne ptywajgcych fontann:

— napiecie silnika: 400V, 50Hz

— moc urzadzenia nie wigksza niz: 6 kW

- przeptyw wody: 125 m3/h

- wysoko$¢ strumienia wody strzelajacego pionowo w gore: 10 - 13m.
— zasieg strumienia wody strzelajacego po katem: 13-16m.

- nachylenie strumienia wody wystrzeliwanego pod katem: 45°

- maksymalna gteboko$¢ zanurzenia: 90 cm

- masa urzadzenia: okoto 100 kg

- kabel zasilajacy typ HO7RNF

- wymiary ptywaka: 6,0m x 3,0m

Wymagane parametry techniczne zestawu o$wietleniowego:

- napiecie zestawu oswietleniowego: 24VAC

— moc: 14 x 36 W

- barwa $wiatta: RGB sterowane protokotem DMX 512

- Srednica lampy: 236 mm

- wysoko$¢ lampy bez uchwytu: 53 mm

— materiat: stal nierdzewna 304

- wykonczenie: powierzchnia polerowana

- szkto zabezpieczajace odporne na uderzenia.

- rodzaj przytacza: hermetyczne podwodne ztacze kablowe [P 68

2.3.  Zastosowane materiaty

Projektowane instalacje wykonane beda z zastosowaniem:

- systemowej instalacji fontann wyposazonej w specjalistyczne elementy technologiczne wykonane
przez Producenta, o parametrach spetniajacych wymagania dla odpowiednich norm branzowych
lub zaktadowych do przedstawienia przez Producenta lub Dostawce.
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- systemowe elementy betonowe i stalowe stuzace do zakotwienia i zamocowania instalacji na dnie
jeziora, o parametrach spetniajgcych wymagania dla odpowiednich norm branzowych lub
zakfadowych do przedstawienia przez Producenta lub Dostawce.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego

wptywu na jakos¢ wykonywanych Robdt, zaréwno w miejscu wykonywania prac, jak tez przy wykonywaniu

czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow. Sprzet pozostajacy

wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma byé utrzymywany w dobrym stanie

technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami

dotyczacymi jego uzytkowania. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez

osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w budownictwie i sprawujace nadzér nad realizacjg

inwestycji.

Do prawidtowego wykonania instalacji Wykonawca powinien posiadac

- narzedzia pomiarowe niezbedne do prawidtowego wykonania prac przygotowawczych i
wtasciwych robot montazowych,

- narzedzia pomocnicze do montazu instalacii,

4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umie$ci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w Rozdziale | ,Wymagania ogoine” pkt 6.

5.2. Wymagania szczegotowe

Przed montazem elementéw nalezy sprawdzi¢ wizualnie ich stan techniczny na wypadek uszkodzen
mechanicznych mogacych powsta¢ podczas transportu oraz sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy zgodnie z
dostarczong specyfikacja i listg zamdéwionych materiatow i urzadzen. Urzadzenia uszkodzone nie mogq
zostac uzyte do montazu instalacji.

Przed montazem nalezy zapoznac sie z instrukcjq instalacji urzadzen dostarczonej przez Producenta.
Wszystkie elementy mocujace uzyte do montazu fontanny powinny by¢ wykonane jako nierdzewne lub
odporne na korozje. Nie dopuszcza sie stosowania elementdw ocynkowanych lub ze stali czarnej (do
statego lub okresowego kontaktu z woda). Wszystkie podtaczenia elekiryczne instalacji mogg by¢
wykonane przez osobe z odpowiednimi uprawnieniami.

Przed montazem instalacji nalezy sprawdzi¢ miejsce jej planowanego umiejscowienia oraz usungé
mozliwe do wyeliminowania przeszkody, mogace powodowac uszkodzenia instalacji.

Konstrukcja potaczen powinna zapewniac tatwy i trwaty montaz instalacji, a takze zapewni¢ ograniczenie
je] przemieszczania sie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w Rozdziale | ,Wymagania ogoine” pkt 6.

Kontrola jako$ci wykonanych rob6t powinna obejmowac:
- sprawdzenie szczelno$ci i trwato$ci wykonania wszystkich pofaczen oraz zakotwien,
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- sprawdzenie poprawno$ci oznakowan instalacj,

- badania wykonanych zabezpieczeri antykorozyjnych elementdw wymagajacych takiego
zabezpieczenia,

- sprawdzenie poprawno$ci montazu elementéw wyposazenia technologicznego fontanny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg;
- komplet (kpl),

8. ODBIOR ROBOT

Po zakonczeniu robét montazowych nalezy dokona¢ odbioru powykonawczego.

Odbidr techniczny czes$ciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementéw badz czeéci instalacji, do
ktérych dostep zanika w wyniku postepu Robdt. W ramach obioru czesSciowego nalezy sprawdzi¢, czy
odbierany element instalacji lub jej cze$¢ jest wykonana zgodnie z projektem technicznym oraz
ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy dotyczacymi zmian w projekcie, zgodno$¢ wykonania robdt z
przepisami, normami i wytycznymi.

Instalacja technologiczna fontanny moze by¢ przedstawiona do odbioru technicznego koricowego, gdy
zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tacznie z podtaczeniem urzadzen do instalacji
elektrycznej, potaczeniu uktadow automatyki, oraz gdy po catkowitym wykonaniu instalacji, instalacje
napetniono wodg i dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakonczyty sie wynikiem
pozytywnym.

W ramach odbioru technicznego koricowego, nalezy sprawdzic:

— czy instalacja wykonana jest zgodnie z projektem technicznym powykonawczym,
— zgodno$¢ wykonania instalacji z wytycznymi, przepisami i normami,

— sprawdzi¢ protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych,

- sprawdzi¢ protokoty odbiorow technicznych czesciowych,

— sprawdzi¢ protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych,

— uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osigganie zakfadanych parametrow.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetiana w trakcie wykonywania
Robot

— Dziennik Budowy

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakoSci wydane przez
Dostawcow materiatow)

— protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych.

Protokdt odbioru technicznego koricowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych.

W przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania

instalacji do uzytkowania, po ich usunieciu, nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbior instalacji.

W przypadku niezgodnosci chociaz jednego elementu Robdt z wymaganiami, Roboty uznaje

sie za niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy

na wiasny koszt

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i

Wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji

- ocene wynikéw badan
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- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania Robdt z zaméwieniem
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za komplet wykonanej instalacji technologicznej fontanny. Cena obejmuje wykonanie elementéw

i skladowych instalacji technologicznej obejmujacych wszystkie czynnosci objete niniejsza specyfikacja tj.

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw i sprzetu koniecznych do
prawidtowego wykonania Robét,

- wykonanie wszystkich niezbednych konstrukciji roboczych,

- montaz instalacji wraz z systemem mocowar i elementéw technologicznych instalaci,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, préb i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano - montazowych i rozbiérkowych.

2) PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu

3) PN-B-0706:1992/Az1:1999 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu — Zmiana do normy

4) Wymagania techniczne COBRTI INSTAL zalecane do stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury:
,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych — zeszyt 7
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SST-5 ULOZENIE NAWIERZCHNI UTWARDZONEJ

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST-5 ,Utozenie nawierzchni utwardzonej” s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robdt, ktdre zostang wykonane w ramach zadania pt. ,Budowa o$wietlonych fontann ptywajacych
na jez. Trzesiecko” w ramach inwestycji realizowanej ptywajacych na terenie dziatki nr 1/39 w obrebie 0011
Szczecinek oraz na terenie dziatki nr 73/9 i nr 80, obreb 0012 Szczecinek, powiat Szczecinecki.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektow

budowlanych, roboty ziemne

45233253-7 Roboty w zakresie nawierzchni drdg dla pieszych

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wehodza;

— wykonanie nawierzchni utwardzonej

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Kierownika Budowy oraz Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.  Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano Rozdziale |
,Wymagania ogolne" pkt. 2. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Kierownika Budowy oraz Inspektora Nadzoru.
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2.2.  Wyszczegolnienie materiatéw
Nawierzchnia z kostki granitowej wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Kostka granitowa

Kamienna kostka nieregularna wg PN-S-96026 [12] uzywana jest do budowy nawierzchni
chodnikéw i placéw. W zalezno$ci od ksztattéw rozrdznia sie trzy typy kostki:

- regularna,

— rzedowa,

- nieregularna.

W zalezno$ci od jakoSci surowca skalnego uzytego do wyrobu kostki rozrdznia sie dwie klasy

kostki: I, Il. W zalezno$ci od doktadno$ci wykonania rozroznia sig trzy gatunki kostki: 1, 2, 3. W zalezno$ci
od wymiaru zasadniczego - wysokosci kostki, rozroznia si¢ nastepujace wielko$ci (cm):

— kostka regularna i rzedowa - 12, 14, 161 18,

- kostka nieregularna - 5, 6, 8 10.

Krawedzie co najmniej jednej powierzchni kostki gatunku 1 powinny by¢ bez uszkodzen. Pozostate
krawedzie kostki mogg mie¢ uszkodzenie dtugosci nie wiekszej niz pot wymiaru wysokosci kostki,
natomiast taczna ich diugo$¢ nie powinna przekracza¢ wymiaru wysoko$ci kostki. Kostki gatunku 2 i
3 mogq mie¢ uszkodzenia krawedzi powierzchni czotowej o dtugosci nie wiekszej niz p6t wymiaru
wysoko$ci kostki, natomiast tgczna ich dtugos¢ nie powinna przekraczaé wielko$ci wymiaru wysokosci
kostki. Uszkodzenia ktdregokolwiek z narozy kostki gatunku 1 i narozy powierzchni gormej (czota)
kostki gatunku 2 i 3 sg niedopuszczalne. Szeroko$¢ lub gteboko$¢ uszkodzenia krawedzi lub narozy nie
powinna by¢ wieksza niz 0,6 cm.

Piasek
Piasek powinien odpowiada¢ PN-EN-13139:2003. Dla poprawy uziarnienia kruszywa niesortowanego
nalezy stosowac piasek. Wymagania dla piasku podano w Tablicy 1.

Tablica 2 Wymagania w stosunku do piasku.

Lp. Wyszczeg6lnione wiasciwosci Wymagania
1. | Sktad ziarnowy:
a) zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie wigcej niz: 2,0
b) zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wiecej niz: 10,0
2. | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wigcej niz: 0,1
3. | Wskaznik piaskowy wiekszy od: 60
4 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa nie ciemniejsza niz barwa: wzorcowa

Krawezniki kamienne

Nalezy stosowa¢ krawezniki betonowe zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Typy:

- U - uliczne,

- D - drogowe (nowe i z odzysku).

Rodzaje:

W zalezno$ci od ksztattu przekroju poprzecznego, wzglednie od faktury obrobki powierzchni widocznych,
rozrdznia sie:

- w kazdym z typéw dwa rodzaje kraweznikow: A i B.
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Beton na fawe
Beton na tawe z oporem pod kraweznik powinien by¢ klasy B-15. Beton powinien by¢

zaprojektowany zgodnie z PN-EN 206-1:2003.

Obrzeza betonowe

Nalezy stosowa¢ obrzeza betonowe zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Beton do obrzezy musi spetia¢ nastepujace wymagania PN-EN 206-1:2003,:

- nasigkliwos¢ < 5%,

- beton klasy B-25,

- przepuszczalno$¢ wody — stopien wodoszczelnosci co najmniej W8,

- mrozoodpornos¢, zgodnie z—- stopien mrozoodpornosci F-150.

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ gtadkie, bez rowkdw, peknie¢ i rys. Dopuszcza sie drobne pory jako
pozostatoSci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktdrych gteboko$¢ nie moze przekraczaé
5mm. Zacieranie elementdw po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne. Krawedzie stykdw
montazowych powinny by¢ bez szczerb. Do partii obrzezy sprowadzonej przez Wykonawce dofgczone
powinno by¢ $wiadectwo dopuszczenia lub inny dokument potwierdzajacy jej jako$¢ na podstawie
przeprowadzonych badan.

Do badan nalezy wybra¢c 8 sztuk obrzezy. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych
na powierzchni i krawedziach elementu. Sprawdzenie ksztattu i wymiardw elementéw nalezy
przeprowadza¢ z dokfadnos$cig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy.
Sprawdzenie katdw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do imm. W razie wystapienia watpliwosci
Kierownik Projektu moze zmieni¢ sposob pobierania probek lub poszerzy¢ zakres kontroli obrzezy o
inny rodzaj badan, ktére Wykonawca wykona na swoj koszt.

Kruszywa
Do stabilizacji cementem mozna stosowa¢ piaski, mieszanki i zwiry albo mieszanke tych kruszyw,

spetniajace wymagania podane w tablicy 3. Kruszywo mozna uznac¢ za przydatne do stabilizacji cementem
wtedy, gdy wyniki badan laboratoryjnych wykaza, Zze wytrzymatos¢ na $Sciskanie i mrozoodpornos¢
probek kruszywa stabilizowanego bedg zgodne z wymaganiami. Jezeli kruszywo przeznaczone do
wykonania warstwy nie jest woudowane bezpos$rednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba
jego okresowego sktadowania na terenie budowy, to powinno by¢ ono sktadowane w pryzmach, na
utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i
przed wymieszaniem réznych rodzajow kruszyw.

Podbudowa z kruszywa tamanego

Materiatem do wykonania podbudéw z kruszyw famanych, stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych
i otoczakéw albo ziaren Zzwiru wiekszych od 8mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez
zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Warstwe podbudowy nalezy wykonac¢ w zalezno$ci od typu
konstrukcji nawierzchni z kruszywa tamanego niesortowanego 0/63 mm o uziarnieniu ciggtym. Kruszywo
winno spetnia¢ nastepujace wymagania norm: PN-EN 13043:2004.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w PW i ST. W przypadku braku ustaler w wymienionych dokumentach,
zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Sprzet
nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na Zzadanie, Inspektora Nadzoru kopie
dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i wuzyska jego akceptacje.
Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow technologicznych, nie
zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robdt. Wykonawca jest — zobligowany do
skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robdt, do ktorych ten sprzet jest
przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zapfacie.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt.4

4.2. Wymagania ogdlne

Kostki uktadane sg warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane tasmg stalowa, co gwarantuje
transport samochodami w stanie nienaruszonym. Kostki mozna przewozi¢ na paletach transportowych
producenta. Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Krawezniki
nalezy uktada¢ na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.
Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone w czasie transportu, a gorna warstwa nie powinna wystawac¢ poza
Sciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3 wysoko$ci tej warstwy. Obrzeza betonowe mogg by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Obrzeza nalezy uktada¢ na Srodkach transportowych w
pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac¢ poza $ciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokos$ci tej warstwy. Kruszywa mozna przewozic dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem. Podczas transportu, kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed
wysypywaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podane w Rozdziale | ,Wymagania ogélne” pkt 6. Przed
przystgpieniem do ukfadania nawierzchni z kostki betonowej nalezy wykona¢ warstwy konstrukcyjne
podioza.

5.2.  Koryta pod nawierzchnie

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora. Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnig chodnika z kostki
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brukowej mozna wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP= 35 [6] w uprzednio
wykonanym korycie.

5.3. Podbudowa z kruszywa

Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe ttuczniowg powinno by¢ wyprofilowane, zageszczone i oczyszczone ze
wszelkich zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podfoza. Zaleca sig, aby
rzedne terenu przed profilowaniem byty 0 co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne

podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowang
przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gérnej strefy korpusu,
w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokoSciowych i zagesci¢ warstwe do
uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia Is = 0.97. Wskaznik zageszczenia nalezy wykona¢ po
jednym na kazde 100 m2 koryta i nie mniej niz 2 na kazdej dziatce roboczej. Do profilowania podtoza
nalezy stosowaé rowniarki lub roboty wykonaé recznie. Sciety grunt powinien byé wykorzystany na
uzupetnienie poboczy w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Bezposrednio po profilowaniu
podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania . Wilgotno$¢ gruntu podfoza podczas zageszczania
powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%. Podbudowa z kruszywa
tamanego powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nie przenikanie drobnych czastek gruntu do
warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy jej wykonanie
zgodnie z dokumentacjg projekiowa lub wedtug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okreslonymi w
niniejszych specyfikacjach.

Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadane;
warstwy nie moze przekracza¢ 20 c¢m na poszerzeniach i 15cm na zjazdach po zageszczeniu. Warstwa
podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkdw i rzednych
wysokosciowych. Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci
optymalnej, okre$lonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong
iloScig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci
podbudowy wg tablicy 1. Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé sie od
krawedzi i stopniowo przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie w kierunku osi
jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczag sie

od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo nakfadajacymi sie, w

kierunku jej gornej krawedzi. Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ z
podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Utrzymanie podbudowy
Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowg podbudowe do ruchu
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budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podoudowy, spowodowane przez ten
ruch. Koszt napraw wyniktych z niewfasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

5.4. Podsypka cementowo-piaskowa

Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3cm. Podsypka powinna byé zageszczona i
wyprofilowana w stanie wilgotnym przy wspétczynniku wodno-cementowym 0,25+0,35. Zawarto$¢
cementu do piasku w stosunku 1:4

5.5.  Krawezniki i obrzeza

Wykonanie fawy pod kraweznik

tawe betonowg z oporem wykonuje sie¢ pod kraweznik a pod kraweznik najazdowy bez oporu w
szalowaniu. Beton rozécielany w szalowaniu powinien by¢ wyrdwnywany warstwami. Betonowanie fawy
nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-EN: 206-1:2003/A1:2004. Co 50m wykonanej tawy,
nalezy wykonac szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

Ustawienie kraweznikow

Na wykonanej fawie betonowej nalezy ustawia¢ kraweznik na warstwie podsypki cementowo-piaskowej
(1:4) o grubosci 5cm. Szeroko$C spoin nie powinna przekracza¢ 1cm. Szczeliny miedzy kraweznikami
nalezy wypetniaC zaprawg cementowg. Spoiny po ich wykonaniu nalezy pielegnowa¢ wodg. Szczeliny
kraweznikdw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmyé woda. Co 50m ustawionego kraweznika
nalezy zalewac szczeliny masg zalewowg nad szczelinami dylatacyjnymi w tawach.

Ustawienie obrzezy

Obrzeza ustawia¢ nalezy na podsypce piaskowej o grubosci 3 c¢cm po zageszczeniu Wysokos¢
obrzezy nad nawierzchnig od strony ciggu komunikacyjnego powinny wynosi¢ 5 - 6cm. Niweleta
obrzezy powinna by¢ zgodna z projektowang niweletg ciggu komunikacyjnego. Tylna Sciana obrzeza
powinna by¢ po ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym.
Materiat, ktérym zostanie obsypana tylna $ciana obrzeza nalezy ubi€. Spoiny nie powinny przekraczaé
szerokosci 1cm. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmyé woda. Spoiny muszg by¢ wypetione
catkowicie na petng gtebokosc.

5.6.  Nawierzchnia z kostki granitowej

Uktadanie kostki nieregularnej

Kostke mozna uktadaé w rozne desenie:

- desen rzedowy prosty, ktéry uzyskuje sie przez uktadanie kostki rzedami prostopadtymi do osi
drogi,

- desen rzedowy ukosny, ktéry otrzymuje sie przez uktadanie kostki rzedami pod katem 450 do osi
drogi,

- desen w jodetke, ktory otrzymuje sie przez ukfadanie kostki pod katem 450 w przeciwne
strony na kazdej potowie jezdni,

- desen tukowy, ktory otrzymuje sie przez ukfadanie kostki w ksztatcie tuku lub innych
krzywych.

Desen nawierzchni z kostki kamiennej nieregularnej powinien by¢ dostosowany do wielkoSci kostki. Przy

roznych wymiarach kostki, zaleca sie uktadanie jej w formie desenia tukowego, ktdry poza tym nie wymaga

przycinania kostek przy kraweznikach. Szeroko$¢ spoin miedzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm.

Spoiny w sasiednich rzedach powinny sie mija¢, co najmniej o 1/4 szerokosci kostki. Kostka uzyta do

uktadania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.
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Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ w nawierzchniach z kostki na zaprawie cementowej w
odlegtosci od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w ktérych wystepuje dylatacja podbudowy lub zmiana
sztywnosci podfoza. Szczeliny podtuzne nalezy stosowac przy Sciekach na jezdniach wszelkich szerokosci
oraz posrodku jezdni, jezeli szerokos¢ jej przekracza 10 m lub w przypadku ukfadania nawierzchni potowg
szeroko$ci jezdni. Przy uktadaniu nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-zwirowej z zalaniem spoin
zaprawg cementowo-piaskowa, szczeliny dylatacyjne warstwy jezdnej nalezy wykonywac nad szczelinami
podbudowy. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 8 do12mm.

Warunki przystapienia do robét

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-zwirowej mozna uktada¢ bez srodkéw ochronnych
przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +50C lub wyzsza. Nie nalezy uktada¢ kostki w
temperaturze 0 oC lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0 do +50C, a
W nocy spodziewane sg przymrozki, kostke nalezy zabezpieczy¢ przez nakrycie materiatem o ztym
przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonana nawierzchnie na podsypce cementowo-zwirowej nalezy
chroni¢ w sposéb podany w PN-B-06251.

Ubijanie kostki
Sposdb ubijania kostki powinien by¢ dostosowany do rodzaju podsypki oraz materiatu do wypemienia

spoin. Kostke na podsypce zwirowej lub piaskowej przy wypetnieniu spoin zwirem lub piaskiem nalezy
ubijac trzykrotnie. Pierwsze ubicie ma na celu osadzenie kostek w podsypce i wypetnienie dolnych czesci
spoin materiatem z podsypki. Obnizenie kostki w czasie pierwszego ubijania powinno wynosi¢ od 1,5 do
2,0 cm. Utozong nawierzchnie z kostki zasypuje sie¢ mieszaning piasku i zwiru o uziarnieniu od 0 do
4 mm, polewa wodg i szczotkami wprowadza si¢ kruszywo w spoiny. Po wypetnieniu spoin trzeba
nawierzchnie oczysci¢ szczotkami, aby kazda kostka byta widoczna, po czym nalezy przystapic do
ubijania. Ubijanie kostek wykonuje sie ubijakami stalowymi o ciezarze okoto 30 kg, uderzajac
ubijakiem kazda kostke oddzielnie. Ubijanie w przekroju poprzecznym prowadzi si¢ od kraweznika
do srodka jezdni. Drugie ubicie nalezy poprzedzi¢ uzupetnieniem spoin i pola¢ woda. Trzecie ubicie
ma na celu doprowadzenie nawierzchni kostkowe] do wymaganego przekroju poprzecznego i
podtuznego jezdni. Zamiast trzeciego ubijania mozna stosowa¢ watowanie walcem o masie do 10t -
najpierw w kierunku podtuznym, postepujac od kraweznikow w kierunku osi, a nastepnie w kierunku
poprzecznym. Kostke na podsypce zwirowo-cementowej przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-
piaskowg, nalezy ubija¢ dwukrotnie. Pierwsze mocne ubicie powinno nastgpi¢ przed zalaniem spoin i
spowodowac obnizenie kostek do wymaganej niwelety. Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie
ubijanej powierzchni kostek do wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugie ubicie nastepuje
bezposrednio po zalaniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg. Zamiast drugiego ubijania mozna stosowac
wibratory ptytowe lub lekkie walce wibracyjne.

Wypetnienie spoin

Zaprawe cementowo-piaskowg mozna stosowac przy nawierzchniach z kostki kazdego typu uktadanej
na podsypce cementowo-zwirowej. Wypetnienie spoin piaskiem mozna stosowac przy nawierzchniach z
kostki nieregularnej uktadanej na podsypce zwirowej lub piaskowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w Rozdziale | ,Wymagania ogoine” pkt 6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania

kontrolne i dostarcza¢ je Inspektorowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonac z
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czestotliwo$cig gwarantujgca zachowanie wymagan jakoSci robdt, lecz nie rzadziej niz wskazano w
odpowiednich punktach niniejszej specyfikacii.

Przed przystapieniem do wykonywania robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzetu, $rodkow
transportu, zasoby sprowadzonych materiatow oraz inne czynniki zapewniajace mozliwo$¢ prowadzenia
rob6t zgodnie z PZJ. W czasie wykonywania rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole
wszystkich asortymentéw robédt, sktadajacych sie na ogdlny element. Kontrola obejmowac powinna
zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacjg Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5
niniejszych SST - "Wykonanie robdt" oraz w zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania robét z
ustaleniami punktu 6 niniejszej SST - "Kontrola jakoSci robdt". Po wykonaniu robét nalezy sprawdzic:
konstrukcje, réwnos¢ nawierzchni, profil podtuzny, profil poprzeczny, réwnolegto$¢ spoin, szerokoS¢ i
wypetnienie spoin.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa;

- m2 dla wykonania drég i dojazdow z kostki granitowej,
— m2 dla wykonania nawierzchni piaszczystej,

m dla wykonania kraweznikdw i obrzezy,

mb dla wykonania obrzezy i kraweznikéw.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w Rozdziale | ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.1.  Wymagania ogdlne odbioru podktadéw

Sprawdzeniu i odbiorowi podlegaja:

- sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacja,

- sprawdzenie szeroko$ci oraz powigzania spoin,

- zbadanie rodzaju i gatunku uzytych materiatow,

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne ze SST.

8.2. Wymagania ogdlne odbioru podktadéw

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
- przygotowanie podfoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 9.

0. PRZEPISY ZWIAZANE

) PN-B-06050:1999 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogélne

) PN-B.11111 - Kruszywa mineralne

) BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

) PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

) PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

O B W N — —
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6) PN-EN 13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
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