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Opracowanie oceny oddziatywania - Przeglad Ekologiczny, zgodnie z zalozeniami zawartymi w porozumieniu z Burmistrzem miasta Szczecinek

1.

PODSTAWA OPRACOWANIA

Podstawe stanowita Umowa nr 24/2012 pomigedzy KRONOSPAN Szczecinek Sp. z o.0.

a Instytutem Technologii Drewna w Poznaniu.

INFORMACJA O INSTYTUCJI WYKONUJACEJ OPRACOWANIE

Opracowanie — Opinia zostala przygotowana w Pracowni Bioenergii Instytutu
Technologii Drewna w Poznaniu — w zespole zajmujacym si¢ problematyka wykorzystania

réznego rodzaju pozostatosci drzewnych do wytwarzania energii.

Instytut jest jednostka naukowa w rozumieniu Ustawy z dnia 30 kwietnia 2010 roku o
instytutach badawczych (Dz.U.2010.96.618), pracujaca pod nadzorem Ministra Gospodarki. W
Instytucie wdrozono System Zarzadzania Jakoscia wg ISO 9001:2008 w obszarze prac
naukowych, badawczo-rozwojowych, ustug badawczych, ekspertyz, opinii, doradztwa i
szkolen z =zakresu przerobu drewna 1 kompozytow drzewnych — Nr rejestracyjny

0198 100 00962 (TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.).

W ramach struktury organizacyjnej Instytutu funkcjonuje akredytowane Laboratorium
Badania Drewna, Materiatow Drewnopochodnych, Opakowan, Mebli, Konstrukcji 1
Obrabiarek, wykonujace badania wedlug udokumentowanych metod badawczych, w oparciu o
wymagania norm krajowych, mig¢dzynarodowych 1 europejskich oraz procedur wiasnych
(Nr certyfikatu AB 088). Przy Instytucie dziata rowniez Centrum Certyfikacji Wyrobow
Przemystu Drzewnego, ktore uprawnione jest do wydawania certyfikatow na wyroby

przemystu drzewnego (Nr certyfikatu AC 098).
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3. MATERIALY WYKORZYSTANE PRZY SPORZADZANIU OPINII

Materialy dostarczone przez zleceniodawce:

1.

8.

9.

Decyzja Marszatka Wojewodztwa Zachodniopomorskiego z dnia 15 lutego 2011 dotyczaca
Pozwolenie na wprowadzanie gazow lub pytéw do powietrza. Znak pozwolenia WRiOS-II-
BKow-7720/1-13/10

Decyzja Marszatka Wojewddztwa Zachodniopomorskiego z dnia 18 marca 2011 r.

. Decyzja Marszatka Wojewodztwa Zachodniopomorskiego z dnia 12 kwietnia 2011 r.

,,Pozwolenie na wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza”. Znak pozwolenia WRIOS-II-
BKow-7720/2-12/10

. Postanowienie Marszatka Wojewddztwa Zachodniopomorskiego z dnia 14 marca 2011r.

. Porozumienie Burmistrza Miasta Szczecinek a Kronospan Szczecinek, Kronospan Polska ,

Kronospan Chemical Szczecinek z dnia 25 pazdziernika 2010.

Opinia o potencjalnych zrodlach emisji PM 10, formaldehydu i benzo(a)pirenu z instalacji
Kronospan Szczecinek Sp. z o0.0., Kronospan Polska Sp. z o0.0., Kronospan Chemical
Szczecinek Sp. z o0.0. w Szczecinku wykonana przez Instytut Technologii Drewna w
Poznaniu.

Sprawozdania z badan pomiaréw emisji substancji do powietrza wykonanych dla firm
Kronospan Szczecinek Sp. z o0.0., Kronospan Polska Sp. z o0.0., Kronospan Chemical
Szczecinek Sp. z 0.0. w Szczecinku (lacznie 42 sprawozdania) wykonanych przez SEPO
Przedsigbiorstwo Badan i Ekspertyz Srodowiska Sp. z 0.0.

W ujeciu szczegdtowym dla:

Kronospan Polska Sp. z 0.0. badaniami objeto emitory : E 108, E 109 seria 112, E 114, E
119, E 121 (6 sprawozdan),

Kronospan Szczecinek Sp. z 0.0., emitory E 150, E 202, E 254 Seria 112, E 255 seria 11 2,
E 256 seria 112, E 257 Seria 112, E 258 Seria 112, E 259 Seria 112, E260 Seriali2, E
261 Seria 112, E 269 Seria 112, E 270 Seria 112, E 275, E 279, E 280 Seria 1 1 2, E 285
Seria 112, E 286 Seria 1 1 2, E 291, E 292, E 293, E 350 seria 1 1 2, E351, E550, E555
(tacznie 35 sprawozdan),

Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z o0.0., emitory EF-2, EZ-1, EZ-2 (jedno
sprawozdanie).

Przeglad Ekologiczny wykonanych przez SEPO Przedsigbiorstwo Badan i Ekspertyz
Srodowiska Sp. z 0.0., Knuréw, lipiec 2012 .

Wyniki pomiaréw emisji do powietrza z WIOS Szczecin, czerwiec 2012 .
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Materialy wlasne:

1. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo Ochrony Srodowiska (Dz.U.2008.25.150)

2. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2004/107/WE z dnia 15 grudnia 2004 roku w
sprawie arsenu, kadmu, rteci, niklu 1 wielopierscieniowych weglowodorow aromatycznych
w otaczajacym powietrzu (Dz.Urz.UE L 23 z 26.01.2005)

3. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U.16.87)

4. Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu ((Dz.U.2008.47.281)

5. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 17 grudnia 2008 r. w sprawie dokonywania
oceny poziomdw substancji w powietrzu (Dz.U.2009.5.31)

6. Rozporzadzeniem Ministra Pracy 1 Polityki Spolecznej z dnia 29 listopada 2002 roku (Dz.U.
2002.217.1833) w sprawie wartosci najwyzszych dopuszczalnych stgzen NDS

7. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardow
emisyjnych z instalacji (Dz.U.2011.95.558)

CEL OPINII

Celem opinii byla ocena przegladu ekologicznego, ktoremu poddaty si¢ firmy

Kronospan Polska Sp. z o.0., Kronospan Szczecinek Sp. z o0.0. 1 Kronospan Chemical

Szczecinek Sp. z 0.0. zgodnego z zatozeniami zawartymi w porozumieniu z Burmistrzem

miasta Szczecinek z dnia 25 pazdziernika 2010 r. Przeglad ekologiczny opracowata PBiES

»SEPO” Spotka z 0.0. w Knurowie.

OPINIA

Na podstawie porozumienia Burmistrza Miasta Szczecinek 1 firmami Kronospan Szczecinek,

Kronospan Polska , Kronospan Chemical Szczecinek z dnia 25 pazdziernika 2010, wykonano

przeglad ekologiczny ktory wedlug art. 1 pkt 3 cytowanego porozumienia polega¢ mial w

szczegblnosci na:
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a) ocenie oddziatywania instalacji na obiekty mieszkalne i uzytecznos$ci publicznej znajdujace
si¢ w bezposrednim zasiggu oddzialywania zaktadu,

b) poddaniu badaniom przez niezalezne akredytowane laboratorium w obecnosci obserwatorow
ze strony Urzedu Miasta Szczecinek 1 Urzedu Marszatkowskiego instalacji mogacych by¢
choc¢by potencjalnym zrédtem emisji benzo(a)piranu,

¢) poddaniu badaniom przez niezalezne akredytowane laboratorium w obecnosci obserwatorow
ze strony Urzedu Miasta Szczecinek 1 Urzgdu Marszatkowskiego instalacji mogacych by¢
cho¢by potencjalnym Zrdédtem emisji pytu PM-10 i formaldehydu,

d) poddaniu badaniom przez niezalezne akredytowane laboratorium w obecnosci obserwatorow
ze strony Urzedu Miasta Szczecinek i Urzedu Marszatkowskiego gospodarki wodno-
sciekowej przede wszystkim w zakresie wylotu wod opadowych z terenow Kronospan. W

razie uznania za zasadne zostang przeprowadzone badania wod glgbinowych.

Na wstgpie podjetej procedury realizacji przegladu ekologicznego Kronospan Szczecinek
zwrocil sig do Instytutu Technologii Drewna jako jednostki naukowo-badawczej zajmujace;j si¢
zagadnieniami przerobu drewna o opracowanie opinii dotyczacej potencjalnych Zrodet emisji
PM 10, formaldehydu 1 benzo(a)pirenu z instalacji Kronospan Szczecinek Sp. z 0.0., Kronospan
Polska Sp. z o.0., Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z 0.0. w Szczecinku. Podstawowym
celem opinii bylo wytypowanie najwazniejszych potencjalnych zrdédet z instalacji
przemystowych tych firm. Instytut Technologii Drewna wytypowal na podstawie
przeprowadzonej wizji lokalnej, wlasnej wiedzy merytorycznej i naukowej oraz na podstawie
materialdow przekazanych przez Zleceniodawce (decyzje, raporty), punkty technologiczne
(emitory), ktore moga by¢ potencjalnymi zrédtami emisji PM 10, formaldehydu 1
benzo(a)pirenu z instalacji Kronospan Szczecinek Sp. z o.0., Kronospan Polska Sp. z o.0.,
Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z 0.0. w Szczecinku.
Przeprowadzono badania dla calo$ci zaproponowanych w opinii potencjalnych emitorow, przy
czym w kilku przypadkach odstapiono od analizy ze wzgledu na:
- likwidacje punktu technologicznego (likwidacja ciagu technologicznego), trzy przypadki,
- wylaczenie z eksploatacji (remont kotta gazowego), jeden przypadek,
- trwale wylaczenie w zwiazku z modyfikacja technologii produkcji (likwidacja ciagu
dozowania trocin do rozwtokniaczy MDF).

Szczegbly przedstawiono w zataczniku 1 do opinii.
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Badania zostaty przeprowadzone przez SEPO Przedsigbiorstwo Badan i Ekspertyz Srodowiska
Sp. z 0.0. w Knurowie legitymujaca si¢ certyfikatem laboratorium akredytowanego wydanym
przez Polskie Centrum Akredytacji. W nastgpnej kolejnosci SEPO przeprowadzito przeglad

ekologiczny.

Gléwnym celem niniejszej pracy jest merytoryczna analiza opracowania (przegladu
ekologicznego) wykonanego przez firm¢ SEPO. W ujgciu szczegdtowym omowienie wynikow
badan modelowych rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen wykonanych na podstawie
rzeczywistych pomiaréw emisji ze zrddet zaktadow Kronospan i wplywu zrodet emisji na stan
zanieczyszczenia powietrza w obrebie oddzialywania zakladow na tereny zamieszkate przez
ludzi, na ktére zaklady moga potencjalnie oddzialywaé. Oceng prawidlowosci metodologii
oznaczania emisji z emitoréw oraz badan modelowych wykonanych przez firm¢ SEPO.
Analiza wykresow uzyskanych z modelowania rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen wraz z
porownaniem do obowiazujacych standardow poziomoéw emisji, dopuszczalnych wartosci

stezen substancji w powietrzu oraz wartos$ci stgzen toksykologicznych.

Opracowanie zawiera rowniez informacje¢ o zastosowanych technologiach w firmie Kronospan,
o stanie technicznym instalacji oraz o wspolpracy z jednostkami naukowymi krajowymi i

zagranicznymi.

Informacja o zastosowanych technologiach w zakladach Kronospan oraz stan techniczny
instalacji.
Kronospan Polska Sp. z o.0. zajmuje si¢ produkcja plyt widrowych trojwarstwowych.
Technologia produkcji plyt widrowych realizowana jest przy zastosowaniu nowoczesnego
parku maszynowego, renomowanych firm takich jak: PALLMANN - skrawalnia wiorow,
SCHENKMANN - PIEL sortownia wioréw oraz DIEFFENBACHER — prasa.
W ujeciu szczegdlowym podstawowymi surowcami do produkcji ptyt widrowych sa:

— drewno lisciaste i iglaste (papieréwka, drobnica le$na, zrgbki itp.),

— zywica mocznikowo-formaldehydowa ,

— materialy pomocnicze (parafina, utwardzacz i1 inne).
W procesie produkcji ptyt widorowych mozna wyodrgbni¢ nastgpujace fazy technologiczne:

e przygotowanie zrgbkéw (realizowane przez Kronospan Szczecinek Sp. z 0.0. na

podstawie umowy o §wiadczenie ushug),
e pozyskiwanie wioréw,

e suszenie wiOrow,
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e sortowanie widroéw,

e zaklejanie wiorow i formowanie kobierca,

e prasowanie,

e chlodzenie i klimatyzacja ptyt,

e szlifowanie 1 formatyzowanie.

Przygotowanie zrgbkow dotyczy drewna okraglego i odpadow tartacznych, dostawa
surowca w postaci zrgbkOw realizowana jest na podstawie umowy o wspolpracy przez
Kronospan Szczecinek Sp. z o.0.

Przy rosnacym udziale dostaw surowca w postaci zrgbkow udziat pracy urzadzen do
rozdrabniania surowca drzewnego maleje. Natomiast ro$nie udziat trocin tartacznych jako
surowca do produkcji ptyt wiérowych.

Zrebki po przesortowaniu rozdrabniane sa w skrawarkach i mtynach w celu uzyskania
wiorow, ktore transportem mechanicznym podawane sa do zasobnika wioréw mokrych. Z
zasobnika wiory podawane sa do bgbna suszarni, gdzie w strumieniu gazéw z palnika
suszarni, opalanego pytem drzewnym, stabilizowanego palnikiem zasilanym gazem
ziemnym, gazoéw odlotowych z wytwornicy ciepta technologicznego oraz gazow
zawroconych z cyklonow suszarni, nastgpuje ich suszenie. W bgbnie suszarki nastgpuje
obnizenie wilgotnosci widorow do wartosci ok. 2%.

Ze strumienia spalin widry wydzielane sa w baterii 18 cyklonéw, skad kierowane sa do
sortownikOw (rozsortowanie na widry warstwy zewngtrznej 1 Srodkowej), nastgpnie po
przesortowaniu transportem mechanicznym przenoszone sa do wialni, a potem transportem
pneumatycznym do zasobnikdw widréw suchych.

Spaliny zawierajace znaczne ilosci pary wodnej, po wydzieleniu wioréw, wydalane sa
czqéciowo_ z uktadu suszarni do atmosfery kominem, natomiast-
spalin wraca do komory wstgpnej suszarni. Suszarnia widréw moze by¢ opalana gazem
ziemnym oraz pytem drzewnym.

Z zasobnikéw wioréw suchych wiory podawane sa do turbozaklejarek, a po naniesieniu
odpowiednich ilosci kleju, srodkow hydrofobowych 1 utwardzaczy, podawane sa do stacji
nasypowych. Stacje nasypowe w sposob ciagly formuja trojwarstwowy kobierzec wiorow
o grubosci zaleznej od aktualnie produkowanych plyt. Uformowany kobierzec wstgpnie
sprasowany w prasie walowej przelotowej, prasowany jest w podwyzszonej temperaturze w

prasie hydrauliczne;.
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Po usunigciu z prasy plyty poddawane sa chlodzeniu i po wstgpnym rozkroju sezonowane
w stosach. Plyty po sezonowaniu sa szlifowane — kalibracja grubosci, a nast¢pnie
formatyzowane na formaty handlowe i sktadowane w magazynie.

Trociny (granulaty) z pit formatowych oddzielone w pulsacyjnym filtrze tkaninowym
transportem pneumatycznym, wysokoci$nieniowym podawane sa do zasobnika wiorow
suchych. Pyl ze szlifowania oddzielony w filtrach pulsacyjnych podawany jest transportem
pneumatycznym wysokocisnieniowym do zasobnika pytu przy suszarni.

W przypadku =zaktocen w pracy linii produkcyjnych wadliwy nasyp transportem
mechanicznym kierowany jest do zasobnikow widrow.

Zaktadane parametry linii produkcyjnej 1 podstawowych urzadzen:

— wydajnos¢:

— zuzycie surowca drzewnego:

— zuzycie kleju UF:

ciepla technologicznego ze spalania biomasy.

Paliwami stosowanymi w procesie do suszenia wiOrOw oraz wytwarzania ciepla
niezbgdnego w operacji prasowania sa biomasa (pyl drzewny i1 kawatkowe drewno, wiory,
Scinki, odrost, kawatkowa ptyta, kora) i gaz ziemny wysokometanowy GZ 50.
Zapotrzebowanie na ciepto technologiczne wykorzystywane w operacji prasowania
zaspokajane jest przez wytwornice ciepta technologicznego tzw. BORMANN I o mocy
nominalnej brutto - Z Czego - w oleju termalnym (no$nik ciepla
technologicznego), a 6 MW mocy w gazach wylotowych (wykorzystywane w suszarni
wiorow). Jest to w petni zautomatyzowana, regulowana bezstopniowo linia spalajaca typu
GSTFA z programowanym pamigciowo sterowaniem ,MESTOMATIC”. Instalacja
umozliwia spalanie biomasy w tym zaréwno kawatkowych pozostalosci drewna, wiorow,
$cinek, odrostu, kory jak 1 pylu drzewnego. Palnik rozruchowy instalacji zasilany jest gazem
ziemnym GZ 50.

Pyl drzewny powstaje w procesie skrawania, domielenia, sortowania surowca drzewnego
oraz w procesie szlifowania gotowego wyrobu. Pyt transportowany jest w obiegu
zamknigtym liniami pneumatycznymi z poszczegélnych weztow technologicznych takich
jak:

— wezel sortowania 1 transportu trocin,

— wezel pozyskiwania wiorow,

— wezel sortowania i domielenia wioréw suchych,
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— linia wykonczeniowa,

do zasobnikéw pytu zlokalizowanych w sasiedztwie suszarni. Z zasobnikow tych pylt
kierowany jest do palnika suszarni, gdzie wraz z gazem ziemnym stanowi zrdédio ciepta do
suszenia surowca.

Ocena stanu technicznego instalacji

Zgodnie zinformacjami dostarczonymi przez shuzby zakladowe oraz na podstawie
przeprowadzonej wizji lokalnej stwierdzono, iz obecnie na terenie zaktadu prowadzone sa
systematyczne kontrole oraz remonty biezace eksploatowanych maszyn i urzadzen. Dlatego
tez ogolny stan techniczny wszystkich maszyn i urzadzen oceniono jako dobry. Nalezy
podkresli¢, ze linia produkcyjna do wytwarzania ptyt wiorowych trojwarstwowych
zamontowana w Kronospan Polska jest linia nowoczesna wybudowana w roku 2006 a
oddana do eksploatacji w 2007 roku, co przy standardowym okoto 30-letnim okresie
eksploatacji takich linii w branzy stawia ja w gronie najnowszych linii pracujacych na

terenie Europy, jak i na $wiecie.

Kronospan Szczecinek Sp. z o.0. zajmuje si¢ produkcja ptyt drewnopochodnych. Wsrdd
produkowanego asortymentu znajduja sig:

e plyty widrowe dekoracyjne (meblowe),

e plyty pilsniowe pottwarde MDF surowe

e plyty pilsniowe pottwarde MDF dekoracyjne (meblowe)

e plyty pilsniowe pottwarde HDF surowe

e plyty pilsniowe pottwarde HDF lakierowane,

e papiery dekoracyjne ,

e farby wodne 1 lakiery wodne.

Charakterystyka procesu technologicznego

Nasycanie papierow dekoracyjnych

Przygotowanie papierow dekoracyjnych odbywa si¢ na linii nasycania papieru
dekoracyjnego (VITS) zywicami o nastgpujacej zdolnosci produkcyjne;:

- eingvirs': [

Linia nasycania papieru dekoracyjnego zywicami posiada:

e sekcj¢ podawania papieru,

Stronanr 9 z 27

[ Informacje wykreslone stanowig tajemnice przedsiebiorstwa w zwiazku z ochrona danych technologicznych.



INSTYTUT TECHNOLOGII DREWNA w Poznaniu

Opracowanie oceny oddziatywania - Przeglad Ekologiczny, zgodnie z zalozeniami zawartymi w porozumieniu z Burmistrzem miasta Szczecinek

e dwie sekcje nasaczania,

e dwie sekcje suszenia,

e sekcje cigcia na formatki lub odbioru w postaci wstegi — zwijania, wykorzystywane wg
potrzeb.

Linia wyposazona jest w instalacje wentylacyjna wywiewna.

Linia do produkcji papieréw dekoracyjnych stanowi jeden ciag technologiczny, w ktorym

zadrukowany papier nasycany jest Zzywica, a nast¢pnie suszony.

Produkcija ptyt dekoracyjnych — w krétkim cvklu — linie KT

Produkcja ptyt dekoracyjnych polega na oklejeniu pod ci$nieniem i w podwyzszonej
temperaturze w prasie hydraulicznej obu ptaszczyzn plyty odpowiednio przygotowanymi
papierami dekoracyjnymi najczg¢$ciej imitujacymi naturalne okleiny bez stosowania klejow.
Produkcja ptyt dekoracyjnych ,krotkotaktowe KT (nazwa wywodzi si¢ od czasu trwania
jednego cyklu produkcyjnego wynoszacego kilkadziesiat sekund w odréznieniu od ptyt
dekoracyjnych klasycznych, w ktorych jeden cykl trwa okoto 20 minut) polega na pokryciu
obu ptaszczyzn ptyty odpowiednio przygotowanym papierem dekoracyjnym w prasie pod
wplywem podwyzszonej temperatury i ci$nienia bez uzycia dodatkowych substancji (klejow
lub innych lepiszczy).

Ptyty dekoracyjne produkowane sa przede wszystkim na potrzeby przemystu meblarskiego
w przedziale grubosci od 8 do 38 mm.

Produkcja ptyt dekoracyjnych (widrowych lub ptyt MDF) polega na umieszczeniu w prasie
przelotowej pakietu ztozonego z plyty z obustronnie nalozonym, wczesniej przygotowanym
na linii nasycania, papierem dekoracyjnym nasyconym zywicami aminowymi. Pod
wptywem podwyzszonej temperatury (ca 120 + 145°C) i podwyzszonego ci$nienia
(ca 10 MPa) nastepuje najpierw uplastycznienie zywicy zawarte] w papierze, jej trwate
potaczenie z materiatem plyty (bez dodatku kleju) i ostateczne utwardzenie. Caly cykl
produkcyjny zamyka si¢ w okresie okoto 40 sekund.

W zaleznosci od rodzaju uzytego papieru oraz wyposazenia prasy mozna uzyskacé szeroki
wachlarz plyt dekoracyjnych od jednobarwnych gladkich pétmatowych lub z potyskiem po
plyty imitujace naturalng okleing z rysunkiem 1 faktura drewna.

Plyty na wejsciu w linie produkcyjna sa oczyszczane w urzadzeniach zwanych
szczotkarkami, nast¢pnie na obie strony ptyty nakladany jest recznie (maszynowo) papier
dekoracyjny. Tak przygotowany pakiet wprowadzany jest do prasy gdzie nastepuje
wlasciwe pokrywanie ptyt papierem. Po wyj$ciu z prasy mechanicznie usuwane sa nadmiary

papieru i wyréwnywane krawedzie plyt oraz ponownie czyszczona jest powierzchnia phyt
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(szczotkarki) przed kontrola jakosci. Po sprawdzeniu jakosci, ptyty uktadane sa na paletach i
pakowane w pakiety przekazywane do magazynu wyrobow gotowych. Powstajacy w
procesie czyszczenia ptyt na szczotkarkach pyl transportowany jest pneumatycznie do
zbiornikOw pylu 1 wpisany jest w cykl produkcyjny stanowiac zrédto energii cieplne;.
Paliwo to wykorzystuje si¢ w palnikach pylowo-gazowych zrdédet ciepta w Kronospan
Szczecinek.

Pokrywanie papierem dekoracyjnym ptyt wiérowych, MDF i HDF realizowane jest na

siedmiu liniach o wydajnosci okoto _

Produkcia ptyt pottwardych — MDF

Ptyty pil$niowe pottwarde produkowane sa metoda sucha. Ptyty produkowane sa w dwoch
przedziatach grubosci:

e plyty MDF meblowe o grubosciach powyzej 12 mm

e cienkie ptyty HDF o grubos$ci do 8 mm.

Plyty meblowe MDF produkowane sa na dwdch liniach produkcyjnych.

Surowcem do produkcji ptyt MDF jest drewno okragle oraz odpady tartaczne. Przed
rozdrabnianiem na zrgbki drewno okragle moze zosta¢ okorowane (konieczno$¢ uzyskania
masy drzewne] o duzej jednorodnos$ci 1 barwie). W coraz wigkszym stopniu stosowane sa
odpady tartaczne (zrzyny 1 trociny), co zmniejsza udziat drewna stosowego — papierowki.
Zrebki po przesortowaniu poddawane sa myciu w celu usunigcia zanieczyszczen
mechanicznych, przede wszystkim piasku, ktéry powoduje szybkie zuzycie tarcz miyna
termorozwlokniajacego, oraz innych narzedzi tnacych zamontowanych w linii produkcyjne;j
a takze stosowanych przy obrdbce plyt u odbiorcow. W linii rozwlokniania w miynie
stozkowym nastgpuje rozmielenie surowca z udziatem pary wodnej o ci$nieniu ca 1,2 MPa.
Mtyn stozkowy do rozmielenia surowca drzewnego zasilany jest para wodna wytwarzana
w wytwornicach ciepta technologicznego. Rozmielona masa drzewna z mlyna kierowana
jest poprzez wezel zaklejania do suszarni rurowej (dtugos¢ okoto 150 m, $rednica 2,6 m).
Do suszarni powietrze ttoczone jest przez wentylator, ktoére mieszane jest ze spalinami
palnikoéw zasilanych gazem i pylem drzewnym. Nominalna moc cieplna suszarni wynosi 29
MW i moze by¢ regulowana w zaleznos$ci od aktualnej wydajnos$ci linii technologicznej 1
wilgotnos$ci surowca. Masa drzewna oddzielona jest ze strumienia suszacych gazow w
czterech wysokosprawnych cyklonach typu CSF 450 TK. W1d6kno suche z zasobnika pod

cyklonami suszarni podawane jest do wezta zaklejania, w ktorym dodawana jest zywica
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aminowa. Widkno po zaklejeniu podawane jest strumieniem podgrzanego powietrza do
zasobnika wtokien zaklejonych. Wydzielona masa widknista przez §luzy bebnowe spada do
zbiornikow dozujacych z waga taS§mowa podajaca widkna do ukladu pneumatycznego
sortowania. W uktadzie tym nastgpuje odsortowanie pylow i wiokien niedomielonych i
jednoczesne ochlodzenie. Odprowadzenie powietrza do atmosfery nastgpuje przez
tkaninowy filtr pulsacyjny. Z ukladu pneumatycznego sortowania wlasciwa frakcja
podawana jest do zasobnika wiokien przy stacji formujacej. Stacje formujace w sposob
ciagly formuja jednowarstwowy kobierzec wtokna o grubosci zaleznej od aktualnie
produkowanych ptyt. Uformowany kobierzec jest wstgpnie sprasowany w prasie watowej
przelotowej, a nastgpnie prasowany w podwyzszonej temperaturze w prasie hydrauliczne;.
Wytworzone plyty poddawane sa chlodzeniu i po wstepnym rozkroju sezonowane w
stosach. Plyty po sezonowaniu sa szlifowane — kalibracja grubosci, a nastgpnie
formatyzowane na formaty handlowe i sktadowane w magazynie.

W przypadku =zaktéocen w pracy linii produkcyjnych wadliwy nasyp transportem
mechanicznym kierowany jest do zasobnika widkna i nastgpnie wraca do produkcji w
obiegu zamknigtym.

Paliwem zasilajacym palniki suszarni MDF 1 1 MDF 1I jest gaz GZ50 lub GZ30 oraz
biomasa w postaci pytu drzewnego.

Pyt drzewny pochodzacy z procesdéw sortowania surowca, oraz obrobki ptyt w operacjach
cigcia, szlifowania wykorzystywany jest jako paliwo dla palnikow suszarni, stanowiac
zroédlo  energii  cieplnej (element proces technologicznego produkcji  plyty

drewnopochodne;j).

Produkcja plvt cienkich . KALANDER” — HDF

Produkcja cienkich plyt pilsniowych pottwardych (o gestosci wigkszej niz plyt grubych
MDF) realizowana jest na dwoéch liniach technologicznych:

e kompletna linia ,,KALANDER 17,

e kompletna linia ,,KALANDER II” o nieco zmodyfikowanej prasie bgbnowej

pozwalajacej na produkcje ptyt o grubosci do 8 mm.

Surowcem do produkcji cienkich ptyt HDF jest drewno o okreslonej $rednicy i dtugosci.
Przed rozdrabnianiem na zrebki, drewno okragle moze zosta¢ okorowane (koniecznos$¢
uzyskania masy drzewnej o duzej jednorodnosci i barwie). W coraz wigkszym stopniu
stosowane sa odpady tartaczne (zrzyny i trociny), co zmniejsza udziat drewna stosowego —

papierowki.
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Przygotowanie surowca odbywa si¢ w sposob identycznie jak dla ptyt grubych MDF.
Materiat do produkcji plyty na ciagach Kalander I i II nie jest poddawany operacji ptukania.
Masa witoknista kierowana jest do suszarn rurowych opalanych gazem ziemnym -

Nominalna moc cieplna suszarn wynosi:

e suszarni KALANDER I (produkcja ptyt o grubosci do 5 mm)

e suszarni KALANDER II (produkcja ptyt o grubosci do 8 mm)-

Masa drzewna wydzielana ze strumienia suszacych gazéw w wysokosprawnych cyklonach
typu CSN 400 — przez $luzy bgbnowe spada do zbiornikéw dozujacych z waga tasmowa.
Wioékno suche z zasobnika pod cyklonami suszarni podawane jest do wezta zaklejania, w
ktérej dodawana jest zywica aminowa. Widkno po zaklejeniu podawane jest strumieniem
podgrzanego powietrza do zasobnika wtokien zaklejonych przy stacjach nasypowych.
Instalacja wyposazona jest w cyklon, w ktorym zatrzymywane sa wtokna z wialni . Materiat
odseparowany trafia na uklad podajacy (zasobnik, stacje nasypowe) prasy wstepne;.

Cyklon ten pracuje w systemie zamkni¢tym. Powietrze z cyklonu zawracane jest do uktadu
1 kierowane z powrotem do nagrzewnicy, ktora podgrzewa widkno przed stacja nasypowa i
prasa. Nagrzewnica zasilana jest para 1 dziata w ukladzie wymiennika ciepta.

Uformowana wstgga po sprasowaniu na prasie wstgpnej podawana jest na pras¢ gtowna —
walcowa ,,KALANDER”, w ktorej nastgpuje wlasciwe prasowanie ptyty pomigdzy walcem
glownym (ogrzewanym do 200°C) i tasma stalowa (bez konca) opasujaca walec gtowny
1 napinajacy. Ci$nienie prasowania (napigcie tasmy sitownikami hydraulicznymi oraz nacisk
4 walcow dociskowych) regulowane jest sterownikami elektronicznymi. Sprasowana wstgga
po oddzieleniu od tasmy cigta jest na formatki na pile diagonalne;.

Powstajacy w procesie rozkroju ptyt pyt transportowany jest pneumatycznie do zbiornikow
pylu 1 wpisany w cykl produkcyjny stanowiac Zrddlo energii cieplnej. Paliwo to
wykorzystywane jest na palnikach pytowo gazowych Wytwornic Ciepta Technologicznego
Borman I, Borman II.

W procesie technologicznym produkcji ptyt cienkich Kalander — HDF nie ma procesu

szlifowania a wigc nie powstaja z tym zwiazane pyly.
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Lakierowanie ptyt

Lakierowane sa ptyty o grubosci od 2,0 do 18 mm na liniach lakierniczych firmy

'3arBERAN . |
_ Lakiernia wyposazona jest w trzy jednakowe ciagi lakiernicze.

W produkcji uzywane sa wylacznie materialy wodorozcienczalne o niewielkich
zawarto$ciach organicznych substancji lotnych stanowiacych stabilizatory tych materiatow.
W niewielkich ilo$ciach zuzywa si¢ takze rozpuszczalniki organiczne.

Oprocz preparatow, w sktadzie ktorych moga by¢ obecne lotne zwiazki organiczne (VOC) ,

stosowane sa rowniez preparaty catkowicie pozbawione VOC.

Proces lakierowania przebiega nastgpujaco:

e plyty przeznaczone do lakierowania podawane sa w pakietach na urzadzenie zatadowcze
podajace pojedyncze formatki na przenos$nik rolkowy linii lakiernicze;j,

e na wstgpie przechodza przez szczotkarke w celu usunigcia z nich pozostatosci pylu
z formatyzowania prowadzonego w linii produkcyjnej piyt,

e nastgpnie plyta jest ogrzewana w tunelu wstqpnym_

e na plyte nakladane sa kolejno walcami farby (w zalezno$ci od rodzaju produktu
naktadane moga by¢ tylko wybrane rodzaje farb):

— gruntujaca,

— szpachlujaca,

— podktadowa,

— nawierzchniowa,

— lakier UV

e lakier UV utwardzany jest promieniami UV,

e po wyjSciu z linii lakierniczej ptyty poddawane sa wizualnej kontroli jako$ci nalozonych
powtok, anastgpnie pakowane w pakiety 1 odwozone wodzkami widlowymi do
magazynu.

Powstajacy w procesie czyszczenia ptyt na szczotkarkach pyl transportowany jest

pneumatycznie do zbiornikow pylu i wpisany jest w cykl produkcyjny stanowiac Zrddio

energii cieplnej. Paliwo to wykorzystywane jest w palnikach pylowo gazowych suszarni i
WCT.
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Mieszalnia farb i lakierow

Kronospan Szczecinek Sp. z o.0. posiada wlasna mieszalnig, gdzie przygotowywane sa
wszystkie farby 1 lakiery wykorzystywane do lakierowania pltyt HDF. W mieszalni
komponuje si¢ odpowiednie lakiery poprzez mieszanie skladnikow we wilasciwych
proporcjach. Sktadniki do produkcji lakierow przechowywane sa w postaci pltynnej lub
sypkiej. Lakiery przygotowuje si¢ w mieszalnikach. Produkcja Mieszalni Farb i Lakierow

kierowana jest réwniez do odbiorcoéw zewngtrznych.

Wryroby ksztaltowe — panele boazeryjne na bazie ptyt HDF

Produkcja tych wyrobow polega na oklejaniu odpowiednio przygotowanymi papierami
dekoracyjnymi uprzednio przygotowanych ksztaltek i formatek.

Proces rozpoczyna si¢ od pocigcia arkuszy plyt na formatki przy uzyciu wielopit a nastgpnie
obrobce na frezarkach krawedzi uzyskanych formatek (frezowanie wpustow, wyoblenie
krawedzi, ksztattowanie listew itp.). Wyfrezowany panel §cienny po wstgpnej obrébce na
frezarce wzdluznej gdzie powstaje pioro 1 wpust trafia do urzadzenia przyklejajacego papier
dekoracyjny. Przyklejenie papieru dekoracyjnego odbywa si¢ poprzez mechaniczne (watek)
naniesienie wodorozcienczalnego kleju meblarskiego na papier dekoracyjny, a nastgpnie
docisnigcie tak przygotowanego papieru do surowego (po obrobce na frezarce wzdtuznej)
panela $ciennego za pomoca rolek dociskowych. Proces prowadzony jest w temperaturze

otoczenia. W produkcji wykorzystuje si¢ papiery dekoracyjne zakupione z zewnatrz. Wyrdb

gotowy trafia do pakowania a nastgpnie do magazynu wyrobow gotowych. -

Pyly powstajace z proceséw frezowania wyoblen, wpustéw itp. odciagane sa ukladami
wentylacyjnymi do filtréw pulsacyjnych, po czym oczyszczone z pytow powietrze wraca do
pomieszczen produkcyjnych (w okresie zimowym dla ograniczenia zapotrzebowania na
ciepto do ogrzewania hal produkcyjnych).

Ponadto zaktad posiada lini¢ do wykonywania $cianek tylnych LEHBRINK wraz z centrum
obrébczym WEEKE 1 pita SCHELING.

Proces technologiczny przebiega nastgpujaco: z plyt o grubosci 3 mm, ktore
zmagazynowane sa w sasiedztwie pity Schelling, wycinane sa formaty tylnych $cianek.
Scianki po wycieciu na odpowiedni format sa przewozone wozkiem widtowym na podajnik
linii do wykonywania $cianek tylnych lub centrum obrdbczego. Tam sa frezowane,

smarowane klejem wodorozcienczalnym i sklejane, nastgpnie sa przewozone wodzkiem
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widtowym do centrum obrdbczego, gdzie sa wiercone otwory, $cinane rogi i wykonywane
beda otwory do mocowania uchwytow.

Powstajacy w procesie cigcia i frezowania pyl transportowany jest pneumatycznie do
zbiornikdw pytu i wpisany jest w cykl produkcyjny stanowiac zrédlo energii cieplne;j.

Paliwo to wykorzystywane jest na palnikach pytowo-gazowych suszarni i WCT.

Ocena stanu technicznego instalacji

Zgodnie zinformacjami dostarczonymi przez shuzby zakladowe oraz na podstawie
przeprowadzonej wizji lokalnej stwierdzono, iz obecnie na terenie zaktadu prowadzone sa
systematyczne kontrole oraz remonty biezace eksploatowanych maszyn 1 urzadzen.
Prowadzonych jest rowniez szereg prac modernizacyjnych na liniach produkcyjnych
dostosowujacych linie do obecnie obowiazujacych standardow produkcji, miedzy innymi
poprzez unowoczes$nianie weziow zaklejania, suszenia oraz samych pras do wytwarzania
ptyt drewnopochodnych. Og6lny stan techniczny wszystkich maszyn i urzadzen oceniono
jako dobry i klasyfikujacy si¢ na wysokim zaawansowaniu technicznym i technologicznym
w porownaniu do podobnych rozwiazan zastosowanych na terenie unii europejskiej, jak 1 w

Swiecie.

Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z o0.0. zajmuje si¢ produkcja formaliny 1 zywic
aminowych. Produkcja formaliny prowadzona jest na instalacji renomowanej firmy
PERSTORP FORMOX

Formaling uzyskuje si¢ w reakcji utleniania metanolu na katalizatorze molibdenowo-
platynowym umieszczonym w systemie rurek w reaktorze. Gazowy formaldehyd z reaktora
kierowany jest do wiezy absorpcyjnej gdzie uzyskiwana jest formalina bgdaca wodnym
roztworem formaldehydu_

Produkcj¢ zywic formaldehydowo-mocznikowych prowadzi sie w procesie polikondensacji
w reakcji mocznika 1 formaldehydu przy zmiennym pH i temperaturze reakcji. Wszystkie

procesy sa kontrolowane 1 sterowane przez program komputerowy.

Ocena stanu technicznego instalacji

Zgodnie zinformacjami dostarczonymi przez shuzby zakladowe oraz na podstawie

przeprowadzonej wizji lokalnej stwierdzono, dobry stan techniczny instalacji i reaktorow.
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Wspodlpraca z jednostkami naukowymi krajowymi i zagranicznymi

Godne podkreslenia jest fakt, ze firmy Kronospan wspdipracuja z wieloma wiodacymi
jednostkami naukowymi w kraju i1 zagranica, sposrdd ktorych mozna wymieni¢ m.in.
Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie, Osrodek Badawczo — Rozwojowy Przemystu
Ptyt Drewnopodobnych Sp. z 0.0 w Czarnej Wodzie, Instytut Technologii Drewna w
Poznaniu, Gdanski Uniwersytet Medyczny, natomiast wéréd zagranicznych TUV Rheinland
LGA Products GmbH w Koéln, EPH Entwicklungs-und Priiflabor Holztechnologie GmbH w
Dreznie, Fraunhofer WKI w Braunschweigu, LANDAUER NORDIC w Upssali. Wynikiem
tej wspotpracy jest ciagla dbalos¢ o rozwoj technologii i produkeji na najwyzszym
Swiatowym poziomie oraz prowadzenie procesu technologicznego z zachowaniem

wszelkich standardow srodowiskowych , technologicznych i technicznych.

Opinia

Opracowany przez SEPO Przedsiebiorstwo Badan i Ekspertyz Srodowiska Sp. z o0.0. w
Knurowie w lipcu 2012 r. Przeglad Ekologiczny dla Kronospan Szczecinek Sp. z o.o.,
Kronospan Polska Sp. z 0.0., Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z 0.0. w Szczecinku liczy 69

stron w tym 15 tabel , 7 rysunkow.

Charakterystyka Przegladu Ekologicznego

Przeglad Ekologiczny sklada si¢ z szesciu rozdziatow gtownych.
Rozdziat 1 ,,Wstgp” zawiera dwa podrozdzialy, w pierwszym zawarto informacje ogélne
charakteryzujace przedmiot opracowania natomiast w drugim przedstawiono podstawg

opracowania oraz wykorzystane materialy.

Rozdziat 11 ,Charakterystyka obszaru” sktada si¢ z pigciu podrozdziatow, pierwszy
przedstawia rodzaj, wielko$¢ i1 usytuowanie instalacji wraz z krotka informacja o jej stanie
technicznym, drugi realizowane procesy technologiczne wraz z opisem technologii w podziale
na poszczegolne firmy, trzeci informuje o warto$ci wspotczynnika aerodynamicznej szorstkosci

terenu, czwarty analizuje aktualny stan zanieczyszczenia powietrza na podstawie monitoringu
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prowadzonego przez Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Szczecinie dla miasta

Szczecinek, piaty charakteryzuje warunki meteorologiczne dla miasta Szczecinek

Rozdziat III ,,Okreslenie oddzialywania na §rodowisko pracy zaktadow Kronospan Polska Sp.
z 0.0., Kronospan Szczecinek Sp. z 0.0., Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z 0.0.” sktada si¢
z szeSciu podrozdziatdow, w pierwszym zamieszczono w formie stabelaryzowanej
charakterystyke techniczna emitorow - zrddet emisji zanieczyszczen, w drugim rowniez w
formie tabelarycznej czas pracy emitoroOw, dane te sa istotne do obliczen modelowych
zanieczyszczenia powietrza. Do obliczen modelowych przyjeto zmierzone wartosci emisji oraz
maksymalne czasy pracy okreslone w decyzjach bez odnoszenia si¢ do obciazen instalacji i

rzeczywistego czasu pracy przy jakich wykonywano pomiary.

W trzecim podrozdziale przedstawiono wyniki wielkos$ci emisji godzinowej w kg/h oraz
rocznej w Mg /rok pytu zawieszonego PM 10, formaldehydu 1 benzo(a)pirenu dla wybranych
emitorOw (wytypowanych przez Instytut Technologii Drewna w Poznaniu), oraz dla

wszystkich emitoréw tacznie.

Czwarty podrozdzial niezwykle istotny dla catosci pracy zawiera analiz¢ wptywu zrodet emisji
na stan zanieczyszczenia powietrza.  Metodykg 1 sposob obliczen poziomu zanieczyszczenia
powietrza z zakladow Kronospan wykonano zgodnie z wytycznymi zawartymi w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia
dla niektorych substancji (Dz. U. Nr 16, poz. 87). Badania modelowe wykonano przy uzyciu
licencjonowanego programu Operat-FB. Do opracowania dolaczono wydruki danych
wsadowych (wejsciowych) oraz wynikow obliczen oraz graficzne przedstawienie wynikéw w
postaci izolinii stgzen Sredniorocznych 1 maksymalnych pylu zawieszonego PMIO,
formaldehydu i1 benzo(a)pirenu oraz izolinie opadu pytu na terenach, na ktorych potencjalnie
moga oddziatywac¢ zaktady Kronospan. Podrozdziat piaty zawiera w formie opisowej wnioski i
konkluzje z badan modelowych rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen z zakladow Kronospan
w powietrzu atmosferycznym w obrgbie miasta Szczecinek. Szosty podrozdziat przedstawia
badania wod odpadowych odprowadzanych z terenéw zaktadow Kronospan poprzez zaktadowa
kanalizacj¢ do rowu melioracyjnego. W formie tabelarycznej przedstawiono wyniki badan
jakosci wod opadowych odprowadzanych z terenu zakladow Kronospan. Badania
przeprowadzono na terenie zakladu i poza jego granicami. Oznaczano zawartosci zawiesiny
ogolnej, weglowodoréw ropopochodnych, chlorkéw, formaldehydu 1 azotu amonowego. Pobor

probek wykonano w oparciu o procedur¢ PN-ISO 5667-10:1997 a analizy chemiczne zostaty
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wykonane w oparciu o metodyki referencyjne. Badania wykonato akredytowane laboratorium
Przedsigbiorstwa Badan i Ekspertyz Srodowiska ,,SEPO” Sp. z 0.0. w Knurowie w miesiacach:
czerwcu, grudniu 2011 roku oraz styczniu 2012 roku. Na podstawie badan wod opadowych
stwierdzono, ze jako$¢ wod opadowych odprowadzanych zterenu zakladéw Kronospan
spelnia standardy jakosci $Srodowiska, tzn. zawarto$¢ weglowodorow ropopochodnych nie

przekracza 15 mg/l oraz zawarto$¢ zawiesiny ogdlnej nie przekracza 100 mg/1.

Rozdziat 1V ,,Opis dziatan majacych na celu zapobieganie 1 ograniczanie oddziatywania na
srodowisko” przedstawia w formie tabelarycznej wykaz urzadzen ochronnych dla
poszczegbdlnych emitoréw oraz w ogdlnym zarysie plan dziatan naprawczych do 2015 roku w

zakresie ochrony powietrza dla strefy miasta Szczecinek
Rozdziat V przedstawia ,,Streszczenie w jgzyku niespecjalistycznym”
Rozdziat VI zawiera 14 zatacznikow do Przegladu Ekologicznego

Nadmieni¢ nalezy, ze zgodnie z tekstem Ustawy prawo ochrony s$rodowiska Przeglad
ekologiczny instalacji, ktora jest kwalifikowana, jako przedsigwzigcie mogace zawsze
znaczaco oddzialywa¢ na §rodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o
udostepnianiu informacji o §rodowisku 1 jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko moze zosta¢ natozony na zaklad
przez organ administracji publicznej. W zwiazku, z tym, Ze instalacje zaktadow Kronospan nie
podlegaja wyzej wymienionej klasyfikacji, Przeglad ekologiczny dla zaktadéow Kronospan
przeprowadzony zostal na podstawie dobrowolnego Porozumienia Burmistrza Miasta
Szczecinek 1 firm: Kronospan Szczecinek, Kronospan Polska, Kronospan Chemical Szczecinek
z dnia 25 pazdziernika 2010, nie byt za$ spowodowany, z kwalifikacja zakladow wynikajaca ze

stosownych zapisow prawnych.

Reasumujac Przeglad Ekologiczny zakladow Kronospan wykonany zostat w sposob przejrzysty
1 czytelny zgodny z wymaganiami Art. 238 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo
Ochrony Srodowiska (tekst jednolity Dz.U.2008.25.150).

W ujeciu szczegotowym nie budzi zastrzezen sposob i metoda wykonania pomiardw emisji
pytu PM 10, formaldehydu oraz benzo(a)pirenu. Analizy chemiczne zostaty przeprowadzone w
oparciu o obowiazujace metodyki referencyjne przez akredytowane laboratorium w obecnos$ci

przedstawiciela miasta.
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Badania modelowe wptywu zrodet emisji zakltadéw Kronospan na stan zanieczyszczenia
powietrza miasta Szczecinek zostaly przeprowadzone $cisle w oparciu o metodologie i1 zasady
postepowania zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji (Dz. U. Nr 16,

poz. 87). Badania zostalty wykonane prawidlowo.

W przyjetych do obliczen =zalozeniach badan modelowych, uwzgledniajacych wysoce

niekorzystny wariant funkcjonowania zakladu, uzyskane wyniki nie wskazywaly na

mozliwo$ci  wystapienia  przekroczen standardow  jako$ci  powietrza na  terenach

..zamieszkanych”, na ktore potencjalnie moglyby oddzialywac instalacje produkcyjne zakladow

Kronospan.

W oparciu o wyniki przegladu ekologicznego przeprowadzono wilasna niezalezna analizg i
oceng oddziatywania instalacji na obiekty mieszkalne 1 uzyteczno$ci publicznej znajdujace si¢
w bezposrednim zasiggu oddziatywania zakladu. Analiza ta w calej rozciagtosci pokrywa si¢ z

wnioskami wysunigtymi przez SEPO.

Analiza wynikow badan

W tabelach zawarto poza wynikami pomiaréw, jako uklad odniesienia warto$ci
dopuszczalnych emisji okre§lonych na podstawie Decyzji Marszatka Wojewodztwa
Zachodniopomorskiego dotyczacych Pozwolenie na wprowadzanie gazéw 1 pytow do
powietrza dla poszczegélnych instalacji przemystowych firm Kronospan znak: WRiOS-II-

BKow-7720/0d 1-12 do 1-15/10.

Analizujac uzyskane wyniki i porownujac z warto$ciami dopuszczalnych emisji ustalonymi

przez Marszatka Wojewodztwa Zachodniopomorskiego ustalono co nastgpuje:
1. w zakresie emisji formaldehydu z instalacji
Kronospan Polska Sp. z o.0.

nie stwierdzono przekroczen, stosunek emitowanego formaldehydu do dopuszczalnej emisji

godzinowej przy obciazeniu 100% miesci si¢ w zakresie od 1,1 do 3,1%,

Stosunek emitowanego formaldehydu (przy uwzglednieniu najbardziej niekorzystnego

wariantu funkcjonowania zaktadu - emisja okreslona poprzez pomiar bezposredni oraz
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maksymalna emisja z decyzji na poziomie 100% obciazenia instalacji przy maksymalnym
dopuszczalnym czasie pracy) do dopuszczalnej okreslonej w decyzji emisji (uwzgledniajacej

ustalone czasy przy roznych obciazeniach instalacji) ksztaltuje si¢ na poziomie 2,53%.
Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z o.0.

nie stwierdzono przekroczen, stosunek emitowanego formaldehydu do dopuszczalnej emisji

godzinowej miesci si¢ w zakresie od 0,46 do 6,24%.

Stosunek emitowanego formaldehydu (przy uwzglednieniu najbardziej niekorzystnego
wariantu funkcjonowania zaktadu - emisja okreslona poprzez pomiar bezposredni oraz
maksymalna emisja z decyzji na poziomie 100% obciazenia instalacji przy maksymalnym
dopuszczalnym czasie pracy) do dopuszczalnej okreslonej w decyzji emisji ksztattuje si¢ na

poziomie 65,8%.
Kronospan Szczecinek Sp. z o.0.

nie stwierdzono przekroczen, stosunek emitowanego formaldehydu do dopuszczalnej emis;ji

godzinowej miesci si¢ w zakresie od 0,3 do 36,9%

Stosunek emitowanego formaldehydu (przy uwzglednieniu najbardziej niekorzystnego
wariantu funkcjonowania zaktadu - emisja okreslona poprzez pomiar bezposredni oraz
maksymalna emisja z decyzji na poziomie 100% obciazenia instalacji przy maksymalnym
dopuszczalnym czasie pracy) do dopuszczalnej okreslonej w decyzji emisji ksztattuje si¢ na

poziomie 6,8%.
. w zakresie emisji pylu PM 10 z instalacji:
Kronospan Polska Sp. z o.0.

nie stwierdzono przekroczen, stosunek emitowanego pylu PM 10 do dopuszczalnej emisji

godzinowej przy obciazeniu 100% miesci si¢ w zakresie od 2,8 do 99,4%.

Stosunek emitowanego pytu PM10 (przy uwzglednieniu najbardziej niekorzystnego
wariantu funkcjonowania zakladu - emisja okreslona poprzez pomiar bezposredni oraz
maksymalna emisja z decyzji na poziomie 100% obciazenia instalacji przy maksymalnym
dopuszczalnym czasie pracy) do dopuszczalnej okreslonej w decyzji emisji (uwzgledniajacej

ustalone czasy przy réznych obciazeniach instalacji) ksztattuje si¢ na poziomie 12,9%.
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Kronospan Szczecinek Sp. z o.0.

nie stwierdzono przekroczen, stosunek emitowanego pylu PM 10 do dopuszczalnej emisji

godzinowej przy obciazeniu 100% miesci si¢ w zakresie od 1,7 do 58,4%.

Stosunek emitowanego pylu PM10 (przy uwzglednieniu najbardziej niekorzystnego
wariantu funkcjonowania zakladu - emisja okreslona poprzez pomiar bezposredni oraz
maksymalna emisja z decyzji na poziomie 100% obciazenia instalacji przy maksymalnym
dopuszczalnym czasie pracy) do dopuszczalnej okreslonej w decyzji emisji ksztaltuje si¢ na

poziomie 11,6%.
Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z o.0.

nie stwierdzono przekroczen stosunek emitowanego formaldehydu (przy uwzglednieniu
najbardziej niekorzystnego wariantu funkcjonowania zaktadu - emisja okreslona poprzez
pomiar bezposredni oraz maksymalna emisja z decyzji na poziomie 100% obciazenia
instalacji przy maksymalnym dopuszczalnym czasie pracy) do dopuszczalnej okreslonej w

decyzji emisji ksztattuje si¢ na poziomie 99,9%.
3. w zakresie emisji benzo(a)pirenu z instalacji:
Kronospan Polska Sp. z o.0.

Stwierdzono jedynie $ladowa emisj¢ benzo(a)pirenu zawartego w pyle pochodzacym z
emitora suszarni wiorOw na granicy oznaczalnosci wedlug akredytowane; metodyki

pomiarowe;.

Kronospan Szczecinek Sp. z o.0.
Stwierdzono jedynie $ladowa emisj¢ benzo(a)pirenu zawartego w pyle pochodzacym z
emitorow linii produkcyjnych (w tym suszarni wtdkna i wytwornic ciepta technologicznego)

na granicy oznaczalnosci.

Reasumujac, nalezy podkreslic ze w wigkszosci przypadkow przeprowadzone pomiary
benzo(a)pirenu w pyle emitowanym z instalacji zakltadow Kronospan ksztaltowaly si¢ na
granicy oznaczalnos$ci, ktora okresla dostgpna metodyka badawcza., czyli na poziomie

pomijalnym dla §rodowiska.
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Badania modelowe

Badania modelowe na podstawie przegladu ekologicznego wskazuja na relatywnie niskie
narazenie na emisja formaldehydu, pylu PM-10 czy benzo(a)pirenu ze strony zaktadoéw
Kronospan. Emisja substancji do powietrza z zaktadow Kronospan nie przekracza ustalonych
norm emisyjnych oraz nie powoduje przekroczenia standardow jako$ci powietrza a tym
samym nie powinna stanowi¢ zagrozenia dla mieszkancow miasta Szczecinek. Badania
modelowe rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym emitowanych
substancji z zakladow Kronospan spetniaja warunki okreslone w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). Maksymalne stezenia pytlu zawieszonego
PM10 i formaldehydu odniesione do jednej godziny, poza terenem do ktérego wiladajacy
instalacja posiadaja tytul prawny, mieszcza si¢ w poziomach dopuszczalnych, natomiast
emisja benzo(a)pirenu w pyle PM-10 ksztaltuje sie ponizej 10% wartosci odniesienia poza

terenem zaktadu, czyli nie stanowi istotnego wptywu na jakos$¢ powietrza.

Nalezy jednakze zauwazy¢ ze, wyliczone wartosci $redniorocznych stezen sa zaskakujaco
mate w poréwnaniu z danymi z monitoringu prowadzonego przez stacje pomiarowe na
terenie miasta Szczecinek, co wynika¢ moze z ustalonej w Rozporzadzeniu z dnia 26
stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji (Dz. U. Nr 16, poz.
87) metodyki badan. W prowadzonych badaniach nie uwzglednia sig istotnego dla pomiarow
miejskich wptywu emisji liniowe] (zanieczyszczenia komunikacyjne) 1 powierzchniowe;j
(emisja pylu z proceséw zwigzanych z indywidualnym ogrzewaniem mieszkan), szczeg6lnie
istotnej dla emisji pylu zawieszonego PM-10, a w przypadku benzo(a)pirenu procesow
niepetnego spalania paliw statych w paleniskach domowych. Zrédta powyzsze wielokrotnie
podkreslane sa w opracowaniu WIOS w Szczecinie ,»Wyniki obliczen rozprzestrzeniania si¢
zanieczyszczeh ~w  powietrzu  atmosferycznym — w  strefach ~ wojewddztwa
zachodniopomorskiego w roku 2011, jak réwniez opracowaniu ,,Analiza wpltywu
dzialalnosci spotek Kronospan na stezenia pylu PM10 w SZCZECINKU za rok 2011 1
pierwszy kwartat 2012 r.” wykonane przez Zaktad Ustugowo-Projektowy ,,EKO-ERG” w
Starogardzie Szczecinskim na zlecenie firm Kronospan. Wyliczone wartosci $rednioroczne
oparte na rzeczywistych wynikach pomiarowych pokazuja wyraznie oddzialywanie

zaktadéw Kronospan na terenie miasta. Jednakze wskazuja, rowniez, ze oddzialywanie jest
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relatywnie male w porownaniu z badaniami monitoringu, co moze sugerowac, ze istotnymi

przyczynami sa zroédla emisji powierzchniowej 1 liniowe;.

Formaldehyd

Formaldehyd nie zostal objety obowiazkiem prowadzenia pomiaréw monitoringowych wraz
z ocena poziomoOw docelowych i dopuszczalnych uwzglednionych w ustawie z dnia 27
kwietnia 2001 r. - Prawo Ochrony Srodowiska (Dz.U.2008. 25.150). Zatem nie stanowi
rowniez elementu oceny powietrza w oparciu o podstawowe kryteria takie jak:
dopuszczalny poziom substancji w powietrzu, poziom dopuszczalny powigkszony o
margines tolerancji, poziom docelowy, ktore zostalty wyszczegdlnione w Rozporzadzeniach
Ministra Srodowiska z dnia 17 grudnia 2008 r. w sprawie dokonywania oceny poziomow
substancji w powietrzu (Dz.U. 2009.5.31) oraz z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U.2008.47.281).

Dlatego dla tego rodzaju zwiazkéw, wykorzystywanych lub powstajacych w réznorodnych
procesach technologicznych, okre§lone zostaly poziomy odniesienia [Rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U.16.87)].

Ustalone poziomy stuza do celow projektowych i1 nie stanowia standardu jakosci powietrza.
Wartos¢ odniesienia w ng/m* wg w/w Rozporzadzenia usredniona dla okresu jednej godziny
wynosi 50 pg/m? natomiast roczna 4 pg/m?.

Badania modelowe na podstawie przegladu ekologicznego wskazuja na niskie zagrozenie
emisja formaldehydu ze strony zakladow Kronospan. Izolinie stgzen Sredniorocznych w

zaleznosci od zrodta emisji ksztattuja sie w zakresie od 2,4 do 0,3 pg/m’.

Pyt PM 10
Pyl PM 10 (pyt o $rednicy rownowaznej ziaren do 10 pm ) zostatl objety obowiazkiem

prowadzenia pomiarOw monitoringowych wraz z ocena  poziomow docelowych i
dopuszczalnych uwzglednionych w ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo Ochrony
Srodowiska (Dz.U.2008.25.150). Dlatego stanowi istotny element oceny jakosci powietrza
w oparciu o podstawowe kryteria takie jak: dopuszczalny poziom substancji w powietrzu,
poziom dopuszczalny powigkszony o margines tolerancji, poziom docelowy, ktére zostaty
wyszczegdlnione w Rozporzadzeniu Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 3 marca
2008 r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu (Dz.U.2008.47.281) ustala

dopuszczalne stezenia PM 10 w powietrzu oraz dozwolone czestosci ich przekraczania.
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Dopuszczalny poziom PM 10 w powietrzu 50 pg/m’ przy 24 h okresie usrednienia stezen i
dopuszczalnej czgstos¢ przekroczenia dopuszczalnego poziomu w roku kalendarzowym — 35
razy oraz 40 ug/m3 dla stezen $redniorocznych

Badania modelowe na podstawie przegladu ekologicznego wskazuja na niewielkie
zagrozenie emisja pytu zawieszonego PM-10 ze strony zakladow Kronospan. Izolinie stezen

$redniorocznych w zaleznosci od zrodta emisji ksztattuja sie w zakresie od 9 do 1 pg/m’.

Benzo(a)piren

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 listopada 2002
roku (Dz.U.2002.217.1833) w sprawie wartosci najwyzszych dopuszczalnych stezen NDS
[definiowana jako warto$¢ $rednia wazona stgzenia, ktérego oddziatywanie na pracownika
w ciagu 8-godzinnego dobowego 1 przecig¢tnego tygodniowego wymiaru czasu pracy,
okreslonego w Kodeksie pracy, przez okres jego aktywnosci zawodowej nie powinno
spowodowac¢ ujemnych zmian w jego stanie zdrowia oraz w stanie zdrowia jego przysztych
pokolen] dla benzo(a)pirenu wynosi 0,002 mg/m’°[2000 ng/m’].

Zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2004/107/WE z dnia 15 grudnia
2004 roku w sprawie arsenu, kadmu, rteci, niklu 1 wielopierscieniowych weglowodorow
aromatycznych w otaczajacym powietrzu (Dz.Urz. UE L 23 z 26.01.2005) oraz
Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008r. w sprawie poziomow
niektérych substancji w powietrzu warto$¢ docelowa stgzenia benzo(a)pirenu wynosi
1 ng/m’. Termin osiagnigcia docelowego poziomu substancji w powietrzu okreslono na
2013 rok. Z danych wynika, ze decydujaca czgs¢ emisji benzo(a)pirenu (81 %) pochodzi z
procesow spalania w sektorze komunalnym 1 mieszkaniowym, czyli z tzw. emisji
powierzchniowej. Natomiast tylko okoto 15% catkowitej krajowej emisji  pochodzi z
procesow produkcyjnych w ktorych dominuje emisja z produkcji koksu oraz 3% w
transporcie drogowym. Oznaczony na wybranych emitorach instalacji technologicznych
zakladow benzo(a)piren nie stanowi czynnika wywolujacego istotne zanieczyszczenia
powietrza, w zwiazku z tym, Ze oznaczono go na minimalnym poziomie wykrywalnosci

okreslonym w metodyce badawcze;.
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6. PODSUMOWANIE

Na podstawie przeprowadzonej analizy, dostgpnych danych literaturowych, obowiazujacych aktéw

prawnych i normatywnych, a takze wiedzy i do$wiadczenia pracownikow Instytutu Technologii

Drewna w Poznaniu mozna stwierdzi¢, ze:

1.

Oznaczona emisja formaldehydu zwiazanego bezposrednio z przedmiotem produkcji firm
Kronospan Polska Sp. z 0.0., Kronospan Szczecinek Sp. z 0.0. oraz Kronospan Chemical
Szczecinek Sp. z o.0. ksztaltowata si¢ w ilosciach minimalnych w stosunku do ustalonych
poziomdéw dopuszczalnych w Pozwoleniach na wprowadzanie gazow lub pytow do
powietrza wydanych przez Marszatka Wojewoddztwa Zachodniopomorskiego z
p6zniejszymi uzupetnieniami, znaki pism: WRiOS-II-BKow-7720/1-12/10, WRiOS-II-
BKow-7720/1-13/10, WRiOS-1I-BKow-7720/1-14/10, WRiOS-1I-BKow-7720/1-15/10

Dlatego na podstawie przeprowadzonych badan mozna z duzym prawdopodobiefstwem
przyja¢, ze oddziatywanie emisji formaldehydu pochodzacego z dziatalnosci produkcyjnej
zaktadéw Kronospan w Szczecinku nie wywieralo znaczacego wplywu na jako$¢ powietrza
atmosferycznego miasta Szczecinek oraz na obszary zamieszkate przez ludzi, a objgte

potencjalnym oddzialywaniem spotek.

Emisja pytow PM 10 we wszystkich badanych przypadkach nie przekroczyta dopuszczalnej
emisji godzinowej przy obciazeniu 100%, Nie stwierdzono przekroczen emisji najbardziej

niebezpiecznych tzw. lotnych pytéw PM10 z emitoréw wytwornic ciepta technologicznego.

W efekcie dzialalnosci produkcyjnej Kronospan Polska Sp. z 0.0. 1 Kronospan Szczecinek
Sp. z 0.0. w $ladowej ilosci emitowane sa do atmosfery wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne, przeliczone na benzo(a)pieren. Nalezy podkresli¢, ze witasciwe do oceny
emisji Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r. w sprawie
standardow emisyjnych z instalacji (Dz.U.2011.95.558) nie okresla poziomu dopuszczalnej
emisji tego typu substancji nawet w takim przypadku, gdy oceniana instalacje traktuje si¢
jako spalarni¢ odpadow niebezpiecznych. Obecno$¢ benzo(a)pirenu w pyle PM 10
wydzielonym z gazéow odlotowych instalacji energetycznego spalania stwierdzono we
wszystkich emitorach wytypowanych do badan. Zawarto$¢ tej substancji w lotnym pyle
pobranym z emitora o znacznej wysokosci nie powinna wywiera¢ wptywu na jego obecnos¢

w powietrzu pobranym z terenu miasta Szczecinek ze wzgledu na znaczne rozproszenie
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emitowanych substancji i1 jej spodziewany opad w oddaleniu od granic miasta, co
potwierdzaja wyniki badan modelowych. Suma oznaczonego najwyzszego stg¢zenia
benzo(a)pirenu nie przekraczala 10% wartosci odniesienia usrednionej dla 1 godziny czyli
emisja benzo(a)pirenu z zaktadow Kronospan nie stanowi istotnego wpltywu na jakos¢

powietrza.

Dziatalno$¢ produkcyjna Kronospan Szczecinek Sp. z 0.0., Kronospan Polska Sp. z 0.0. oraz
Kronospan Chemical Szczecinek Sp. z 0.0. w Szczecinku nie powinna powodowaé
znaczacego pogorszenia jako$ci powietrza atmosferycznego w miescie Szczecinek w
zakresie objetym pozwoleniem Marszatka Wojewddztwa Zachodniopomorskiego z
pbzniejszymi uzupetnieniami , znaki pism: WRiOS-II-BKow-7720/1-12/10, WRiOS-II-
BKow-7720/1-13/10, WRiOS-1I-BKow-7720/1-14/10, WRiOS-1I-BKow-7720/1-15/10

Przeprowadzone przez firm¢ SEPO badania modelowe rozprzestrzeniania si¢
zanieczyszczen w  powietrzu atmosferycznym  spelnialy warunki  okre§lone w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). Badania
wykonane zostaly na podstawie wynikdw oznaczen rzeczywistej emisji do atmosfery
przeprowadzonych przez akredytowane laboratorium pomiarowe.

Analiza modelowych emisji pylu zawieszonego PM10, formaldehydu i benzo(a)pirenu na
terenie bgdacym w sasiedztwie bezposredniego oddziatywania instalacji zaktadow
Kronospan wskazuje, ze poziomy obliczonych imisji nie powoduja przekroczenia
standardow jako$ci $rodowiska i nie stanowia zagrozenia dla obiektéw mieszkalnych i

uzytecznos$ci publicznej na terenia miasta Szczecinek
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